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Kto sme

GGB pomaéha vytvarat svet pohybu cez klzné loziska a technoldgie povrchového inzinierstva s minimalnymi stratami v treni. GGB
spolupracuje so zdkaznikmi po celom svete, aby poskytla tribologické riesenia Sité na mieru, ktoré su Uc¢inné a environmentélne
udrzatelné, a to vdaka vyskumno-vyvojovym centram, testovacim a vyrobnym zadvodom v Spojenych statoch, Nemecku, Franctzsku,
Brazilii, na Slovensku a v Cine. Inzinieri z GGB prinasaju svoje odborné znalosti a vasen pre tribolégiu sirokému spektru priemyselnych
odvetvi, vratane automobilovej, leteckej a priemyselnej vyroby. Viac informacii o triboldgii pre povrchové riesenia od spolo¢nosti GGB
najdete na www.ggbearings.com .

Nase vyrobky sa pouzivaju v desat tisickach kritickych aplikacii kazdy den po celom svete. Nasim cielom je vzdy poskytovat vysoko
kvalitné rieSenia, ktoré uspokoja potreby nasich zékaznikov bez ohladu na to, kde st nase vyrobky potrebné. Od kozmickych lodi az po
golfové voziky a prakticky vo véetkom medzi tym. Ponikame najsirsie portfélio vysoko vykonnych bez udrzbovych lozisk v odvetvi, ktoré
su vhodné pre viaceré rdzne aplikacie:

PoI'nohospoda’stvo
T

Vseobecny priemysel

s

Hutnictvo kovov Zeleznica Volny cas Robotika & automatizacia
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https://www.ggbearings.com/en/your-market/aerospace
https://www.ggbearings.com/en/your-market/agriculture
https://www.ggbearings.com/en/your-market/automotive
https://www.ggbearings.com/en/your-market/construction
https://www.ggbearings.com/en/your-market/e-mobility
https://www.ggbearings.com/en/your-market/energy
https://www.ggbearings.com/en/your-market/fluid-power
https://www.ggbearings.com/en/your-market/industrial
https://www.ggbearings.com/en/your-market/medical
https://www.ggbearings.com/en/your-market/mining
https://www.ggbearings.com/en/your-market/oil-gas
https://www.ggbearings.com/en/your-market/primary-metals
https://www.ggbearings.com/en/your-market/railway
https://www.ggbearings.com/en/your-market/recreational
https://www.ggbearings.com/en/your-market/robotics-automation

Vyhody vyrobkov GGB

BEZ UDRZBY

Loziskd GGB s samomazné, takze su idealne
pre systémy vyzadujuce dlhu Zivotnost loziska
bez nepretrzitého mazania.

NiZKE TRENIE,
VYSOKA ODOLNOST PROTI
OPOTREBOVANIU

Nizke koeficienty trenia eliminuju potrebu
mazania a zdroven zabezpecuju hladku

prevadzku, znizuju opotrebovanie a predlizuju
Zivotnost.

NVH (HLUK, VIBRACIE,
NEKULTIVOVANY CHOD)

Klzné loziska zabezpecuju hladky klzny pohyb
medzi povrchmi a ich materidlové vlastnosti

a jednoducha konstrukcia znizuju hlu¢nost,
vibracie a nekultivovanost pri prevadzke.

oaGB

NIZSIE NAKLADY NA SYSTEM

Jednodielna konstrukcia znizuje priestorové
néroky a hmotnost, a vdaka materidlovému
zloZeniu a samomaznym vlastnostiam sa
znizuju naroky na udrzbu.

INIZENE EMISIE €O,

Flexibilné a lokalne vyrobné platformy GGB
zabezpecuju véasné dodéavky a znizuju emisie
CO,.

PARTNERSKA PODPORA

Spolo¢nost GGB ponuka tribologickd,
aplika¢nu a konstrukénu podporu

a spolupracuje s nasimi zakaznikmi s ciefom
poskytovat ¢o najefektivnejsie rieSenia.

Najvyssie Standardy
v oblasti vyroby

Nase Spickové vyrobné zavody v Spojenych statoch
americkych, Brazilii, Cine, Nemecku, Franctzsku a na
Slovensku maju certifikaty kvality a excelencie podla
noriem ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001 a ISO 45001.
Mame tak pristup k osved¢enym postupom v odvetvi
a dokazeme tak nas systém riadenia prispésobovat
medzindrodne platnym Standardom.

Kompletny zoznam nasich certifikdtov njdete na webe:
https://www.ggbearings.com/en/certificates
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Vyber loziska

Klzné loziska pomahaju optimalizovat trenie a minimalizovat opotrebenie, aby sa zabezpecila spolahlivost a dlhd Zivotnost strojov alebo
systémov s pohyblivymi ¢astami.

Viyber spravneho klzného loziska s vhodnou konstrukciou materidlu je rozhodujuci pre kontrolu trenia a opotrebovania.

Klzné lozZiska byvaju zvycajne vyrobené z méksich materidlov ako hriadele, na ktorych su ulozené, a st tym prvkom, ktory sa,obetuje’, ¢o
znamen3, Ze loZisko sa opotrebuva rychlejsie ako hriadel.

Hoci trenie a opotrebenie moézu byt hlavnymi konstrukénymi parametrami prislusného systému, treba starostlivo zvazit aj dalsie
prevadzkové poziadavky spojené s prostredim loziska.

InZinier si musi overit, ¢i vlastnosti loziska splfaju poZiadavky systému na tinavovu Zivotnost, ako aj na odolnost voci korézi,
chemikalidm, ndrazom, erozii, znecisteniu prostredia a necistotam.

Vlyrobky od spolo¢nosti GGB su k dispozicii v Sirokom spektre materidlovych technolégii navrhnutych na optimalizaciu tribologickej
vrstvy pre komplexny rozsah prevadzkovych podmienok v najréznejsich trhovych segmentoch.

g DIZAJN TRIBOLOGICKE) 5 , o
SORTIMENT VYROBKOV POVRCHOVE) VRSTVY HLAVNE PLUSY Z HEADISKA UZITKOVEJ HODNOTY
a) PTFE + plniva Najnizsie trgnle a’tvorba prclanosoveho filmu pre
i samomazné systémy (prevédzka nasucho)
Kovopolymér (MP)
- Vysoka odolnost bez ndrokov na udrzbu v systémoch
b) Termoplast + plniva . - . -
mazanych mazivami alebo olejmi
Opracované plasty (EP) Termoplast + plnivé Volnost tvaru a odolnost proti korézii za vyhodnu cenu
. R 1 A - Nizke trenie a odolnost pri vysokom zataZenia v
Kompozity vystuzené vlaknami (FRC) Termoset + plniva agresivnom prostredi (kordzia, nérazy, neistoty)
Bimetalické materialy Zliatina kovov Odolnost voti vysokym teplotdm

Hoci vyber optimélneho vyrobku méze byt zlozZity a nejasny proces vzhladom na povahu materidlovych vied a vzéjomnu

interakciu povrchov, vo vacsine pripadov sa da Uspesne zvladnut s dékladnou znalostou funkénych vlastnosti vyrobku (uvedenych

v technickych listoch a brozurach vyrobkov od spolo¢nosti GGB) a s pochopenim parametrov daného systému a jeho prevadzkovych
podmienok.

FAKTORY OVPLYVNUJUCE TRENIE A OPOTREBENIE

- Specifické zatazenie (P)
- Rychlost (V)

- Faktor PV

— Teplota

- Mazanie

— Materidl, tvrdost a drsnost sty¢ného povrchu

Iné parametre systému, napr. konstrukcia zapuzdrenia, nespravne nastavenie, znecistenie, mazanie atd.

GGBEARINGS.COM



SORTIMENT PRODUKTOV

Povlaky, klzné loziska a loziskové zostavy

TRIBOLOGICKE POVLAKY

NAZOVPRODUKTU  POLYMEROVE POVLAKY STR.

(TS650) Na baze vysoko vykonnych termoplastov $pecialne navrhnutych na konstantne nizke trenie od nizkych az po
TriboShield® TS225  stredne vysoké zatazenia v podmienkach s mazanim. Mimoriadne vhodny pre procesné kontakty mazané kvapalinou 8
alebo vodou.

(TS650) Na baze vysoko vykonnych termoplastov $pecidlne navrhnutych na konstantne nizke trenie od nizkych az po
TriboShield® TS650 stredne vysoké zataZzenia v podmienkach s mazanim. Mimoriadne vhodny pre procesné kontakty mazané kvapalinou 9
alebo vodou.

(TS651) Na baze vysoko vykonnych termoplastov Specialne navrhnutych na konstantne nizke trenie od nizkeho az
TriboShield® TS651 po stredne vysoké zatazenie v podmienkach za sucha alebo s mazanim. Mimoriadne vhodny pre aplikacie s vysokou 10
frekvenciou/nizkou amplittidou (HFLA), najma v suchych podmienkach.

(TS742) Na baze vysoko vykonnych termoplastov najnovsej generacie Specidlne vyvinutych pre naro¢né a vysokozatazové
TriboShield® TS742  aplikacie. Extrémna nosnost a nizke trenie pri strednom az vysokom zatazeni su len niektoré z jeho vynimocnych 11
vlastnosti.

TRIBOLOGICKE LOZISKA

NAZOVPRODUKTU  KOVOPOLYMEROVE LOZISKA STR.

(DP4) Bezolovnaty univerzalny materidl modelu DP4 s nizkym trenim a dobrou odolnostou proti opotrebovaniu za

DP4° K ; . . v . L 12
sucha aj s mazanim. Vhodny pre linedrne, oscila¢né a rotac¢né pohyby.

DP4-B (DP4-B) Rovnaké vyhody ako v pripade modelu DP4, ale bronzova zadnd vrstva poskytuje dodato¢nu odolnost proti 13
korézii vo vihkom/solnom prostredi.

DU® (DV) Originalny ikonicky univerzalny kovopolymérovy produkt, ktory pontka vynimocnu odolnost proti opotrebovaniu 14
s nizkym trenim v Sirokom rozsahu prevadzkovych podmienok za sucha aj s mazanim.

DU-B (DU-B) Rovnaké vyhody ako v pripade modelu DU, ale bronzova zadna vrstva poskytuje dodatoc¢nt odolnost proti 15
korézii vo vihkom/solnom prostredi.

DP10 Model DP10 ponuka velmi priaznivy vykon v systémoch s mazanim, najma v aplikaciach s domazavanim. 16

DP11 Model DP11 je obzvlast vhodny pre suché aplikacie s vysokou frekvenciou a nizkou amplitidou kmitavych pohybov. 17

DP31 Model DP31 je idedlny pre systémy mazané olejom, pretoze ponuka odolnost voci prietokovej erézii, kavitacii a Unave 18
materialu.

DX® Material loziska DX pre systémy s domazavanim. Optimalny vykon pri relativne vysokom zatazeni a nizkych 19
rychlostiach.

DX°10 Model DX10 je idealny do vysokozatazovych a nehostinnych prostredi a pontka vynikajicu odolnost proti abrazivnym 20
a erozivnym vplyvom.Vysoka tinavova pevnost.
(HI-EX) Loziskovy materiadl s domazadvanim s maximalnou robustnostou a odolnostou voci opotrebeniu pri vysokom

HI-EX® o A . . (s T 21
zatazeni a tenkej aplikovanej vrstve. K dispozicii s povrchovou vrstvou bez drazok pre hydrodynamické aplikacie.
Model DTS10 ponuka najvyssi vykon pre systémy mazané olejom, nizke trenie a najvyssiu Uroven chemickej odolnosti,

DTS10° unavovej pevnosti a odolnosti voci opotrebeniu. Je tiez navrhnuty tak, aby odoldval kavitécii a prietokovej erézii a dobre 2

zvladal podmienky suchého startu. Material, ktory je navrhnuty na dalsie obrabanie po montazi s ciefom splnit prisne
tolerancie.

Model DS je podobny ako model DX, ale vykazuje nizsie trenie a schopnost prevadzky nasucho. Vynika najma vo
DS vlhkom prostredi s nizkou amplitidou kmitavych pohybov, a je navrhnuty tak, aby minimalizoval poskodenie hriadela 23
koréziou.
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Povlaky, klzné loziska a loziskové zostavy

TRIBOLOGICKE LOZISKA

NAZOV PRODUKTU LOZISKA z OPRACOVANYCH PLASTOV STR.
Material EP na vSeobecné pouzitie poskytuje dobry vykon loziska v podmienkach prevadzky nasucho, ako aj s mazanim

EP® alebo domazavanim. Dobra volba pre stredne naro¢né prevadzkové podmienky v porovnani s inymi materialmi 24
z opracovanych plastov.
Model EP12 je dobrou volbou pre systémy mazané vodou, ale dobre funguje aj v podmienkach prevadzky nasucho,

EP°12 s domazavanim a mazanim. Dobra volba pre podmienky s nizkymi teplotami v porovnani s inymi materialmi z opra- 25
covanych plastov.

EP°15 EP15 su loziska odolné voci UV zZiareniu. Materidl je odolny voci nizkym teplotam. St lahké, maju nizky koeficient trenia %
a vysoku odolnost proti oderu.

EP®22 Loziskd EP22 poskytuju priaznivy pomer cena/vykon. Priaznivy vykon v aplikaciach s nizkym zatazenim, tiez dobra 57
volba pre systémy s mazanim vodou.

EP®30 Model EP30 je vhodny na elastohydrodynamické aplikacie a do podmienok prevadzky nasucho, s mazanim alebo 28
domazavanim.

EP°43 Model EP43 poskytuje priaznivy pomer ceny a vykonu pre vysokoteplotné aplikacie a je rozmerovo stabilny.Priazniva 29
odolnost voci chemikaliam a vihkosti.

EP°44 Model EP44 poskytuje dobry pomer ceny a vykonu. Je obzvlast vhodny pri mazani tukom, olejom alebo vodou. 30

EP°63 Model EP63 je vhodny na pouZzitie pri velmi vysokych teplotach a poskytuje vysokd mechanickd pevnost. 31

EP®64 Model EP64 pontka vynikajicu odolnost proti prietokovej erozii a kavitacii a velmi vysoky mechanicky vykon. 32
Podlozky KA-Glacetal zabezpecuju vysoky vykon loZiska v nizkozatazovych pracovnych podmienkach a priaznivy

KA Glacetal . 33
pomer ceny a hmotnosti.

Multilube Multilube pontka priaznivy pomer ceny a vykonu a je vhodny pre systémy prevadzkované nasucho, s domazadvanim 34
a mazanim.

NAZOVPRODUKTU  KOMPOZITNE LOZISKA VYSTUZENE VLAKNAMI STR.

GAR-MAX® Model GAR-MAX je zndmy svojou vysokou nosnostou a vynikajucou odolnostou proti ndrazom a vychyleniu. 35
Model GAR-FIL poskytuje opracovatelny povrch loZiska pre presnejsie montazne tolerancie a ponuka vysoku kapacitu

GAR-FIL L . o B L 36
v zmysle rotacnej rychlosti. Vynikajica odolnost voci kontamindcii.

HSG Model HSG pontka dvakrat vyssiu nosnost a vynikajicu odolnost proti narazom a vychyleniu. 37

MLG Model MLG poskytuje vysokt nosnost a je vhodny pre menej narocné tcely pouzitia. 38

HPM Model HPM je urceny pre systémy v oblasti hydroenergetiky, je rozmerovo stabilny s velmi nizkou nasiakavostou 39
a nizkym vyduvanim.

HPMB® Model HPMB poskytuje opracovatelné vnutorné a vonkajsie priemery pre presnost aplikcie, tolerancie kruhovitosti 40
a valcovitosti.

HPF Model HPF je urceny pre systémy v oblasti hydroenergetiky a poskytuje opracovatelny loziskovy povrch. 41

GGB- Axidlne podlozky GGB-Megalife XT poskytuju vynikajucu odolnost voci znecisteniu 42

MEGALIFE® XT P y 9 posKyRjLvynika) :

. Multifil je material s vynikajicimi klznymi vlastnostami, ktory sa dé jednoducho nalepit na akykolvek cisty pevny

Multifil 43
podklad.

SBC s GAR-MAX® Lozisko GAR-MAX s tesnenim, ktoré zabranuje prieniku necistot a pontka dlhsiu Zivotnost. 44

SBC s HSG LozZisko HSG s tesnenim, ktoré zabrarnuje prieniku necistot a ponuka dlhsiu Zivotnost. 45

GGBEARINGS.COM



Povlaky, klzné loziska a loziskové zostavy

TRIBOLOGICKE LOZISKA

NAZOVPRODUKTU  METALICKE a BIMETALICKE LOZISKA STR.

GGB-CSM® Hrut:ostenne monometalické loZiska GGB-CSM su bezudrzbové a ponukaju vysoku nosnost a teplotny rozsah do 6
600 °C.

GGB-CBM® Tenkostenné bimetalické loziska GGB-CBM su beztdrzbové, maju vysoku nosnost a si vhodné pre Siroky rozsah teplot. 47
Bezudrzbové lozZiskda GGB-BP25 zo spekaného bronzu impregnované olejom ponukaju optimalny vykon

GGB-BP25 . . I . i s S . 48
v nizkoteplotnych aplikaciach s relativne nizkym zatazenim a vysokymi otackami.
Bezudrzbové loziska zo spekanej liatiny GGB-FP20 impregnované olejom su k dispozicii v zlozitych tvaroch pre

GGB-FP20 ; . P 49
vseobecné priemyselné aplikacie.
Bezudrzbové tyce zo spekaného zeleza impregnované olejom GGB-SO16 ponukaju vyssi vykon v porovnani s tycami

GGB-SO16 . s I 50
GGB-FP20 pri vysokom zatazeni a nizkych otackach.

® Loziska z liatej kalenej ocele GGB-SHB su k dispozicii s klznou vrstvou, ktord je hladka alebo s drazkami. Vhodné pre

GGB-SHB . ‘s A 51

nizke otacky s vysokym Specifickym tlakom.
. Bezolovnaté bimetalické loziska AuGlide sa daju obrabat a su schopné znasat vysoké Specifické zatazenie a vysoké

AuGlide® 52
teploty.

sy Bimetalické loZiska SY (norma SAE 792) st obzvlast vhodné pre vysoké Specifické zatazenie s kmitavym pohybom 53
a nizkou frekvenciou pre naro¢né prevadzkové podmienky.

SP Bimetalické loziska SP (norma SAE 794) si vhodné na mazanie olejom a tukom. 54

MBZ-B09 (MBZ-B09) Bronzové loziska z materialu CuSn8 s mazacimi drazkami pre relativne vysoké zatazenia a nizke otacky. 55

LD® (LD) Bronzové loziska z materialu CuSn8 s mazivovymi zasobnikmi. Lepsi vykon v porovnani s MBZ-B09 vdaka vac¢sim 56
mazivovym zasobnikom, ktoré predIzuju intervaly udrzby.

LDD® (LDD) Bronzové loziskéa z materialu CuSn8 s mazacimi zasobnikmi a integrovanymi tesneniami na lepsiu ochranu pred 57
znecistenim.

GGB-DB® Loziska z liateho bronzu GGB-DB st vhodné pre vysokozatazové aplikacie. K dispozicii s PTFE alebo grafitovymi 58
vlozkami.

NAZOV PRODUKTU LOZISKOVE ZOSTAVY STR.

UNI (UNI) Samonastavitelnd blokova zostava urena na univerzalne pouzitie 59

MINI (MINI) Samonastavitelna blokova zostava urcena na univerzalne pouzitie 60

EXALIGN® (EXALIGN) Samonastavovacie zostavy telies stojatych alebo prirubovych loZisk pre Specifické poziadavky na montaz. 61




TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymérové Povlaky

TriboShield®T5225

NANOSTRUKTUROVANA POVRCHOVA
VRSTVA PRE NiZKE AZ STREDNE ZATAZENIA

TS225 je zalozeny na nanostruktirovanom termosetovom polyméri
navrhnutom pre nizke trenie a vysoku odolnost proti opotrebeniu,
pri nizkom az strednom zatazeni, v suchych alebo mazanych
podmienkach. TS225 je sucastou Standardnej produktovej rady
TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

Viynikajuce trenie pri vysokych klznych rychlostiach

Velmi dobré trenie v mazanych podmienkach

Pouzitelné pre podklady citlivé na teplo

Vysoka tvrdost povrchu

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY  HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Black
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 120/ 248
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 130/ 266
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zdvisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.
**\/d$ konkrétny stav kontaktu s potravinami méze vyZadovat dalSie schvdlenie.
Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informdcii.

Teleso pre uloZenie

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove diely.

Je vhodna pre zloZiti geometriu a Siroku skalu podkladov, ako napr.
ocel, nehrdzavejuca ocel, Al, Ti, Mg, atd. M6ze byt pouZita aj pre na
seba vzajomne posobiace povrchy, ktoré su v relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

— TImice narazov

Linedrne kolajnice

Valcové tyce
- Piestne listy pre spalovacie motory
- --Zahradné néradie a naradie pre domacich majstrov

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA
Bez

PAROVE POVLAKY TRIBOMATE®

Pre optimalizovany vykon vzhladom na

-- vyrazné znizenie trenia v suchych podmienkach
-- zvysenu zivotnost pri opotrebovani

-- stabilny vykon

ponukame parové povlaky TriboMate®, ktoré su Specidlne navrhnuté
na spolupracu s nasimi polymérnymi povlakmi a na zvysenie ich
vykonu vyrobkov.

Parovanie povlaku TriboShield® s inym povlakom TriboShield® alebo
s loziskovym materidlom GGB, ponuka vyrazne znizeny trenie a moze
dalej predizit Zivotnost systému.

LoZisko GGB
alebo
TriboShield®

Dalsie ponuky produktov najdete na stranke:

https://www.ggbearings.com/en/our-products/polymer-coatings/triboshield-ts225
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TriboShield®TS650

VYSOKO VYKONNY POLYMERNY POVRCH
POVLAK PRE MAZANE APLIKACIE

TS650 je zalozeny na vysoko vykonnych termoplastoch, ktoré su
Specidlne navrhnuté pre konstantne nizke trenie od nizkeho az po
stredne vysoké zatazenie v mazanych podmienkach.

Vysoko vhodné pre kontakty mazané procesnou kvapalinou alebo
vodou. TS650 je sucastou Standardného sortimentu vyrobkov
TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

- Vynikajuci vykon v mazanych podmienkach

— Vynikajuca odolnost voci kavitacii

- Vynikajuca odolnost proti opotrebovaniu az do stredne vysokého
zataZenia

— Dobry vykon v znecistenom prostredi

VSEOBECNE

Farba Dark grey
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 260/500
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 280/ 536
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,08-0,35
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Bez

* Zdvisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.
**\/d$ konkrétny stav kontaktu s potravinami méze vyZadovat dalsie schvdlenie.
Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informdcii.

Teleso pre ulozenie

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zédkaznikove diely.
Je vhodna pre zlozZiti geometriu a Siroku skalu podkladov, ako napr.
ocel, nehrdzavejuca ocel, Al, Ti, Mg, atd. Moze byt pouZita aj pre na
seba vzdjomne pdsobiace povrchy, ktoré su v relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

— Hydraulické ¢erpadld a motory
— Hydraulické valce

— Kvapalinové ventily

- Tahové plochy v prevodovkach

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Nie

PAROVE POVLAKY TRIBOMATE®

Pre optimalizovany vykon vzhladom na

-- vyrazné znizenie trenia v suchych podmienkach
-- zvysenu zivotnost pri opotrebovani

- stabilny vykon

pontkame parové povlaky TriboMate®, ktoré su Specialne navrhnuté
na spolupracu s nasimi polymérnymi povlakmi a na zvysenie ich
vykonu vyrobkov.

Parovanie povlaku TriboShield® s inym povlakom TriboShield® alebo

s loziskovym materialom GGB, ponuka vyrazne znizeny trenie a moze
dalej predlzit Zivotnost systému.

Lozisko GGB
alebo
TriboShield®

Dalsie ponuky produktov najdete na stranke:

https://www.ggbearings.com/en/our-products/polymer-coatings/triboshield-ts650



TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymérové Povlaky

TriboShield®TS651

POVRCHOVA VRSTVA S VYSOKYM
VVKONOM PRI NiZKOM TRENI

TS651 je zalozeny na technickych termoplastoch, Specidlne
navrhnutych pre konstantne nizke trenie, od nizkeho po stredne
vysoké zatazenie, v suchom alebo mazanom stave. Ideélne pre
aplikécie s vysokou frekvenciou / nizkou amplitudou (HFLA), najma
v suchych podmienkach. TS651 je sucastou Standardnej produktovej
rady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
- Vynikajuci vykon v suchych podmienkach

— Dobry vykon v mazanom staveVelmi nizka charakteristika
prilnavosti

— Vynikajuca odolnost proti opotrebeniu az do mierne vysokych
zatazeni

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA

VSEOBECNE

Farba Tmavolh-
neda

Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 260/500

Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 280/536

Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,06 - 0,30

Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zdvisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.
**\ds konkrétny stav kontaktu s potravinami méze vyZadovat dalsie schvdlenie.
Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informdcii.

Teleso pre uloZenie

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove diely.
Je vhodna pre zloZitu geometriu a Siroku skalu podkladov, ako napr.
ocel, nehrdzavejuca ocel, Al, Ti, Mg, atd. M&ze byt pouzita aj pre na
seba vzajomne posobiace povrchy, ktoré su v relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

— Elektromagnetické armatury

— Vzpery a timice nérazov

— Kompresory a radidlne piestové ¢erpadla kardanové hriadele

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Bez

PAROVE POVLAKY TRIBOMATE®

Pre optimalizovany vykon vzhladom na

- vyrazné znizenie trenia v suchych podmienkach
-- zvysenu zivotnost pri opotrebovani

-- stabilny vykon

ponukame parové povlaky TriboMate®, ktoré su Specidlne navrhnuté
na spolupracu s nasimi polymérnymi povlakmi a na zvysenie ich
vykonu vyrobkov.

Parovanie povlaku TriboShield® s inym povlakom TriboShield® alebo

s loziskovym materialom GGB, ponuka vyrazne znizeny trenie a moze
dalej predizit zivotnost systému.

LoZisko GGB
alebo
TriboShield®

Dalsie ponuky produktov najdete na stranke:

https://www.ggbearings.com/en/our-products/polymer-coatings/triboshield-ts225
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TriboShield®T5742

POLYMERNY POVLAK S NiZKYM TRENIM
PRE NAROCNE APLIKACIE

TS742 je zalozeny na najnovsej generacii vysoko vykonnych
termoplastov, Specidlne vyvinutych pre naro¢né a vysoko
namahané aplikacie. Extrémna nosnost a nizke trenie pri
strednom az vysokom zatazeni su niektoré z jeho vynikajucich
vlastnosti. TS742 je sucastou Standardného sortimentu vyrobkov
TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
— Extrémna nosnost
— Vynikajuca odolnost proti opotrebovaniu a klzné vlastnosti

— Velmi nizke trenie v podmienkach stredného az vysokého

zatazenia

— Antistaticky
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE
Farba Tmavo Sedd
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 260/ 500
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 270/518
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zdvisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.
**\/d$ konkrétny stav kontaktu s potravinami méze vyZadovat dalsie schvdlenie.
Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informdcii.

Teleso pre ulozenie

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove diely.
Je vhodna pre zloZitu geometriu a Siroku skalu podkladov, ako napr.
ocel, nehrdzavejuca ocel, Al, Ti, Mg, atd. Moze byt pouZita aj pre na
seba vzajomne posobiace povrchy, ktoré su v relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

— Vysoko zatazené mechanizmy

— Mechanizmy vyZadujuce celoZivotné mazanie na sucho alebo
s mazanim podmienkach

— Prevencia vizgania

— Drsné chemické prostredia

— Mechanické spojky, linedrne vedenia, vzpery, priemyselné retaze,
kral capy.

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Bez

PAROVE POVLAKY TRIBOMATE®

Pre optimalizovany vykon vzhladom na

-- vyrazné znizenie trenia v suchych podmienkach
-- zvysenu zivotnost pri opotrebovani

-- stabilny vykon

ponukame parové povlaky TriboMate®, ktoré su Specialne navrhnuté
na spolupracu s nasimi polymérnymi povlakmi a na zvysenie ich
vykonu vyrobkov.

Parovanie povlaku TriboShield® s inym povlakom TriboShield® alebo
s loziskovym materialom GGB, ponuka vyrazne znizeny trenie a moze
dalej predizit Zivotnost systému.

Lozisko GGB
alebo
TriboShield®

Dalsie ponuky produktov najdete na stranke:

https://www.ggbearings.com/en/our-products/polymer-coatings/triboshield-ts650
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovopolymérové loziska

DP4®

RoHS

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré odolnost voci opotrebeniu a nizke trenie v Sirokom rozsahu
zatazenia, rychlosti a teplot v samomaznych prevadzkach.

- Vynikajuce vlastnosti v systémoch s mazanim
— Dobré vlastnosti v systémoch s plastickymi mazivami
— Vhodné pre linedrne, kmitavé a rotacné pohyby

— Bezolovnaty material odpovedajuci $pecifikaciam ELV, WEEE
a RoHS

— Certifikacie podla noriem DIN EN 1797:2002-02 a ISO 21010:
2004-04 (Kryogénne nadoby - kompatibilita plynu / materidlu) pre
trubky, ventily a armatury a dalsie stucasti v plynnom aj tekutom
kysliku az do maximalnej teploty 60 °C a tlaku kysliku 25 bar. Pre
dalsie podrobnosti kontaktujte GGB.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOISKA
Klznd vrstva /
PTFE + plniva VEEOBECNE
Porézny

spekany bronz  pripustné zatazenie, p

Prevadzkova teplota
Ocelovy nosic¢

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré

Sucinitel'teplotnej dizkovej
roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost,

V)
Velmi

Mazanie olejom el Maximalny faktor pU

Mazanie tukom Dobré Sucinitel'trenia f

Mazanie vodou Vhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie Maximalna klzna rychlost,
technologickou Dobré U

kvapalinou

Maximalny faktor pU
Sucinitel'trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost
hriadela, Ra

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou DP4-B

Povrchova
tvrdost hriadela

*ec~e

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra - Prirubové podlozky

— Klzné dosky — Axialne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
$pecialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim alebo hlbokym taZenim, loziska s vodiacou drazkou,
mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
individudlna konstrukcia loZisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Brzdové systémy, spojky, prevody

a prevodovky, panty dveri a kap6t, rolovacie strechy kabrioletov,
pedale, axidlne a radidlne piestové cerpadld, zubové a lopatkové
Cerpadla, mechanizmy sedadiel, systémy riadenia, vystuhy a timice,
stierace atd.

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, potravinarske stroje, zdvihacie a manipulacné zariadenia,
tvarovacia technika na kovy, plasty a guma, kancelarske vybavenie,
lekarske a laboratérne vybavenie, baliaca technika, pneumatické

a hydraulické valce, hydraulické cerpadla a motory, vlaky a elektricky,
textilné stroje, ventily atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -200
Max. °C 280
Subezne s povrchom 10¢/K 11
Kolmo na povrch 10¢/K 30
m/s 2,5
N/mm?x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 50
N/mm?x m/s 10,0
0,02-0,08*
Samomazna prevadzka pm 03-0,5
Mazanie pum <0,05-0,4*
Vhodny aj s netvrdenymi
hriadelmi, HB > 200

predizena Zivotnost loziska

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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DPA-B

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré odolnost voci opotrebeniu a nizke trenie v Sirokom rozsahu
zatazenia, rychlosti a teplot v samomaznych prevadzkach.

- Vynikajuce vlastnosti v systémoch s mazanim
— Dobré vlastnosti v systémoch s plastickymi mazivami
— Vhodné pre linedrne, kmitavé a rotacné pohyby

— Vystuzenie bronzom zvysuje odolnost voci korézii vo vihkom/
slanom prostredi

— Bezolovnaty materiadl odpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE
a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOISKA
' Klzna vrstvg /
PTFE + plniva VEEOBECNE
r o Pripustné zataZenie, p
orézny

spekany bronz
Prevadzkova teplota

Bl

Vystuzenie Sudinitel'teplotnej dizkovej
bronzom roztaznosti
- c SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazné prevadzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U
Mazanie olejom (\jlsLTg: Maximalny faktor pU
Sucinitel'trenia f
Mazanie tukom Dobré
MAZANIE OLEJOM
Mazanie vodou Dobré
Mazanie Maximalna klzna rychlost, U
technologickou Dobré Maximalny faktor pU
kvapalinou

Sucinitel'trenia f

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUCANIA

Mazanie vodou DP4-B

Povrchova drsnost
hriadela, Ra

Povrchova
tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra - Klzné dosky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
Specidlnymi rozmermi, axialne podlozky, prirubové podlozky,
polovi¢né loziskd, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo
hlbokym tazenim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi
a sustruzenymi / lisovanymi drazkami

POUZITIE

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, zdvihacie a manipula¢né zariadenia, tvarovacia technika na
kovy, plasty a gumu, kancelarske vybavenie, lekdrske alaboratérne
vybavenie, baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce,
hydraulické cerpadld a motory, vlaky a elektricky, textilné stroje,
ventily atd.

Iné: InzZinierske stavby, ndmorné vybavenie a vybavenie pre
pobreznu tazbu, dalsie pouzitie vo vodnom prostredi a v vonkajsich
podmienkach atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 140
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -200
Max. °C 280
Subezne s povrchom 10°/K 18
Kolmo na povrch 10°/K 36
m/s 2,5
N/mm?x m/s 1,0
0,02 -0,25*
m/s 5,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,02 -0,08*
Samomazna prevadzka um 0,3-0,5
Mazanie um <0,05-0,4*
Vhodny aj s netvrdenymi
hriadelmi, HB > 200

predizena Zivotnost loziska

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovopolymérové loziska

pU®

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Velmi dobra odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v sirokom
rozsahu zatazeni, rychlosti a tepl6t v samomaznych prevadzkach.

— Vhodné do systémov s mazanim

— Vhodné pre linedrne, kmitavé a rotacné pohyby

°3Ne

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra - Prirubové podlozky

- Klzné dosky — Axidlne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
$pecialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim alebo hlbokym tazenim, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, potravindrske stroje, zdvihacie a manipulacné zariadenia,
tvarovacia technika na kovy, plasty a gumu, kanceldrske vybavenie,
lekarske a laboratérne vybavenie, baliaca technika, pneumatické

a hydraulické valce, hydraulické cerpadld a motory, vlaky a elektricky,
textilné stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klznd vrstva
PTFE + plniva VEEOBECNE
oy Statické N/mm? 250
spekany bronz i 3 N vanit aticke mm
Pripustné zatazenie, p Dynamické [ o 140
. . Min. °C -200
Prevadzkova teplota Max. oc 280
Ocelovy nosi¢ Sudinitel'teplotnej dizkovej Subezne s povrchom 10°/K 11
roztaznosti Kolmo na povrch 10°/K 30
P c SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
. . Velmi Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna prevadzka dobré
Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,8
Mazanie olejom Dobré
Sucinitel'trenia f 0,04 -0,25*
Mazanie tukom Vhodné
MAZANIE OLEJOM
Mazanie vodou Vhodné
Mazanie Maximalna klzna rychlost, U m/s 5,0
technologickou Vhodné Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 5,0
kvapalinou
Sucinitel'trenia f 0,02-0,12
» ODPORUCANIA
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
y y Povrchova drsnost Samomazna prevadzka pm 0,3-0,5
Samomazna prevadzka DP4/DP11 hriadela, Ra Mazanie pm <0,05-0,4%
Mazanie olejom DP4/DP31 ., Vhodny aj s netvrdenymi
Povrchova hriadelmi HB > 200
Mazanie tukom DP4 /DX tvrdost hriadela i radeiml,
prediZzend Zivotnost loziska
O EEEL AN DI * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
Mazanie
technologickou DP4 /DP31
kvapalinou

KOVOPOLYMEROVE LOZISKA



DU-B

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Velmi dobréa odolnost voci opotrebovaniu a n Y izke trenie
v Sirokom rozsahu zatazeni, rychlosti a teplot v samomaznych

prevadzkach.
— Vhodné do systémov s mazanim

— Vhodné pre linedrne, kmitavé a rotacné pohyby

- Vystuzenie bronzom zvy3uje odolnost voci korézii vo vihkom /

slanom prostredi

— Schvalené podla normy EN1337-2 pre stavebné loziska

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

- Valcové puzdra — Prirubové puzdra - Klzné dosky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
$pecidlnymi rozmermi,axidlne podlozky, prirubové podlozky,
polovi¢né loziskd, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo hibokym
tazenim, individudlna konstrukcia lozZisk

POUZITIE

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, zdvihacie a manipula¢né zariadenia, tvarovacia technika na
kovy, plasty a gumu, kancelarske vybavenia, lekarske a laboratérne
vybavenie, baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce,

v inZinierskych stavbach

hydraulické cerpadld a motory, vlaky a elektri¢ky, textilné stroje,

ventily atd.

Iné: Namorné vybavenie a vybavenie pre pobreznu tazbu, dalsie

pouzitie vo vodnom prostredi a vo vonkajsich podmienkach

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
o Klznd vrstva
PTFE + plniva VEEOBECNE
oy Statické N/mm? 140
spekany bronz i 3 N vanit aticke mm
Pripustné zatazenie, p Dynamické NVirine 140
. . Min. °C -200
i Prevadzkova teplota Max. oc 280
Vystuzenie Sucinitel' teplotnej dizkovej Subezne s povrchom 10°/K 18
| bronzom roztaznosti Kolmo na povrch 10°/K 36
P c SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
. . Velmi Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna prevadzka dobré
Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,8
Mazanie olejom Dobré
Sucinitel'trenia f 0,02 -0,25*
Mazanie tukom Vhodné
MAZANIE OLEJOM
Mazanie vodou Dobré
Mazanie Maximalna klzna rychlost, U m/s 5,0
technologickou Vhodné Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 5,0
kvapalinou
Sucinitel'trenia f 0,02-0,12
» ODPORUCANIA
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
y y Povrchova drsnost Samomazna prevadzka um 0,3-0,5
Samomazna prevadzka DP4-B hriadela, Ra Mazanie um <0,05-0,4*%
Mazanie olejom DP4-B 3 Vhodny aj s netvrdenymi
Povrchova hriadelmi HB > 200
Mazanie tukom DP4-B tvrdost hriadela i radeimi,
prediZend Zivotnost loziska
Mazanie vodou DP4-B

Mazanie technologickou

kvapalinou DP4-8

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovopolymérové loziska

" Jo¥X
DPL ¥ q O =

3 ) ; RoHS )
KOVOPOLYMEROVE KLZNE DOSTUPNOST
SAMOMAZNE I_OZISKO Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra
VLASTNOSTI )
- Klzné dosky — Axidlne podlozky
— Dobré odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v sirokom
rozsahu zatazi, rychlosti a teplét v samomaznych prevadzkach. Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so

o ) . . . - ) $pecidlnymi rozmermi, polovi¢né loziskd, zvlastne tvary ziskavané
— Velmi dobré vlastnosti v systémoch s mazanim, najma v systémoch P y P ' y

. lisovanim alebo hlbokym taZenim, lozZiska s vodiacim zarezom,
s domazavanim

mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,

— Vhodné pre linedrne, kmitavé a rotacné pohyby individualna konstrukcia loZisk
— Bezolovnaty material zodpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE POUZITIE
a RoHS

Automobilovy priemysel: Brzdové systémy, spojky, panty dveri
a kapot, rolovacie strechy kabrioletov, pedale, axidlne a piestové
Cerpadld, zubové a lopatkové ¢erpadld, mechanizmy sedadiel,
systémy riade nia, vystuhy a timice, stierace atd.

Priemysel: Polnohospodarske stroje, kompresory — Spirdlové

a piestové, stavebné stroje, potravinarske stroje, zdvihacie

a manipulacné zariadenia, tvarovacia technika na kovy, plasty

a gumu, kanceldrske vybavenie, lekarske a laboratérne vybavenie,
baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulické
Cerpadla a motory, vlaky a elektricky, textilné stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klznd vrstva
e VSEOBECNE
pevne mazivo
Poré Pripustné zatazenie SEEE A inlE 230
Sgéizaiyy bronz P P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C -200
o Prevadzkova teplota Max. oc 280
Ocelovy nosic Sudinitel'teplotnej dizkovej Subezne s povrchom 10°/K 11
roztaznosti Kolmo na povrch 10°/K 30
P < AMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI sAMo
Samomazné prevadzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 1,0
Mazanie tukom Vhodné Sucinitel'trenia f 0,03 - 0,25%
Mazanie vodou Nevhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie Maximalna klzna rychlost, U m/s 5,0
technologickou Vhodné
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 10,0
Sucinitel'trenia f 0,02-0,08
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUCANIA
Mazanie tukom DP4 / DX Povrchova drsnost Samomazna prevadzka um 03-0,5
hriadela, Ra Mazanie um <0,05-0,4*%
Mazanie vodou DP4-B L. L.
" Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi
Ma;amf icki tvrdost hriadela hriadelmi, HB >200
::,:‘p"a‘:i:g: ou DP4/DP31 predizena Zivotnost loziska

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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DP11

KOVOPOLYMEROVE KLZNE

SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Velmi dobréa odolnost voci opotrebovaniu a n Y izke trenie

v Sirokom rozsahu zatazeni, rychlosti a tepl6t v samomaznych

prevadzkach.

— Mimoriadne vhodné do samomaznych podmienok
s vysokofrekvenénymi nizko amplitidovymi kmitavymi pohybmi

— Vhodné pre linedrne, kmitavé a rotacné pohyby

— Bezolovnaty material zodpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE

a RoHS
MIKROSKOPICKY PRIEREZ
Kiznd vrstva
PTFE + pevné

Porézny

Ocelovy nosi¢

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

. . Velmi
Samomazna prevadzka dobré
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Vhodné
Mazanie vodou Nevhodné
Mazanie
technologickou Vhodné
kvapalinou

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie tukom DP4 /DX
Mazanie vodou DP4-B
Mazanie

technologickou DP4/DP31
kvapalinou

mazivo + plnivo

spekany bronz

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE
Pripustné zatazenie, p

Prevadzkova teplota
Sudinitel'teplotnej dizkovej
roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f

MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel'trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost
hriadela, Ra

Povrchova
tvrdost hriadela

Q My

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, prirubové
puzdra, axidlne podlozky, prirubové podlozky, klzné dosky, polovi¢né
loZiska, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo hlbokym tazenim,
individuélna konstrukcie lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Napinace pasov, spojky, dvojité
z otrvacniky, timice vibracii remena atd.

Priemysel: Pouzitie v podmienkach s vysokymi frekvenciami
a nizkou amplitidou kmitavého pohybu

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -200
Max. °C 280
Subezne s povrchom 10°/K 11
Kolmo na povrch 10°/K 30
m/s 2,5
N/mm?x m/s 1,0
0,04 -0,25*
m/s 5,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,02-0,08
Samomazna prevadzka um 0,3-0,5
Mazanie um <0,05-0,4*
Vhodny aj s netvrdenymi
hriadelmi, HB > 200

predizena Zivotnost loziska

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovopolymérové loziska

DP31

0009

KOVOPOLYMEROVE KLZNE DOSTUPNOST
SAMOMAZNE I_OZISKO Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, prirubové

puzdra, pritlacné podlozky, prirubové podlozky, klzné dosky,

VLASTNOSTI polovicné loziska, loZiska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi
a sustruzenymi / lisovanymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk
— Mimoriadne nizke trenie a vynikajica odolnost voci Valcové puzdra, prirubové puzdra, pritla¢né podlozky, prirubové
opotrebovaniu v systémoch s mazanim podlozky, klzné dosky, poloviéné loziska, loZiska s vodiacou

— Vynikajtica odolnost voci erézii prietoku a proti kavitacii drézkou, mazacimi otvormi a sustruzenymi/ lisovanymi drazkami,

individudlna konstrukcia loZisk
— Velmi vysoka hranica Unavy materialu

POUZITIE

— Bezolovnaty material odpovedajuci $pecifikdciam ELV, WEEE
aRoHS Automobilovy priemysel: Kompresory klimatizacii, prevodovky
a prevody, vysoko odolné vystuhy a timice, vykonné cerpadla:
axialne piestové, radidlne piestové, zubové, lopatkové atd.
Kompresory klimatizacii, prevodovky a prevody, vysoko odolné
vystuhy a timice, vykonné cerpadla: axialne piestové, radialne
piestové, zubové, lopatkové atd.

Priemysel: Kompresory: $pirdlové a piestové, pneumatické
a hydraulické valce, vykonné cerpadla: axidlne piestové, radidlne
piestové, zubové, lopatkové atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ
Klznd vrstva

PTFE+pevné  ySEOBECNE

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

mazivo +
ﬂuo\ro‘po'ymer Pripustné zatazenie SRR Y 250
+pinivo P P Dynamické N/mm? 140
Porézny } ; Min. °C -200
spekany bronz ~ Prevadzkova teplota Max. oc 280
Ocelovy nosi¢ Sucinitel' teplotnej dizkovej Subezne s povrchom 10°/K 1
roztaznosti Kolmo na povrch 10°/K 30
’ " MAZANIE OLEJOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazné prevadzka Vhodné Maximalna klzna rychlost, U m/s 10,0
Velmi Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 10,0
0 n elmi
Mazanie olejom .
dobre Sucinitel trenia f 0,01-0,05
Mazanie tukom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie vodou Vhodné Povrchova drsnost
A _ *
Mazanie hriadela, Ra Loz um <005-04
technologickou Dobré . Vhodny aj s netvrdenymi
kvapalinou Povrchova

hriadelmi, HB > 200
predizena Zivotnost loziska

PRE WN|KA_||](E VLASTNOSTI * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach

Samomazna prevadzka DP4/DP11

tvrdost hriadela

Mazanie tukom DP4 /DX

Mazanie vodou DP4-B

1 8 KOVOPOLYMEROVE LOZISKA



DX®

KOVO!’OLYMEROVE DOMAZAVANE
KLZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Loziska s domazavanim vhodné do systémov s mazanim tukom
alebo olejom

— Sandardné stcasti obsahuju tukové drazky v klznej vrstve. Na
objednavku je mozné dodat samomaznu klznu vrstvu.

— Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zataZeni a nizkej
rychlosti

— Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

- Siroky sortiment dielov na sklade, tekuty kyslik az do maximalnej
teploty 60 °C a tlaku kysliku 25 bar. Pre dalsie podrobnosti
kontaktujte GGB.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA
Klznd vrstva
POM s mazacimi VEEOBECNE

drazkami alebo
bez nich pre

obrabanie Pripustné zataZenie, p

Porézny

spekany bronz ~ Prevadzkova teplota

Sudinitel'teplotnej dizkovej
roztaznosti

MAZANIE OLEJOM

Ocelovy nosi¢

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka  Nevhodné

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU

Mazanie olejom Dobré

) Velmi Sucinitel'trenia f
Mazanie tukom . .

dobré  ODPORUCANIA

Mazanie vodou Nevhodné Povrchova drsnost
Mazanie hriadela, Ra
technologickou Nevhodné
kvapalinou Povrchova

tvrdost hriadela

predizena Zivotnost loziska

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Axidlne podlozky - Klzné dosky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
$pecidlnymi rozmermi, polovicné loziskd, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi

a sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Prevodovky riadenia, posilhovace
riadenia, pedélové puzdrd, konzoly postvania sedadiel, panty
zadnych dveri, puzdra strmena kotucovej brzdy atd.

Priemysel: Mechanické manipula¢né a zdvihacie zariadenia,
strojné kizanie, hydraulické valce, hydromotory, lyziarske vleky,
pneumatické zariadenia, zdravotnicke zariadenia, textilné stroje,
polnohospodarske vybavenie, vedecké vybavenie atd'.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 140
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -40
Max. °C 130
Subezne s povrchom 10¢/K 11
Kolmo na povrch 10¢/K 29
m/s 2,5
N/mm?x m/s 2,8
0,06-0,12
um <0,4*
Vhodny aj s netr:/rrigzre\)r/rrr\:il HB 5 200
’ HB > 350

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

GAR-MAX /
HSG/
GAR-FIL/
MLG

Mazanie vodou HPM /HPF/DP4-B

Samomazna prevadzka

t'\:z;:r:)llz ickou DP4 /HI-EX
09 / GAR-FIL
kvapalinou

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovopolymérové loziska

DX®10

C=mOe

KOVOPOLYMEROVE DOMAZAVANE DOSTUPNOST

KLZNE |_02|SKO Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, pritlatné
podlozky, klzné dosky, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
VLASTNOSTI lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi

a sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk
— Perfektné do naro¢nych a drsnych podmienok

POUZITIE

- Vynikajuca chemickd odolnost

I e Vseobecné: Systémy s tukovym alebo olejovym mazanim a vysokou

- Vynikajuca odolnost voci erdzii T y’ ) y .y . ,J, y o ,y
zatazou, vysokymi teplotami a kontaminaciou; idedlne ako nahrada

Vysoka hranica Gnavy bimetalickych alebo bronzovych puzdier na zvysenie odolnosti voci

opotrebovaniu

Dobra odolnost voci opotrebovaniu
Automobilovy priemysel: Capy riadenia, olejové ¢erpadla

Kalibraciou je mozné dosiahnut este presnejsej tolerancie
Priemysel: Piestové cerpadld, polnohospodarske stroje,

Bezolovnaty materidl odpovedajuci $pecifikaciam ELV, RoHS
stavebnictvo, vytahy a Zeriavy, piestové lozisko kompresora

a WEEE
MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klznd vrstva
zhighiech v SEOBECNE
polyméru
Zmizao‘ml Pripustné zataZenie Staticke N/mm® 250
razkami P al Dynamické N/mm? 140
Porézny i 3 Min. °C -40
spekany bronz ~ Prevadzkova teplota Max. oC 175
Ocelovy nosic  MAZANIE TUKOM
- - Maximalna kizna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximainy faktor pU N/mme x m/s 28
Samomazna Vhodné R .
prevadzka Sucinitel'trenia f 0,01-0,10
Mazanie olejom Velmi dobré MAZANIE OLEJOM
Mazanie tukom Velmi dobré Maximalna kizna rychlost, U m/s 10,0
Mazanie vodou Nevhodné Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 2,8
Mazanie Ty q
technologickou Vhodné 2L e SO =B
kvapalinou ODPORUCANIA
i :c:ivr;hl?v; drsnost um <0,4*
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI aqela, ia )
Samomazna GAR-MAX / HSG/ ro‘;rCht?I:’a. del: Dihéi I\Jan:aIn)é Eg 7 §(5)8
prevadzka GARFIL/MLG vrdost hriadela Sia Zivotnos >
Mazanie vodou HPM / HPF / DP4-B * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
Mazanie
. DP4 /HI-EX/
techno!oglckou GAR-FIL
kvapalinou
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HI-EX®

KOVOPOLYMEROVE
KOMPOZITNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Loziska s domazavanim s dobrou odolnostou voci opotrebovaniu
aj pri pouziti tenkého filmu

- Standardné loziska dodavané s mazacimi drazkami pre optimalne
uchovévanie a rozvadzanie maziva po celej klznej vrstve

— Dodavaju sa aj s povrchovou vrstvou bez drazok pre
hydrodynamické aplikacie

— Dimenzované pre vysoké teploty az do 250 °C/ 480 °F
— Vhodné k pouzitiu s kvapalinami s nizkou viskozitou
— Dobra chemicka odolnost

— Bezolovnaty material odpovedajuci $pecifikdm ELV, RoHS a WEEE

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA
Klzna vrstva
PTFE + PTFE < .
p‘mv; " VSEOBECNE
Porézny Pripustné zatazenie, p

spekany bronz

Prevadzkova teplota

Sudinitel'teplotnej dizkovej
roztaznosti

C T LT o Ocelovy nosic¢

P s

PREVADZKOVE VLASTNOSTI MAZANIE TUKOM

Maximalna klzna rychlost, U

Samomazna prevadzka Vhodné
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU
Mazanie tukom Ve"mf Sucinitel'trenia f

dobré

MAZANIE OLEJOM

Mazanie vodou Dobré
Mazanie Maximalna klzna rychlost, U
technologickou Dobré Maximalny faktor pU
kvapalinou

Sucinitel'trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

GAR-MAX . 3
HSG; hriadela, Ra
Samomazna prevadzka GAR-FIL / Povrchova
MLG tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, pritlacné
podlozky, klzné dosky, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drézkou, mazacimi otvormi

a sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE
Automobilovy priemysel: Naftové cerpadla, ABS systémy

Priemysel: Hydraulické motory a cerpadld, polnohospodarske stroje,
zariadenia na ziskavanie veternej energie, loziska natacania veternej
turbiny a loziska kolisavych rotorov

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 140
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -150
Max. °C 250
Subezne s povrchom 10¢/K 11
Kolmo na povrch 10¢/K 29
m/s 2,5
N/mm?2x m/s 2,8
0,08-0,12
m/s 10,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,03-0,08
pm <0,05-0,4*
Normélny HB > 200
DIhsia Zivotnost HB > 350

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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DIST0°

KOVOPOLYMEROVE
KOMPOZITNE LO ZISKO

VLASTNOSTI

— Prvé lozisko s polymérovou vrstvou do systémov s mazanim,
vyznacujuce sa nizkym trenim a vysokou odolnostou voci
opotrebeniu, ktoré je ur¢ené k obrobeniu na mieste k dosiahnutiu
prisnych tolerancif

- Vynikajuca odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie
v hydraulickych systémoch s mazanim

— Vynikajuca chemicka odolnost, vysoka hranica pevnosti, odolnost
voci kavitacii a erézii spdsobenej prietokom, dobré spravanie sa
v podmienkach so suchym startom

— Minimalna hridbka povrchovej vrstvy 0,1 mm umoziuje
v starostlivo kontrolovanych podmienkach zmensit rozmerovu
toleranciu a znizit geometrické vady obrabanim uz pripraveného
vitaného otvoru a pritom zachovat tenku vrstvu klzného povrchu
z PTFE

— Kompaktibilny s va¢sinou standardnych procesov obrabania, napr.

sustruzenie, pretahovanie, vystuzovanie alebo frézovanie

— Bezolovnaty material odpovedajuci $pecifikdciam ELV, RoHS
a WEEE

TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovopolymérové loziska

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
Specidlnymi rozmermi, polovi¢né loziskd, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim alebo hlbokym taZenim, loZiska s vodiacou drazkou,
mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
individuélna konstrukcia loZisk

POUZITIE

Priemysel: Kompresory: Spiralové a piestové, pneumatické

a hydraulické valce, cerpadla a motory: s vonkajsim a vnitornym
ozubenim, cerpadla, lopatkové cerpadld, axialne a radidlne piestové
Cerpadla, cerpadla typu Gerotor, hydraulické valce atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzna vrstva
PTFE + plniva VSEOBECNE
Porézny
spekany bronz - Pripustné zatazenie, p Statické N/mm? 140
Prevadzkova teplota MM ::( og zzé)é)
Ocelovy nosic¢ -
MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U m/s 10,0
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximélny faktor pU N/mm? x m/s 100*
v Vhodné  Suginitel'trenia f 0,01-0,08
Mazanie olejom Velmi dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Vhodné Povrchova drsnost um <0,05-0,2*
hriadela, Ra I
Mazanie vodou Vhodné Povrchova HB > 200
Mazanie tvrdost hriadela
technologickou Dobré L. R ) , K
kvapalinou * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

. GAR-MAX /
Samomazna
revadzka HSG/
P GAR-FIL / MLG
Mazanie tukom DX/ DX10
. HPM / HPF /
Mazanie vodou DP4-B

KOVOPOLYMEROVE LOZISKA



DS

KOVOPOLYMEROVE
KLZNE L0ZISKO

VLASTNOSTI

— Samomazné loziska na pouzitie v systémoch s mazanim so

zmie$anou vrstvou maziva

— Klznt vrstvu je mozné obréabat (pribl. 0,4 mm nad vrstvou

spekaného bronzu)

— Odolné voci poskodeniu hriadela koréziou trenim pri kmitavych

pohyboch s nizkou amplitidou

— Podobné vlastnosti ako DX, ale nizZsie trenie

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva
POM + plniva

Porézny
spekany bronz

o, -~ AR o .
1; o Ocelovy nosic¢

oy ¥
A

PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Dobré
n . Velmi
Mazanie olejom dobré
Mazanie tukom Velmi
dobré
Mazanie vodou Nevhodné
Mazanie
technologickou Nevhodné
kvapalinou
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
. HPM / HPF
Mazanie vodou /DP4-B
Mazanie technolo- DP4/
gickou GAR-FIL/
kvapalinou HI-EX

m

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, pritlacné
podlozky, klzné dosky, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Prevodovky riadenia, posilnovace
riadenia, pedalové puzdra, konzoly postvania sedadiel, panty
zadnych dveri, puzdra strmena kotucovej brzdy atd.

Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
posuvy strojov, hydraulické valce, hydraulické motory, lyziarske
vleky, pneumatické zariadenia, lekérske vybavenia, textilné stroje,
polnohospodarske stroje, vedecké vybavenie atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

VSEOBECNE

Pripustné zatazenie, p Stat?cké N/mm? 110
Dynamické N/mm? 45

Prevadzkova teplota ,(\AA;Z :g 163(())

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,5

Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 14

Sudinitel' trenia f 0,15-0,3

MAZANIE TUKOM

Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5

Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 2,8

Sucinitel'trenia f 0,05-0,1

MAZANIE OLEJOM

Maximalna klzna rychlost, U m/s 10,0

Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 10,0

Sudinitel' trenia f 0,03 -0,08

ODPORUCANIA

Povrchova drsnost

hriadela, Ra km =04

Povrchova Normalny HB > 200

tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 350

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

EP®

Q compliant

] RoHS
SAMOMAZNE
PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

— Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo
v systémoch s ¢iastocnym mazanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostredi
— Velmi dobry pomer ceny a vykonu
— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci
obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE
PA6.6T Pripustné zariadenie, p
+ pevné
mazvo Prevadzkova teplota
+ spojiva

Sucinitel' teplotnej dizkovej
roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna i Maximalna klzna rychlost, U
. Dobré

prevadzka

Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU

Mazanie tukom Dobré

Mazanie vodou Vhodné S R

Mazanie techno- . ODPORUCANIA

logickou Dobré po 3 3

K 9 li overeni odolnosti Po'vr‘:h?va drsnost

vapalinou hriadela, Ra
Povrchova

tvrdost hriadela

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
$pecidlnymi rozmermi, pritla¢né podlozky, polovi¢né loZiska, klzné
dosky, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecné: Vseobecné pouzitie viade, kde to umoznuju vlastnosti
materialu

Priemysel: Lekarske vybavenie, plachty a rolety, vedecké vybavenie,
hracie zariadenia, kanceldrske vybavenie atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 80
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -40
Max. °C 140
10¢/K 22
m/s 1,0
for Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,06
for Ay/Ac=10 N/mm?x m/s 0,24
for Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 1,00
0,15-0,3
um 02-038
HV > 200

Mazanie vodou EP22

PLASTOVE LOZISKA



EP®12

SAMOMAZNE
PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

— Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo

v systémoch s domazdavanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom /slanom prostredi

— Velmi dobry pomer ceny a vykonu

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci

obmedzeni stoja na vstrekovanie plastov

- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

POM

Velmi
dobré

PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka

Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Vhodné
Mazanie Dobré po
technologickou overeni
kvapalinou odolnosti

+ pevné
mazivo

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE
Pripustné zatazenie, p

Prevadzkova teplota
Sucinitel' teplotnej dizkovej
roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU

Sucinitel'trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost
hriadela, Ra
Povrchova

tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovi¢né loziska,
individuélna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecné: Vseobecné pouzitie viade, kde to umoznuju viastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, ndbytok, kancelarske vybavenie,
Sportové vybavenie a mnoho dalsich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 65
Min. °C -40
Max. °C 125
10¢/K 120
m/s 1,0
Pro Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,04
Pro Ay/Ac=10 N/mm?x m/s 0,09
Pro Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 0,18
0,18-0,3
um 0,1-0,5
HV > 200
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

EP®15

?‘ compliant

RoHS
LO?ISKA’ ODOLNE VOC[UV 2IARENIU DOSTUPNOST
VHODNE PRE VON KAJS'E APLlKA(lE Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, prirubové

plzdra, axialne krazky, klzné dosky, polovi¢né puzdra, loziska na

VLASTNOSTI zakazku
— Loziska odolné voei UV Ziareniu POUZITIE
— Odolné proti oderu Soldrne zariadenia, vonkajsie aplikacie, volnocasové aplikacie

Nizka hmotnost

Nizky koeficient trenia

— Velmi dobry vykon puzdra v suchych pracovnych podmienkach

— Dobry vykon puzdra v mazanych alebo ciasto¢ne mazanych
aplikaciach

— Odolny voci korozii vo vihkom / soflnom prostredi

— Velmi dobry pomer ceny a vykonu

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Vrozsahu moznosti vstrekovacich nastrojov vyrobitelnost
neobmedzenych rozmerov a konstrukénych prvkov

— Vyhovuje $pecifikaciam ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA STANDARD JEDNOTKA HODNOTA

VSEOBECNE
POM -+ PTFE Razova sila pre Charpyho skusky bez IS0 179/1eU K/m? 45
+ UV Stabilizator - ohybu
Razova sila pre Charpyho skusky 1SO 179/1eA K/m? 5
ohybom
Sucinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 1SO 11359-2:1999-10 x10° 120
E . Minimalna teplota °C/°F -40/-40
PREVADZKOVE VLASTNOSTI P
Velmi Maximalna teplota °C/°F 125/260
Samomazna prevadzka dobré
obre Maximalny predizeny teplotny limit °C/°F 125/260
Mazanie olejom — DIN EN ISO 1183-1:2013-04 e 150
Mazanie tukom Dobré DIN EN ISO 1183-2 :2004-10 9 '
Mazanie vodou Vhodné DIN EN ISO 527-1:2012-06
" . Dobré Pevnost'v tahu DIN EN ISO 527-2 :2012-06 N/mm?/ psi 50/7252
azanie obre po DIN EN ISO 527-3 :2003-07
technologickou overeni
kvapalinou odolnosti DIN EN ISO 178:2013-09
Elasticky modul v tahu DIN EN ISO 527-1:2012-06 N/mm?/psi 2750/ 398854
DIN EN ISO 604:2003-12
Maximalne statické zatazenie N/mm?/ psi 65 /9500
Sucinitel'trenia f 0,09-0,15
Farba Modra
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£P®2)

SAMOMAZNE
PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

— Velmi dobré vlastnosti loZiska v systémoch s mazanim alebo
v systémoch s domazdavanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom / slanom prostredi
— Velmi dobry pomer ceny a vykonu
— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci
obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ =
VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE
PBT Pripustné zataZenie, p
+ pevné
mazo Prevadzkova teplota
Sucinitel' teplotnej dizkovej
roztaznosti
= = SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
i i Velmi Maximalna klzna rychlost, U
Samomazna prevadzka .
dobré
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU
Mazanie tukom Dobré
. Sucinitel'trenia f
Mazanie vodou Velm’l .
dobré ODPORUCANIA
Mazanie Dobré po Povrchova drsnost
technologickou overeni hriadela, Ra
kvapalinou odolnosti '
Povrchova

tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska, klzné
dosky, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecné: Vieobecné pouZitie vsade, kde to umoznuju viastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, ndbytok, kancelarske vybavenie,
Sportové vybavenie a mnoho dalsich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 50
Min. °C -50
Max. °C 170
10¢/K 90
m/s 1,0
Pro Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,05
Pro Ay/Ac=10 N/mm?x m/s 0,10
Pro Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 0,20
0,22-0,37
um 0,1-0,5
HV > 200
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

EP®30 -

RoHS
SAMOMAZNE DOSTUPNOST
PLASTOVE LOiISKO Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra

VLASTNOSTI

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Stand ardné tvary so
$pecidlnymi rozmermi, pritla¢né podlozky, polovi¢né lozZiska, klzné
— Velmi dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo dosky, individualna kon3trukcia loZisk

v systémoch s domazdavanim

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

POUZITIE
— Odolnost voci kordzii vo vihkom / slanom prostredi

Vseobecné: Vseobecné pouzitie viade, kde to umoznuju vlastnosti
— Velmi dobry pomer ceny a vykonu materialu
— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu Priemysel: Doméce spotrebice, nabytok, kancelarske vybavenie,

— Velmi dobra vykonnost v hydrodynamickych aplikaciach Sportové vybavenie a mnoho dalSich

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci Automobilovy priemysel: Vodné cerpadla, Pedale, Sedacky a iné

obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov klzné plochy
- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS
MIKROSKOPICKY PRIEREZ 5
— VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
.
& VSEOBECNE
PAG6 +AF Pripustné zatazenie, p Statické N/mm? 65
+ pevne mazivo
Prevadzkova teplota MME;?( og 2':’)%
Suc!n!tel te.plotnej dizkovej 109/K 40
roztaznosti
PREVADZKOVE VLASTNOSTI SAMOMAZNA PREVADZKA
s . . Velmi Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,0
amomazna prevadzka dobré
Pro Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,05
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU Pro Ay/Ac=10 N/mm?x m/s 0,10
Mazanie tukom Dobré Pro Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 0,20
. Velmi Sucinitel'trenia f 0,08-0,16
Mazanie vodou dobré -
obre ODPORUCANIA
Mazanie Dobré po . )
technologickou overeni Po.vrCh?va drsnost um 0,1-0,5
kvapalinou odolnosti hriadela, Ra
Povrchova HY <200

tvrdost hriadela
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£P®43

SAMOMAZNE
PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

— Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo
v systémoch s domazdavanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom/ slanom prostredi

— Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci
obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOFISKA

VSEOBECNE
PPS Pripustné zataZenie, p
+ pevné
mazivo . <
+ spojiva Prevadzkova teplota

Sucinitel' teplotnej dizkovej

roztaznosti
p p SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
i i Velmi Maximalna klzna rychlost, U
Samomazna prevadzka .
dobré
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU
Mazanie tukom Dobré
. Sucinitel'trenia f
Mazanie vodou Velm’l .y
dobré ODPORUCANIA
Mazanie Dobré po Povrchova drsnost
technologickou overeni hriadela, Ra
kvapalinou odolnosti '
Povrchova

tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra

Tvary loZisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
$pecidlnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska, klzné
dosky, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecné: Vieobecné pouzitie viade, kde to umoznuju vlastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, zariadenia na manipuléciu
s materidlom, vyroba pristrojov, herné automaty, bankomaty
a mnoho dalsich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 83
Min. °C -40
Max. °C 240
10¢/K 45
m/s 1,0
Pro Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,22
Pro Ay/Ac=10 N/mm?x m/s 0,90
Pro Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 3,59
0,11-0,2
um 0,2-038
HV > 200
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

EP®44

Q compliant

] RoHS
SAMOMAZNE
PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

— Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo
v systémoch s domazdavanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom/ slanom prostredi

— Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci
obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE
PPS Pripustné zataZenie, p
+ pevné mazivo
+ spojivéd

Prevadzkova teplota

Sucinitel' teplotnej dizkovej
roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Maximalna klzna rychlost, U

Samomazna prevadzka Dobré
9 9 Velmi L,

Mazanie olejom el Maximalny faktor pU
Velmi

Mazanie tukom . P .
dobré Sucinitel'trenia f

Mazanie vodou Velm,' ODPORUCANIA
dobré

Mazanie Dobré po Povrchova drsnost

technologickou overeni hriadela, Ra

kvapalinou odolnosti Povrchova

tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, pritlacné
podlozky, klzné dosky, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, lozZiska s vodiacou drézkou, mazacimi otvormi

a sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia loZisk lisovanymi
drézkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecné: Vieobecné pouZitie vsade, kde to umoznuju viastnosti
materialu

Priemysel: Doméce spotrebice, technolégie vyuzivajuce ventily,
elektronika, vyroba pristrojov a mnoho dalsich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 95
Min. °C -40
Max. °C 240
10¢/K 27
m/s 1,0
Pro Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,11
Pro Ay/Ac=10 N/mm?x m/s 0,42
Pro Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 1,69
0,16-0,26
um 02-038
HV > 450

PLASTOVE LOZISKA



FP®63

SAMOMAZNE
PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

— Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo
v systémoch s domazdavanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom/ slanom prostredi

— Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci
obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE
PEEK Pripustné zataZenie, p
+ pevné
mazivo . <
+ spojiva Prevadzkova teplota

Sucinitel' teplotnej dizkovej
roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Maximalna klzna rychlost, U

Samomazna prevadzka Dobré

Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU

Mazanie tukom Dobré

Mazanie vodou Vhodné Sucinitel'trenia f

Mazanie Dobré po ODPORUCANIA

technologickou overeni . s

kvapalinou odolnosti Po.vr‘:h?va drsnost
hriadela, Ra
Povrchova

tvrdost hriadela

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
$pecialnymi rozmermi, pritla¢né podlozky, polovi¢né loziska, klzné
dosky, individudlne konstrukcie lozisk

POUZITIE

Vseobecné: Vseobecné pouzitie viade, kde to umoznuju vlastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, technoldgie vyuzivajlice ventily,
elektronika, vyroba pristrojov a mnoho dalsich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 90
Min. °C -100
Max. °C 290
10¢/K 50
m/s 1,0
Pro Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,16
Pro Ay/Ac=10 N/mm?x m/s 0,66
Pro Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 2,63
0,12-0,21
um 0,1-0,5
HV > 200

Mazanie vodou EP64
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

FP®64

Q compliant

RoHS
SAMOMAZNE DOSTUPNOST
PLASTOVE I_OiISKO Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdrd, prirubové

puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovi¢né lozZiska,
VLASTNOSTI individudlna konstrukcia lozisk

— Dobré vlastnosti loZiska v systémoch s mazanim alebo POUZITIE

v systémoch s domazavanim . L T L .
Vseobecné: Vieobecne pouZitie vsade, kde to umoznuju viastnosti

- Vynikajuca odolnost voci erdzii prietokom a voci kavitécii materialu

— Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostredi Priemysel: Domace spotrebice, prepravné zariadenia, vyroba
— Vhodné do podmienkami s velmi vysokymi teplotami pristrojov, dopravniky a vela dalSich
— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci
obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

- Spina $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
PEEK Pripustné zataZenie, p Statické N/mm? 125
+ pevné mazivo
+ spojiva ) . Min. °C -100
Prevadzkova teplota Max. oc 290
Suc!n!tel te-plotnej dizkovej 109/K 14
roztaznosti
a a SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazné prevédzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,0
. . Velmi Pro Ay/Ac=5 N/mm?x m/s 0,09
Mazanie olejom dobré Maximalny faktor pU Pro Ay/Ac=10 N/mm? x m/s 0,35
Velmi Pro Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 1,40
Mazanie tukom .
dobré Sucinitel trenia f 0,3-0,5
Mazanie vodou Dobré ODPORUCANIA
Mazanie technolo- Dobré po Povrchova drsnost
gickou overeni hriadela. Ra um 0,1-0,5
kvapalinou odolnosti ' )
Povrchova HY < 450

tvrdost hriadela
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KA Glacetal

AXIALNA
PLASTOVA PODLOZKA

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v nendro¢nych prevadzkovych

podmienkach

— Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo

v systémoch s domazdavanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostredi

— Velmi dobry pomer ceny a vykonu

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Vhodné
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Vhodné
Mazanie

technologickou Vhodné
kvapalinou

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Klzné axialne podlozky

Nestandardné diely na zakazku
POUZITIE

Priemysel: Pritlacné podlozky sa pouzivaju ako axidlne loZiska
v kombinacii so vsetkymi valcovymi puzdrami podla ISO 3547, aby sa
zabranilo kontaktu kovu s kovom a poskodeniu trenim

o
(@]
I i

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

VSEOBECNE

Pripustné zataZenie, p Statﬁcké hUTE 20
Dynamické N/mm? 10

Prevadzkova teplota MME;?( :g g (())

MAZANIE

Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,5

Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 0,35

Sucinitel' trenia f 0,08-0,12

ODPORUCANIA

Povrchova drsnost

hriadela, Ra um S

Povrchova Normalny HB > 200

tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 350

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka EP22
Mazanie vodou EP22
Mazanie

technologickou EP22
kvapalinou
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

Multilube

Q compliant

i RoHS
TERMOPLASTICKE
KLZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

— Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo
v systémoch s domazdavanim

— Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostredi
— Dobry pomer ceny a vykonu
— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

— Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v ramci
obmedzenia stroja na vstrekovanie plastov

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE
POM  Pripustné zatazenie, p
+ pevne mazivo
+ spojivd

Prevadzkova teplota

Sucinitel' teplotnej dizkovej
roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré

Maximalna klzna rychlost, U
Mazanie olejom Dobré

Maximalny faktor pU
Mazanie tukom Dobré

Sucinitel'trenia f
Mazanie vodou Vhodné i

. ODPORUCANIA

Mazanie
technologickou Vhodné Povrchova drsnost
kvapalinou hriadela, Ra

Povrchova

tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdrd, prirubové
puzdrd, axidlne podlozky, klzné dosky, polovi¢né lozZiska, individualna
konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Spojenie pomocou ¢ldnkov, zavesenie sedaciek

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 60
Dynamické N/mm? 30
Min. °C -40
Max. °C 80
Momentary °C 120
10°/K 101
m/s 1,5
N/mm?x m/s 0,6
0,1-0,2
um 02-08
Normalny HB > 200
Dlhsia Zivotnost HB > 350

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou EP22
Mazanie

technologickou EP22
kvapalinou

PLASTOVE LOZISKA



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Vldknami spevnené kompozitné loZiska

GAR-MAX®

SAMOMAZ[\IE KLZN’E LOiIS’KO DOSTUPNOST
WSTUZENE Vl NUTYMI VLAKNAM' Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra
VLASTNOSTI
- Tvary lozisk dodavané na zakazku:Valcové puzdra nestandardnej
~ Vysokd zataz dizky a s nestandardnou hribkou steny, individualna konstrukcia
- Vynikajuca odolnost proti narazom a vychyleniam puzdier
— Vynikajuca odolnost voci znecisteniu POUZITIE

— Velmi dobra odolnost voci treniu a opotrebovaniu Priemysel: Riadiace spoje pomocou &lankov, panty do hydraulickych

— Dobra chemické odolnost valcov, zdvihacie plosiny, noznicové zdvihacie plosiny, Zeriavy,
kladkostroje, zdvihacie vrata, hibkové lopaty, kolesové rypadla,

— Velmi dobra vykonnost pri suchom zatazeni émykové nakladace, celné nakladace

— Loziska GAR-MAX® su dostupné podla DIN ISO 4379 ako

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzna vrstva VSEOBECNE
Pripustné zatazenie, SIS AATiF 2L
P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C -195
Prevadzkova teplota Max. oc 160
Nosic¢ M o
SAMOMAZNA PREVADZKA
- - Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,05
. . Velmi
Samomazna prevadzka dobré Sucinitel'trenia f 0,05-0,3*
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Vhodné PO.Vl";hfWii drsnost um 0,15-0,4
hriadela, Ra
Mazanie vodou Vhodné
" Povrchova HB > 350
Mazanie ) tvrdost hriadela HB > 480
technologickou Nevhodné
kvapalinou * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie olejom GAR-FIL
Mazanie tukom DX /DX10
Mazanie vodou HPF / HPM
Mazanie

technologickou GAR-FIL
kvapalinou
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Vldknami spevnené kompozitné loZiska

GAR-FIL

Q compliant

RoHS
SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI
S PTFE KLZNOU VRSTVOU

VLASTNOSTI

— PTFE klznd vrstava

— Vysokd nosnost

— Dobra chemické odolnost

— Obrobitelny povrch loziska

— Odolnost proti vysokej rotacnej rychlosti

— Velmi dobra odolnost voci treniu a opotrebovaniu

— Vynikajuca odolnost voci znecisteniu

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Prirubové puzdra - Prirubové
podlozky

— Klzné dosky — Axialne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra
nestandardnych rozmerov, individuédlna konstrukcia lozZisk

POUZITIE

Priemysel: Ventily, noznicové zdvihacie plosiny, remenice, kolenové
kibové spoje

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zatazenie, S A inlE [
P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C -195
Prevadzkova teplota Max. oC 205
SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2x m/s 1,23
Samomazna prevadzka ;’sg:! Sucinitel'trenia f 0,02-0,12*
Mazanie olejom el ODPORUCANIA
) dobré Povrchova drsnost
R ) pm <04
Mazanie tukom Vhodné hriadela, Ra
. , Povrchova
Mazanie vodou Vhodné tvrdost hriadela Normal HB > 200
x:;i:lli gickou c\i/el'm’i * v zévislosti na prevadzkovych podmienkach
. obré
kvapalinou

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie tukom DX/ DX10

Mazanie vodou HPF / HPM

VLAKNAMI SPEVNENE KOMPOZITNE LOZISKA



HSG Bearing Material

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO VYSTUZENE

VINUTYMI VL[\KN’AMI S PTFEKLZNOU
VRSTVOU URCENE PRE VYSOKU ZAT 'AZ

VLASTNOSTI

— Samomazny loziskovy materidl

— Vysoka nosnost (dvakrét vyssia ako u Standardnych lozisk

GAR-MAX®)

- Vynikajuca odolnost voci narazom a vychyleniam

- Vynikajuca odolnost voci znecisteniu

— Velmi dobra odolnost voci treniu a opotrebovaniu

— Dobré chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRIEREZ
E ..f 3 i Klznd vrstva
Nosic¢

PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka ng:e'
Mazanie olejom Vhodné
Mazanie tukom Vhodné
Mazanie vodou Vhodné
Mazanie
technologickou Vhodné
kvapalinou

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie olejom GAR-FIL
Mazanie tukom DX /DX10
Mazanie vodou HPF / HPM
Mazanie

technologickou GAR-FIL
kvapalinou

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra neStandardnej
dizky a s nestandardnou hrubkou steny, prirubové loziska,
obdiznikové a $tvorcové vitané otvory, povrchova vrstva na
vnutornom priemere, individualna konstrukcia puzdier

POUZITIE

Priemysel: Riadiace spoje pomocou ¢lankov, panty do hydraulickych
valcov, zdvihacie plosiny, noznicové zdvihacie plosiny, zeriavy,
kladkostroje, zdvihacie vréta, hibkové lopaty, kolesové rypadla,
Smykové nakladace, ¢elné nakladace

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zataZenie Sl AATiF S

P "P Dynamické N/mm? 140

. . Min. °C -195

Prevadzkova teplota Max. oc 160
SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,05
Sucinitel'trenia f 0,05-0,3*
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost
hriadela, Ra um 0.15-04
Povrchova Normalny HB > 350
tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 480

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Vldknami spevnené kompozitné loZiska

MLG

Q compliant

} o RoHS
SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI

VLASTNOSTI

— Cenovo dostupnejsie loZisko z vinutého vldkna do menej
naro¢nych podmienok

— Vysoka nosnost

— Dobra odolnost voci vychyleniam

- Vynikajuca odolnost voci ndrazom

— Dobra odolnost vodi treniu a opotrebovaniu

— Dobra chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, individualna
konstrukcia puzdier

POUZITIE

Priemysel: Stavebné stroje a stroje na premiestiiovanie zeminy,
dopravniky, zeriavy, kladkostroje, panty do hydraulickych piestov atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzna vrstva VEEOBECNE
Pripustné zatazenie, S A inlE Al
P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C -195
. Prevadzkova teplota Max. oC 160
Nosic¢
SAMOMAZNA PREVADZKA
- - Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,05
. . Velmi
Samomazna prevadzka dobré Sucinitel'trenia f 0,05-0,3*%
Mazanie olejom Dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Nevhodné qurchyva drsnost um 0,15-0,4
. i hriadela, Ra
Mazanie vodou Vhodné P hovi
ovrchov:
Mazanie ) tvrdost hriadela HB >350
technologickou Vhodné
kvapalinou * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie tukom DX/ DX10
Mazanie vodou HPF / HPM
Mazanie

technologickou GAR-FIL
kvapalinou
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HPM

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI

VLASTNOSTI

— Navrhnuté do hydroenergetickych stavieb

— Vysoka nosnost

— Vynikajuca odolnost voci narazom a zatazeni po obvodu

— Nizke trenie, vynikajuca odolnost voci opotrebovaniu a dlha
Zivotnost loziska

- Vynikajuca odolnost voci korézii
— Stabilné rozmery — velmi nizka absorpcia vody

— Setrnost k zivotnému prostrediu

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra
nestandardnych rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: LoZiskd servomotorov, klzné sucasti ovladacieho
prstenca, loziska tiahlo-radenia, loZiska rozvadzacich lopatiek, loziska
usmernovacich lopatiek, klzné sucasti vtokového stavidla, valcekové
loZiskd vtokového stavidla, loZiska uzaveru na uzavere vodnej brany,
loZiskd injektorov, loZiska deflektorov, gulové lozZiska pantov atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
it - Klzna vrstva VEEOBECNE
Pripustné zatazenie, SIS AATiF 2L
P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C -195
B Prevadzkova teplota Max. oc 160
Nosi¢
SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
Tl Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,23
. <dzk Velmi
Samomazna prevadzka dobré Sucinitel' trenia f 0,03-0,12*%
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Nevhodné Povrchova drsnost pm 0,2-0,8
Velmi hriadela, Ra ! !
[iazanieliocon dobré Povrchova Normélny HB > 180
Mazanie tvrdost hriadela Dlhsia Zivotnost HB > 480
technologickou Nevhodné * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
kvapalinou
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Mazanie olejom GAR_E;;
Mazanie tukom DX /DX10
Mazanie
technologickou GAR_T_:I#
kvapalinou
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Vldknami spevnené kompozitné loZiska

HPMB®

Q compliant

} o RoHS
SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI

VLASTNOSTI

— Obrobitelny vnutorny aj vonkajsi priemer k dosiahnutiu este vacsej
presnosti pri pouziti a mensej tolerancie kruhovitosti a valcovitosti

— Uz obrobené vysoko presné loziska HPMB k okamzZitému pouzitiu

— Vysoka presnost vdaka jednoduchému obrabaniu klznej vrstvy
loZiska na mieste pred instalaciou

- Vynikajucej presnosti sa dosahuje pomocou jednobodového
obrabania krycej vrstvy loZiska po instalacii (d4 sa dosiahnut
tolerancia vnutorného priemeru IT7)

— Vysokd nosnost
— Vynikajuca odolnost voci narazom a zatazeni po obvode

— Nizke trenie so zanedbatelnymi trhavymi pohybmi

MIKROSKOPICKY PRIEREZ =

VLASTNOSTI LOZISKA

K\zna’.vrlstva VEEOBECNE

+ plniva
Pripustné zatazenie, p
Prevadzkova teplota

Nosic¢ -
Sucinitel teplotnej dlzkovej
roztaznosti
SAMOMAZNA PREVADZKA

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna - , Maximalna klzna rychlost, U
. Velmi dobré
prevadzka "
Maximalny faktor pU
Mazanie olejom Vhodné
Sucinitel'trenia f
Mazanie tukom Nevhodné .
ODPORUCANIA
Mazanie vodou Velmi dobré . ,
— Povrchova drsnost
Mazanie Musi byF hriadela, Ra
. overene
techno!oglckou koncovym Povrchova
kvapalinou uzivatelom tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra s povrchovou
Upravou, vopred obrabané valcové puzdrg, valcové puzdra
s prirubou (po posudeni konstrukcie)

POUZITIE

Priemysel: Stabilizacné systémy pre Zelezni¢né vozne, brzdové
sustavy do zelezni¢nych voznoy, stroje na vstrekovanie plastov

- vodiace puzdra, panty do hydraulickych valcov, vodné turbiny —
rozvadzacie lopatky, servomotory, ¢lanky, stavidla, ventily

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 210
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -196
Max. °C 163
10°/K 12,6
m/s 0,13
N/mm?x m/s 1,23
0,03-0,12*
um 02-08
Normalny HB > 180
Dlhsia Zivotnost HB > 480

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie olejom GAR-FIL / HPF
Mazanie tukom DX/ DX10
Mazanie GAR-FIL /
technologickou

. HPF
kvapalinou

VLAKNAMI SPEVNENE KOMPOZITNE LOZISKA



HPF

SAMOMAZ[\IE KLZN’E LOiIS’KO DOSTUPNOST
WSTUZENE Vl NUTYMI VLAKNAM Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi
A PTFE KLZNOU VRSTVOU - Valcové puzdra - Kizné dosky

VLASTNOSTI Tvavary lozisk f:lodévané na .zélfa‘zku’: Va|C0V(v3_ puzc{ré 3
nestandardnych rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

— Obrabatelna PTFE klznd vrstva .
POUZITIE

— Navrhnuté do hydroenergetickych stavieb

el H losisk Priemysel: LoZiskd servomotorov, klzné sucasti ovladacieho
— Obrobitelny povrch loZiska prstenca, loziska tiahla radenia, loziska rozvadzacich lopatiek, loziska
— Vysoka nosnost usmernovacich lopatiek, klzné sucasti vtokového stavidla, valcekové
o o L loZiska vtokového stavidla, loZiska uzaveru na uzavere vodnej brany,
- Vynikajuca odolnost voci narazom a zatazeni po obvode v o oo )4 s a .
loZiskd injektorov, loZiska deflektorov, gulové loZiska pantov atd.

— Nizke trenie, vynikajuca odolnost voci opotrebeniu a dlha

zivotnost lozZiska
- Vynikajuca odolnost voci korézii
— Stabilné rozmery — velmi nizka absorpcia vody

— Setrnost k zivotnému prostrediu

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
— VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzna vrstva VEEOBECNE
Pripustné zataZenie Sl AATiF .0
P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C -195
- Prevadzkova teplota Max. oc 140
SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLA 1 Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,23
Samomazna prevadzka ;/Z?LTel Sucinitel'trenia f 0,02-0,1*
) ) Velmi MAZANIE TUKOM
Mazanie olejom . e e )
dobreé Sucinitel'trenia f 0,02 -0,08*
Mazanie tukom Nevhodné ODPORUCANIA
Velmi 7 9
Mazanie vodou X Povrchova drsnost
, dobr€  priadefa, Ra um 0.2-08
Mazanie . ;
technologickou Dobré Povrchova Normalny HB > 180
kvapalinou tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 480
* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Mazanie tukom DX /DX10
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Vldknami spevnené kompozitné loZiska

GGB-MEGALIFE® XT

Q compliant

RoHS
SAMOMAZNE KLZNA AXIALNA PODLOZKA
S VYSTUZENYMI VINUTYMI VLAKNAMI

VLASTNOSTI

— PTFE vrstva na oboch stranach

— Vynikajuca odolnost proti ndrazom

— Vysoka nosnost

- Vynikajuca odolnost proti vychyleniu

— Vynikajuca odolnost voci znecisteniu

— Vhodna pre vysoké povrchové rychlosti

— Velmi dobra odolnost proti treniu a opotrebovaniu

— Dobra chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

&

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Klzné axialne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Pritla¢né podlozky
nestandardnych rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Podlozky pre remenice, podlozky pre prevodovky,
vysokozdvizné plosiny, stoZiare vysokozdviznych vozikov, riadiace
¢lanky, zdvihacie vréta, Zeriavy, hibkové lopaty, ¢lankové Gstroje k
ovladaniu ventilov atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzna vrstva VEEOBECNE
Pripustné zatazenie SRS A inlE 5
P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C -195
- Prevadzkova teplota Max. oC 175
SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2x m/s 1,23
Samomazna prevadzka ;’sg:! Sucinitel'trenia f 0,02-0,12*
L . ODPORUCANIA
Mazanie olejom Vhodné
Povrchova drsnost
Mazanie tukom Nevhodné hriadela, Ra um <04
; Velmi Povrchova
Mazanie vodou 3
dobre tvrdost hriadela Normal HB >200
tl\:::?\r:ligickou Vhodné * v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
kvapalinou
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Mazanie olejom HPF
Mazanie tukom DX
Mazanie
technologickou HPF
kvapalinou

VLAKNAMI SPEVNENE KOMPOZITNE LOZISKA



Multifil

PTFE KLZNA PASKA

VLASTNOSTI

— Materidl s vynikajucimi klznymi vlastnostami, ktory sa da
jednoducho nalepit na akykolvek ¢isty pevny podklad

— Znizuje vibracie

1

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

PREVADZKOVE VLA

Patentovo
plnena
péska z PTFE

Samomazna prevadzka
Mazanie olejom

Mazanie tukom

Mazanie vodou

Mazanie
technologickou
kvapalinou

Velmi
dobré
Velmi
dobré
Velmi
dobré

Dobré

Dobré

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Klzné dosky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Paska hrubky 0,38 az 3,2 mm

a sirky 305 mm

POUZITIE

Priemysel: Vedenie obrabacich strojov, dopravniky a dalsie klzné

systémy

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

VSEOBECNE

Pripustné zatazenie, p StatiCké g 70
Dynamické N/mm? 35

Prevadzkova teplota ’\l\/?;?( :g 22 g (())

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5

Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 0,32

Sucinitel trenia f 0,07

GREASE / MAZANIE OLEJOM

Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,25

Sucinitel'trenia f 0,05

ODPORUCANIA

o e m

Povrchova HB 5 200

tvrdost hriadela

* v zavislosti na prevadzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Vldknami spevnené kompozitné loZiska

5BC s GAR-MAX®

Q compliant

RoHS

SAMOMAZNE KLENE LOZISKO VYSTUZENE DOSTUPNOST
VINUTYMI VLAKNAMI S TESNENIM Tvary lozisk dodavané na zakazku: Utesnené zostavy SBC

s loziskom GAR-MAX od spolo¢nosti GGB s vnutornym ocelovym

VLASTNOSTI puzdrom alebo bez neho, individudlna konstrukcia lozisk
- Samomazacie loZiské POUZITIE
— Vysoka statickd nosnost Priemysel: Riadiace spoje pomoci ¢lankov, panty do hydraulickych

valcoy, vyloznikové plosiny, noznicové zdvihacie plosiny, Zeriavy,
kladkostroje, zdvihacie vrata, hibkové lopaty, prikopové rypadla,
— Velmi dobrd odolnost voci treniu a opotrebovaniu $mykové nakladace, ¢elné nakladace

— Vynikajuca odolnost voci nérazom a vychyleniam

— Dobra chemicka odolnost
- Utesneni k vyliceniu kontaminacie a predizeniu Zivotnosti

— Setrnost vo¢i zivotnému prostrediu, odpadé nutnost pouzitia
automatického mazacieho systému i maziva

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzna vrstva VEEOBECNE

Pripustné zatazenie, S A inlE Al

P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C 93

- Prevadzkova teplota Max. oC 104

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13

PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2x m/s 1,05

Velmi ODPORUCANIA

Samomazna prevadzka

dobré . |
Povrchova drsnost

Mazanie olejom Vhodné hriadela, Ra pm 0,15-0,4
Mazanie tukom Vhodné Povrchova Normalny HB > 350
Mazanie vodou Vhodné tvrdost hriadela Dlhsia Zivotnost HB > 480
Mazanie
technologickou Vhodné
kvapalinou
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SBC S HSG

SAMOMAZNE !(LZNE LOZISKO W'STquNE DOSTUPNOST
VINUTYMIVLAKNAMI STESNENIM Tvary lozisk dodavané na zakazku: Utesnené zostavy SBC

s loziskom HSG od spolo¢nosti GGB s vnutornym ocelovym puzdrom
VLASTNOSTI alebo bez neho, individuélna konstrukcia loZisk

POUZITIE

— Samomazné loziska

— Vysoka staticka nosnost Priemysel: Panty do hydraulickych valcov, vyloznikové plosiny,
noznicové zdvihacie plosiny, Zeriavy, kladkostroje, zdvihacie vrata,
— Vynikajtica odolnost voci narazom a vychyleniam hibkové lopaty, prikopové rypadla, $mykové nakladace, ¢elné

— Velmi dobré odolnost voti treniu a opotrebovaniu nakladace atd.

— Dobréa chemicka odolnost
- Utesnenie k vylti¢eniu kontaminacie a predizeniu Zivotnosti

- Setrnost vo¢i zivotnému prostrediu, odpada nutnost pouzitia
automatického mazacieho systému a maziva

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
" Klzna vrstva VEEOBECNE
Pripustné zataZenie Sl AATiF Al
P "P Dynamické N/mm? 140
. . Min. °C 93
B Prevadzkova teplota Max. oc 104
Nosi¢
SAMOMAZNA PREVADZKA
- . Maximalna klzna rychlost, U m/s m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,05
Samomazna prevadzka velmi
P dobré  ODPORUCANIA
Mazanie olejom Vhodné D - 015 04
Mazanie tukom Vhodné hriadela, Ra H ! !
Mazanieodon Vhodné Povrchova Normalny HB >350
X tvrdost hriadela Dlhsia Zivotnost HB > 480
Mazanie
technologickou Vhodné
kvapalinou
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loZiska

GGB-CSM®

{‘! compliant

RoHS

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, prirubové

TENKOSTENNE
MONOMETALICKE LOZISKO

VLASTNOSTI

puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovi¢né loZiska, axidlne
a radiadlne delené krizky, samonastavovacie gulové loziskd, Specialne

tvary, individualna konstrukcia lozisk
— Samomazné a bezudrzbové loziska s rovnomerne rozlozenym

POUZITIE

Priemysel: Strojarenstvo vseobecne, prevadzkové podmienky
s vysokym rizikom vysokych teplot a korézie, klapky vyfukov,
odtahov alebo dymovodov, ventily, turbiny, zlievanie Zeleza,

pevnym mazivom (grafit, MoS2) v kovovej matici

— Vysoka nosnost a odolnost proti teplotam az do 600 °C podla
pouzitej zliatiny

— Dodavaju sa taktiez zo zliatin odolnych voci korézii

oceliarne a hlinikérne, vysoké pece, duchadl3, vyroba ocele

a inzinierske stavby, turbiny (vodné, parné, plynové), ¢erpadla

a kompresory, cisticky odpadovych véd, pece na tepelné

spracovanie, valcovne za tepla, potravinarsky priemysel, vyroba

obalov, polnohospodarske a stavebné stroje, manipulacné

— Dodavaju sa taktiez bezolovnaté zliatiny

zariadenia, formy na vulkanizaciu plastov pneumatik atd.
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MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
. VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Pevné mazivo: VSEOBECNE
Grafit, MoS,
Pripustné zataenie. Statické N/mm? 100 - 260
P = Dynamické N/mm? 55-130
Kovové matica: P P Min. °C -200
Na bize bronst, Prevadzkova teplota Max. oC 600
niklu alebo Sudinitel'teplotnej dizkovej
Zeleza rozt'ainostip ) ) 10¢/K 13-18
SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 02-05
‘S’::’g:lzakz: ° Dobré Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 08-1,5
Mazanie olejom Dobré Sucinitel'trenia f 0,11-0,5
Mazanie tukom Dobré MAZANIEVODOU
Mazanie vodou \% zévi'slc.)sti Sudinitel trenia f m/s 0,08-0,18
na zliatine .
. o ODPORUCANIA
Mazanie V zavislosti
technologickou na kvapaline Povrchova drsnost 02-08
kvapalinou a zliatine hriadela, Ra um ’ ’
Povrchova Normalny HB > 180
tvrdost hriadela Dlhsia Zivotnost HRC > 45

*Vlastnost loZiska zavisi od doporuc¢eného typu materiadlu GGB-CSM.

KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA



GGB-CBM®

{“ compliant

RoHS

BIMETALICKE LOZISKO VYRABANE DOSTUPNOST

PRASKOVOU METALURGIOU

VLASTNOSTI

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, prirubové
puzdra, pritla¢né podlozky, axialne podlozky, klzné dosky, polovi¢né
loZiska, axidlne a radialne delené krazky, gulové loziska, individudlna
konstrukcia lozisk

— Samomazné a bezudrzbové loZiskd s rovhomerne rozlozenym
pevnym mazivom (grafit) na klznej vrstve POUZITIE

— Vysoka nosnost a odolnost proti teplotam od -150 °C az do 280 °C Priemysel: Strojarenstvo vseobecne, poutzitie v systémoch s vysokou

— Dodavaju sa spolu s nosi¢mi z réznych kovov: nerezova ocel,

uhlikova ocel alebo bronz

— Dodavaju sa aj bezolovnaté zliatiny

= y

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Pevné mazivo:
Grafit

Kovové matica:
Na béze bronzu

Nosic:
Nerezova ocel,
uhlikova ocel
alebo bronz

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna
prevadzka

Mazanie olejom
Mazanie tukom

Mazanie vodou

Mazanie
technologickou
kvapalinou

Dobré

Dobré
Dobré
Dobré

V zavislosti
na kvapaline
azliatine

zatazou, zlievarne zeleza, oceliarne a hlinikérne, vysoké pece,
duchadl3, vyroba ocele, potravinarsky priemysel, vyroba obalov,
polnohospodarske a stavebné stroje, manipulacné zariadenia, formy
na vulkanizaciu plastov pneumatik atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zatasenie. Statické N/mm? 260 - 280

P "P Dynamické N/mm? 80-150

. . Min. °C -150

Prevadzkova teplota Max. oc 280
Suc!n!tel te.plotnej dizkovej 109/K 12-16
roztaznosti
SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 03-05
Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 0,5-1,0
Sucinitel'trenia f 0,10-0,2
MAZANIEVODOU
Sucinitel'trenia f 0,10-0,15
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost
hriadela, Ra um 02-08
Povrchova HB >180- > 250

tvrdost hriadela

*Vlastnost loziska zavisi od doporuc¢eného typu materidlu GGB-CBM.
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loZiska

GGB-BP25

RoHS

METAFRAM OLEJOM’IMPvREGNOVANE
SPEKANE BRONZOVE LOZISKO

VLASTNOSTI
— Podobné SINTY a 50, impregnation group 1
— Bezudrzbové loziskd pre vieobecné technické ucely

— Optimalne vlastnosti pri relativne nizkom zatazeni a vysokej
rychlosti

— Materidl sa vyraba procesom praskovej metalurgie a preto je
vhodny aj na zlozité tvary

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

- Valcové puzdra — Prirubové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové a prirubové puzdra
nestandardnych rozmerov, prirubové loziska, gulové loziska, trubky
a cire tyce, individudlna konstrukcia puzdier

POUZITIE

Priemysel: LoZiska FHP do motorov, domdce spotrebice a ru¢né
néradie

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
' COB-BP2S VSEOBECNE
so zlozenim:
Sn8-105% Pribustné zatazenie Statické N/mm? 20
Ostatné< 2 % P ol Dynamické N/mm? 10
Zvysok Cu 3 3 Min. °C -180/ 0%
Skupina Prevadzkova teplota Max. oc 90/ 300*
impregnéacie .., 3
1 (a2 do 80°C) Minimalna hustota g/cm 6,2
Minimalna viditelha porézia % 23
PREVADZKOVE VLASTNOSTI MAZANIE OLEJOM
Samomazna prevadzka
Dobré (PTFE / MoS2) Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,1-6,0%
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 0,1-1,8%
Mazanie tukom Dobré Sudinitel trenia f 0,05 - 0,25*
Mazanie vodou Nevhodné ODPORUCANIA
Mazanie = hové d |
technologickou Nevhodné ovrchova drsnost ) .
kvapalinou hriadela, Ra Hm <03-<06
Povrchova HB > 240 - > 355%

tvrdost hriadela

*Vlastnosti loziska zavisia na mazani (olejom alebo tuhym mazivom)

KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA



GGB-FP20

{“ compliant

RoHS
METAFRAM OLEJOM’IMRREGNOVANE
SPEKANE BRONZOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

Podobné SINT a 10, impregnation group 1

Bezudrzbové loziska pre vSeobecné technické ucely

Optimalne vlastnosti pri relativne nizkom zatazeni a vysokej
rychlosti

Material sa vyraba procesom praskovej metalurgie a preto je
vhodny aj na zlozité tvary

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Kizné valcové puzdrg, klzné
prirubové puzdra, nestandardné diely

POUZITIE

Priemysel: LoZiska FHP do motorov, domace spotrebice a ru¢né
néaradie

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
- e VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
lazd%Cu ySEOBECNE
<025%C
<2 % ostatné Pripustné zatazenie Statické N/mm? 45
Zvysok Fe P ol Dynamické N/mm? 8,0-225
Skupina . . Min. °C -180/ -5*
impregnacie Prevadzkova teplota Max. oc 90 / 300*
1 (azdo 80 °C)
Minimalna hustota g/cm? 5,6
p B Minimalna viditelha porézia % 20
PREVADZKOVE VLASTNOSTI P
Samomazna prevadzka Dobré MAZANIE OLEJOM
Mazanie olejom :sg:'éi Maximalna kizna rychlost, U m/s 0,1-4,0*
Mazanie tukom Dobré Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 0,1-1,8*%
Mazanie vodou Vhodné Sucinitel'trenia f 0,05 - 0,25*
Mazanie ODPORUCANIA
technologickou Dobré B e G sy
. _ *
kvapalinou hriadela, Ra um <0,2-<0,3
Povrchova HB >240- > 355*

tvrdost hriadela

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou DP4-B

*Vlastnosti loZiska zavisia na mazani (olejom alebo tuhym mazivom)
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loZiska

GGB-5016

{‘! compliant

RoHS
METAFRAM OLEJOM IMPREGNOVANE DOSTUPNOST
SPEKANE ZELEZNE LOZISKO Vyroba len na zakazku

POUZITIE

Priemysel: LoZiska FHP do motorov, domace spotrebice a ru¢né
néradie, pouzitie v ndro¢nych podmienkach: stavebné stroje,
— Lepsie vlastnosti ako loziska GGB-FP20 pri vysokom zatazeni zelezni¢né zariadenia, vojenské vybavenie

a nizkej rychlosti

VLASTNOSTI

— Bezudrzbové loziska pre vSeobecné technické tcely

— Materidl sa vyraba procesom praskovej metalurgie a preto je
vhodny aj na zlozité tvarypraskové metalurgie a proto je vhodny i
na slozité tvary

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
5 A VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
20% Cu VSEOBECNE
03az06%C
<2 9% ostatné Pribustné zatazenie Statické N/mm? 120
Zvydok Fe P al Dynamické N/mm? 60
. . Min. °C 0
Prevadzkova teplota Max. oC 105
Minimalna hustota g/cm? 6
= = Minimalna viditelha porézia % 16
PREVADZKOVE VLASTNOSTI P
Sam?mazné Neodporiéa sa MAZANIE OLEJOM
prevadzka
Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,3
Mazanie olejom (impregn.éda Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 09
olejom)
Mazanie tukom Nevhodné Sucinitel'trenia f 0,05-0,15%
Mazanie vodou Nevhodné ODPORUCANIA
Mazanie ’ Po.vrch?vé drsnost . <02+
technologickou Nevhodné hriadela, Ra
kvapalinou 2
Povrchova HB 5 355

tvrdost hriadela

*Vlastnosti loZiska zavisia na mazani (olejom alebo tuhym mazivom)
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GGB-5HB®

KALENE OCELOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

— Pre aplikacie s mazivom

— Klzna vrstva hladka alebo s drazkami

— Vhodné pre mazanie tukom

g‘ compliant

RoHS
DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Puzdra s r6znymi mazacimi
drézkami, neStandardné diely

POUZITIE

— Vhodné pre nizke rota¢né rychlosti s vysokym mernym tlakom

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samc’bmazné Nevhodné
prevadzka
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Velmi dobré
Mazanie vodou Nevhodné
Mazanie V zavislosti
technologickou X

. na kvapaline
kvapalinou

Ocel E410, E470

(20MnVe,
AISI A381)

podla EN 10305

Priemysel: Stroje na zemné prace, rypadld, polnohospodarske stroje,
hydraulické rypadl3, lyzice, hydraulické valce

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zatazenie, SEES A A0y
P "P Dynamické N/mm? 150
Pevnost v tahu N/mm? 550
Prevadzkova teplota Min. °C 150
Minimalna hustota 7,8
Sucinitel'teplotnej dizkovej roztaznosti % 12
MAZANIE TUKOM
Maximalna kizna rychlost, U m/s 0,1
Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1,5
Sucinitel'trenia f 0,2
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost m <08
hriadela, Ra H -
Povrchova HRC 58-62

tvrdost hriadela

*Vlastnosti loZiska zavisia na mazani (olejom alebo tuhym mazivom)
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loZiska

AuGlide®

RoHS

BIME'[ALIgKE I}EZOLOVNATE
KLZNE LOZISKA

VLASTNOSTI
— Bezolovnaté
— Opracovatelné

— Volny dizajn - prispdsobitelny tak, aby vyhovoval $pecifickym
potrebdm jamkovania a tvaru

— Schopné zniest Specificky vysoké zatazenia a vysoké teploty

— Vynikajuca unavova pevnost v podmienkach dynamického
a narazového zatazenia

— Vynikajuca odolnost proti opotrebeniu

— Vhodné na hydrodynamicku prevadzku

— Vhodny pre mazanie olejom a mazadlom

— Skvely vykon pri kmitavom pohybe

— Tenkostenna konstrukcia umoznuje kompaktnu loZiskovu zostavu.

— Jamky v klznej ploche poskytuju rezervar na mazivo a umoznuju
tak predizené mazanie

o) -Ni

—

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra a klzné dosky
s nestandardnymi rozmermi, RoHS zékazkové prevedenia.

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Prevodovky, ¢apy, brzdové systémy pre
nékladné vozidla

Priemysel: Polnohospodarske stroje, zemné stroje, textilné stroje,
pneumatické zariadenia, mechanické manipulatory a zdvihacie
zariadenia, hydraulické valce, dialni¢né zariadenia a mnoho dalsich.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ =
. VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
i Klznd vrstva z
- - CuSn8,5Bi77n2 VSEOBECNE
s - R Pripustné zataZenie, SRS Y 300
o o P P Dynamické N/mm? 140
S { Min. °C -40
< v F SRV, Prevadzkova teplota Max. pri mazani tukom °C 150
e Ocelovy nosic¢ . . . o
\ \ Max. pri mazani olejom C 250
MAZANIE OLEJOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna prevadzka  Nevhodné Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Mazanie olejom Dobré ATy . Mazadlo 0,05-0,12
' Vel Sucinitel'trenia f Olej 0,04-012
Mazanie tukom dobré ODPORUCANIA
Mazanie vodou Nevhodné Povrchova drsnost 08
<
Mazanie hriadela, Ra pm <0,
technologickou Nevhodné Povrchova Normalny HB >200 HB
kvapalinou tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost >350HB

KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA



5Y

BIMETALICKE LOZISKO PODLA
STANDARD SAE 792

VLASTNOSTI
— Bimetalické lozisko s ocelovou nosnou a bronzovou klznou vrstvou

— Vhodné najma pre vysoku $pecificku zataz s kmitavym pohybom
a nizkou frekvenciou

— Vhodné do drsnych prevadzkovych podmienok

- Vysoka nosnost, velmi vysokd miera Gnavy pri vy3$sich teplotach

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra — Axiélne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra a pritlacné
podlozky nestandardnych rozmerov, kizné dosky, individudlna
konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Mechanické zariadenia na manipuléciu a zdvihanie,
hydraulické valce, polnohospodarske stroje, terénne nakladné

automobily atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ =
s /LASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
- " - ‘, mazacimi .
/ - drézkami VSEOBECNE
R CuPb10Sn10 Statické N/mim? S0
Y obsahuje pri- . £ v . aticke mm
i . blizne AR L LD Dynamické N/mm? 140
* =u Cu80% Min. °C -40
3 o iF Pb 102/0 Prevadzkova teplota Max. °C 150
ﬁ':-_;-}.@'._.ip s sn10% Max. pri mazani olejom °C 250
B rree 133 ¥ et £:om— Ocelovy nosi¢
MAZANIE OLEJOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna prevadzka  Nevhodné Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Mazanie olejom Dobré Suginitel trenia f Mazanie tukom 0,05-0,12
) Velmi Mazanie olejom 0,04-0,12
Mazanie tukom dobré ODPORUCANIA
Mazanie vodou Nevhodné Povrchova drsnost
8 o pm <08
Mazanie hriadela, Ra
technologickou Nevhodné Povrchova Normélny HB >200
kvapalinou tvrdost hriadela Dlhgia Zivotnost HB >350

53



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loZiska

5P

BIMETALICKE LOZISKO PODLA DOSTUPNOST
STAN DARD SAE 794 Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdrg, pritlacné

podlozky, klzné dosky, individualna konstrukcia loZisk

VLASTNOSTI POUZITIE

— Bimetalické loZisko s ocelovou nosnou a bronzovou klznou vrstvou X N . L .
Priemysel: Mechanické zdvihacie manipula¢né zariadenia, sklzy
— Do systémov s mazanim s plochou klznou vrstvou strojov, hydraulické valce, hydraulické motory, pneumatické

. . , . zariadenia, lekarske vybavenie, textilné stroje, polnohospodarske
— Vhodné do systémov s mazanim olejom a tukom Y )& P P

stroje atd.
CKY PRIEREZ =
, VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klznd vrstva
CuPR26502  \SEOBECNE
obsahuje pri-
olene Pripustné zatazenie SEHE iy 250
Cu72% P "P Dynamické N/mm? 120
Pb 26 % Min. °C 40
sn 2% Prevadzkova teplota Max. °C 150
Ocelowy nosic Max. pri mazani olejom °C 250
celovy nosic¢
MAZANE TUKOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna prevadzka  Nevhodné Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Mazanie olejom Dobré Sucinitel trenia f Mazan.le tulfom 0,05-0,12
. ) Mazanie olejom 0,04-0,12
Mazanie tukom Dobré .
ODPORUCANIA
Mazanie vodou Nevhodné i
Mazani Povrchova drsnost i <04
azanie . = U/’
technologickou Nevhodné iladelalia
kvapalinou Povrchova Normalny HB > 200
tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 350
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MBZ-809

@‘ compliant

o RoHS
BRONZOVE LOZISKO CUSN8
S LUBRIKACNYMI OTVORMI

VLASTNOSTI

— Materiél lozisk z pevného bronzového pésu s drazkami na mazanie

— Dobra odolnost voci opotrebovaniu, vhodné do drsnych
podmienok

— Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zataZeni a nizkej
rychlosti

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so standardnymi rozmermi

— Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra
nestandardnych rozmerov, prirubové puzdra, klzné dosky,
individuélna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecné: Vseobecné pouZitie vsade, kde to umoznuju viastnosti
materidlu.

Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
hydraulické valce, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenie,
textilné stroje, polnohospodarske stroje atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
_ S VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
- »
v VSEOBECNE
. R ot D] Statické N/mm? 120
CuSn8
i Pripustné zatazenie, p Dynamické N/mim? 40
Sn 8% Min. °C -40
P<005% Prevadzkova teplota Max. °C 150
Zvysok Cu Max. pri mazani olejom °C 250
MAZANE TUKOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna prevadzka  Nevhodné Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Mazanie olejom Dobré Sudinitel' trenia f 0,06-0,15
Mazanie tukom Dobré ODPORUCANIA
Mazanie vodou Nevhodné Povrchova drsnost <08
. hriadela, Ra Hum -
Mazanie !
technologickou Nevhodné Povrchova Normalny HB > 200
kvapalinou tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 350
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loZiska

[D®

{‘! compliant

o RoHS
BRONZOVE LOZISKO CUSN8
S LUBRIKACNYM REZERVOAROM

VLASTNOSTI

— Lozisko odolné voci opotrebovaniu vyrabané z perforovaného
pevného bronzového pasu do systémov s mazanim

— Vylep3ené vlastnosti oproti MBZ-B09: dlhsie intervaly udrzby
vdaka vacsim zasobnikom tuku, $pina a zvysky sa vytlacaju von
otvormi v stene, ¢o znizuje opotrebovanie

— Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zatazeni a nizkej
rychlosti

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra
nestandardnych rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
hydraulické valce, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenie,
textilné stroje, polnohospodarske stroje atd.

- VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zatazenie Sl AL 120
Cusng P "P Dynamické N/mm? 40
so zlozenim: Min oc 40
Sn8% £ £ . -
o005 % Prevadzkova teplota Max. oC 150
Zvy3ok Cu .
MAZANE TUKOM
- - Maximalna kizna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2x m/s 2,8
a adzk Nevh é
Samomazni prevédzka evhodné Suéinitel'trenia f 0,06-0,15
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Dobré Povrchova drsnost - o8
Mazanie vodou Nevhodné hriadela, Ra M =Y
Mazanie Povrchova Normalny HB > 200
technologickou Nevhodné tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 350
kvapalinou

KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA



[DD®

BRONZOVE LOZISKO CUSN8
S LUBRIKACNYM REZERVOAROM

VLASTNOSTI

— Perforované bronzové lozisko odolné proti opotrebovaniu

s integrovanymi tesneniami do systémov s mazanim

- Integrované tesnenie Setri miesto na montdz, chréni lozisko pred

znecistenim a predIzuje jeho Zivotnost po mazani

— Vhodné na pouzitie so vsetkymi Standardnymi tukmi

— Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zataZeni a nizkej

rychlosti

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Mazanie olejom
Mazanie tukom

Mazanie vodou

Mazanie
technologickou
kvapalinou

CusSn8

so zlozenim:
Sn8%

P < 0,05 %
Zvy3ok Cu

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka

Nevhodné
Vhodné
Dobré

Nevhodné

Nevhodné

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra
nestandardnych rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipulacné zariadenia,
hydraulické valce, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenie,
textilné stroje, polnohospodarske stroje atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zatazenie, SIS AATiF [

P "P Dynamické N/mm? 40

. . Min. °C -40

Prevadzkova teplota Max. oc 150
MAZANE TUKOM
Maximalna kizna rychlost, U m/s 2,5
Maximalny faktor pU N/mm?2x m/s 2,8
Sudinitel'trenia f 0,06 -0,15
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost m <08
hriadela, Ra H -
Povrchova Normalny HB > 200
tvrdost hriadela Dlhsia zivotnost HB > 350

57



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loZiska

GGB-DB®

{‘! compliant

o RoHS
LIATE BRONZOVE LOZISKO
S INTEGROVANYM MAZIVOM

VLASTNOSTI

— Bez udrzbovy materidl loZiska pre pouZzitie v ndro¢nych
podmienkach

— Vynikajuce vlastnosti pri vysokom zatazeni a prerusovanej
prevadzke

— Dodava sa taktiez aj s grafitovymi vlozkami do teplét nad 250 °C

dawa

-

L]
.
L]
&
&
- |
-

LLL

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, loZiska zavesnych pantov,
polovicné loziska, axidlne a radialne delené kruzky, samoastavovacie
gulové loziska, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Pobrezna tazba, podvodné zariadenia, mosty

a inZinierske stavby, vybavenie Zeleziarni a oceliarni, Zeriavy

a dopravniky, zariadenia pre hlbinnt a povrchovu tazbu, stavebné
stroje a stroje na zemné prace atd:

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
. Klzna vrstva .
so zabehovym VSEOBECNE
fil
- Pripustné zatazenie, p SRS Y 200
Viozky na tuha Dynamické N/mm? 100
2 maziva . . Min. °C -50
} — Prevadzkova teplota Max. oC 350
N e, STH LA Bronz n n
L ' SAMOMAZNA PREVADZKA
- - Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2x m/s 1,5
Samomazni prevédzka Dobré Sucinitel'trenia f 0,05-0,18
Mazanie olejom Dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Dobré Povrchova drsnost - 02 08
Mazanie vodou Dobré hriadela, Ra M A
Mazanie Povrchova
technologickou Vhodné tvrdost hriadela HB >200
kvapalinou

KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA



VEDLAJSIE PRODUKTY - Loziskové zostavy

UNI

SAMONASTAVOVACIE
LOZISKOVE TE LESO

VLASTNOSTI

— Samonastavovacie lozZisko k vyrovnaniu vychylenia

— Viacucelové ako prirubové alebo stojaté lozisko, vhodné pre
vysoké zatazenie

— Samonastavovacie sférické puzdro brani zatazovaniu loziska po
obvode

— Nastavitelné azdo £+ 5°
— Sférické puzdro je zabezpecené proti deformacii

— Lozisko sa je mozné pouzit v roznych podmienkach od
jednoduchych az po velmi ndro¢né podla vyberu telesa, sférického
puzdra a lozZiska

— Pre optimalne konstrukcné riesenia su k dispozicii rozne loziska
vyrobného programu GGB

Material telesa: GGG40
Material sférického puzdra: 16MnCr5
Mozné prevedenie odolné korozii

DOSTUPNOST
Na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Veterné elektrarne, umyvacky aut, Cistiace stroje,
bubnové systémy, stroje na zrazanie hran, dopravné pasy (remenice),
tlaciarenské stroje, zariadenia pre kurenie a ventilaciu, kladkostroje,
Zeriavy, textilné stroje, vyroba Specidlnych strojov, pekarske stroje,
namorné zariadenia

MAXIMALNE RADIALNE ZATAZENIE

VELKOST VNUTORNY . MAX.RADIALNE ZATAZENIE[N] MAX.RADIALNE ZATAZENIE[N] = MAX.SMYKOVE ZATAZENIE [N]
PRIEMER PUZDRA (TELESO) (SKRUTKA) (SKRUTKA)
1 10-25 20000 10 000 1000
2 28-40 30000 15000 1500
3 45-60 50 000 25000 2500
4 65-80 90000 45000 4500
5 85-100 125000 62 500 6 000

Hodnoty pre lozZiskové telesa UNI su platné pre skrutky 12.9 (DIN EN 20898 cast 1), pretoze stabilita telesa je vyssia ako pripustné zatazenie skrutiek.
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VEDLAJSIE PRODUKTY - Loziskové zostavy

?‘ compliant

RoHS

SAMONASTAVOVACIE
LOZISKOVE TELESO

VLASTNOSTI

— Samonastavovacie lozisko na vyrovnévanie vychylenia

— Viacucelové ako prirubové alebo stojaté lozisko, vhodné pre
vysoké zatazenie

— Samonastavovacie sférické puzdro brani zatazovaniu loziska po
obvode

Nastavitelné az do + 5°

Sférické puzdro je zabezpecené proti deformacii

Lozisko je mozné pouzit v roznych podmienkach od jednoduchych
az po velmi ndro¢né podla vyberu telesa, sférického puzdra
aloziska

Pre optimalne konstrukéné rieSenia su k dispozicii rozne loziska
vyrobného programu GGB

(¢ VT
»

Material telesa: AlMgSi12
Material sférického puzdra: 9SMn28K
D,odavaju sa aj z nerezovej ocele a z dalSich materialov

DOSTUPNOST

Na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Veterné elektrarne, umyvacky aut, istiace stroje,
bubnové systémy, stroje na zradZanie hran, dopravné pasy (remenice),
tlaciarenské stroje, zariadenia pre kdrenie a ventilaciu, kladkostroje,
Zeriavy, textilné stroje, vyroba $pecidlnych strojov, pekarske stroje,
nadmorné zariadenia

MAXIMALNE RADIALNE ZATAZENIE

VELKOST VNUTORNY MAX.RADIALNE ZATAZENIE[N] MAX.RADIALNE ZATAZENIE[N] MAX. SMYKOVE ZATAZENIE [N]
PRIEMER PUZDRA (TELESO) (SKRUTKA) (SKRUTKA)
0 8-15 010000 5000 500

Pripustné hodnoty zataZenia pre loZiskové telesa MINI su definované stabilitou telesa alebo silou upinajucich skrutiek (priemer 6 mm) podla smeru posobenia zataze.

LOZISKOVE ZOSTAVY



EXALIGN®

SAMONASTAVOVACIE
LOZISKOVE TELESO

VLASTNOSTI

— Samonastavovacie lozisko k vyrovnaniu vychylenia

— Viacucelové ako prirubové alebo nebo stojaté lozisko, vhodné pre
vysoké zatazenie

— Samonastavovacie sférické puzdro brani zatazovaniu lozZiska po
obvode

Nastavitelné az do + 5°

Sférické puzdro je zabezpecené proti deformaciam

Lozisko je mozné pouzit v roznych podmienkach od jednoduchych
az po velmi néro¢né podla vyberu telesa, sférického puzdra
aloziska

Pre optimalne konstrukéné rieSenia su k dispozicii rézne loziska
vyrobného programu GGB

MAXIMALNE RADIALNE ZAT AZENIE

VNUTORNY

VELKOST PRIEMER PUZDRA

10-15
20-25
30
35-40
45
50
55-60
70-75
80-85
90-100

W 00 N & 1 A W N =

y
o

Materidl telesa: Liatina
Material sférického puzdra: Liatina
VLASTNOSTI Mozné prevedenie odolné korézii

DOSTUPNOST

Na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Veterné elektrarne, umyvacky 4ut, Cistiace stroje,
bubnové systémy, stroje na zrdZanie hran, dopravné pasy (remenice),
tlaciarenské stroje, zariadenia pre kurenie a ventilaciu, kladkostroje,
Zeriavy, textilné stroje, vyroba $pecidlnych strojov, pekarske stroje,
nadmorné zariadenia

TYP FL/DF PRIRUBA
S 4/2 OTVORY

MAXIMALNE RADIALNE
ZAT'AZENIE [N]

TYP PB STOJAN
$2 0TVORMI

MAXIMALNE RADIALNE
ZAT AZENIE [N]

4250 3750
7700 5900
9500 8000
17 000 11000
23 000 12 000
25000 14 500
30000 16 000
38 000 17 000
45500 27 000
74500 30500
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Datovy list

0G@GB

BY TIMKEN

Vlypliite prosim formuldr niZsie a zdielajte ho s vasim GGB predajcom, alebo ho poilite na: slovakia@ggbearings.com

UDAJE NA VYPOCET KONSTRUKCIE LOZISKA

Pouzitie:
Projekt / €. ererreireeineninne Pocet ks: [ INova konétrukcia [] Existujuca konstrukcia
[] Rotacny pohyb [_Istale zatazenie [_|Rota¢né zatazenie [] Oscila¢ny pohyb [] Linedrny pohyb
ROZMERY [mm] ULOZENIE A TOLERANCIA TYP LOZISKA:
Vnutorny priemer D Hriadel D, [ Ivalcové puzdro B
Vonkajsi priemer D, Teleso Dy M Y
Dizka B
Priemer priruby D, PREVADZKOVE PROSTREDIE
Hrubka priruby By Okolita teplota Tambl’]
g Crirubové puzdro "
Dlzka klznej dosky L
Sirka kiznej dosky W [ Loziskové teleso s dobrou tepelnou vodivostou _ B =
) X [ rahko pritla¢né alebo izolované loZiskové teleso so +Bﬂ
Hrdbka klznej dosky Ss zlou tepelnou vodivostou y
L. [INekovové loziskové teleso so zlou tepelnou
ZATAZENIE vodivostou
[]Zatazenie statické [ striedava prevadzka vo vode a na vzduchu Qo B [ N 5—
[]Zatazenie dynamické
Axiélne zataZenie F [N] MAZANIE Y
Radialne zataZenie F [N] [JSamomazna prevadzka
[JPriebezné mazanie ] Axialna podlozka
POHYB [JMazanie technologickou kvapalinou
Rotacnd rychlost N [1/min] [JIba potiato¢né mazanie
Kl’zné rychlost U [m/s] [IHydrodynamické mazanie
Dizka zdvihu Ls [mm] Prevadzkova kvapalina
Frekvencie zdvihov [1/min]

Oscila¢ni
cyklus

Frekvencia oscilacie

Nosz [1/min]

Mazivo

Dynamicka viskozita n[mPas]

POCET HODIN V PREVADZKE DENNE

Nepretrzita prevadzka

Prerusovana prevadzka

KONTAKTNY MATERIAL Doba prevadzky
Material Pocet dni v roku
Tvrdost HB/HRC
Drsnost povrchu Ra [um] ZIVOTNOST
Pozadovana zivotnost Ly [h]

ZAKAZNIK

Spolo¢nost

Ulica

Mesto / PSC

Telefon Fax

Meno

E-mail Datum

DATOVY LIST

[ IKIzn& doska

[I$peciélne diely (vid vykres)



Informacie o produkte

Tento dokument je vém spristupriujeme s cielom poskytnut vam analytické nastroje alebo informécie, ktoré vdm pomozu pri vybere
vyrobku. Uzitkové vlastnosti vyrobku su ovplyvnené mnohymi faktormi, ktoré spolo¢nost GGB nedokéze ovplyvnit. Preto je vaou
povinnostou overit si vhodnost a pouzitelnost vietkych vyrobkov zvolenych na prislusné tcely pouzitia.

Na predaj vyrobkov od spolo¢nosti GGB sa vztahuju podmienky predaja a dodacie podmienky spolo¢nosti GGB, ktoré zahifiaju nasu
obmedzenu zaruku a ndpravné prostriedky.

Najdete ich tu: https://www.ggbearings.com/en/terms-and-conditions alebo poziadajte o kdpiu svojho zéstupcu spolo¢nosti GGB.

Vyrobky podliehaju neustdlemu vyvoju. Spolo¢nost GGB si vyhradzuje pravo na zmeny a doplnenia technickych udajov bez
predchddzajiceho upozornenia.

INFORMACIE 0 DOKUMENTE

Vydanie z roku 2024. Toto vydanie nahradza predchadzajice vydania, ktoré tymto stracaju platnost.

Hoci sme vynalozili maximalne Usilie v snahe zabezpecit presnost informacii v tomto dokumente, spolo¢nost GGB nenesie Ziadnu
zodpovednost za pripadné chyby alebo opomenutia alebo z akéhokolvek iného dévodu.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Spolo¢nost GGB sa zavézuje dodrziavat vsetky americké, europske a medzinarodné normy a predpisy tykajuce sa obsahu olova.

Mdame zavedené interné procesy, ktoré monitoruju vietky zmeny existujucich noriem a predpisov, a spolupracujeme so zdkaznikmi

a distributormi, aby sme zabezpecili dodrziavanie vietkych poziadaviek. To zahffia smernice RoHS a REACH. Spolo¢nost GGB sa zavazuje
posobit s ohladom na Zivotné prostredie a bezpecnost.

Uplathujeme mnohé osvedcené postupy zauzivané v odvetvi a zavazujeme sa dodrziavat najréznejsie medzinarodne uznévané normy
pre kontrolu emisii a bezpecnost na pracovisku, pripadne dokonca ich poziadavky prevysit. Kazda z nasich globalnych lokalit ma
zavedené systémy riadenia, ktoré spifiaju nasledujlice predpisy v oblasti kvality: IATF 16949, ISO 9001, ISO 14001 a ISO 45001.

Nase osvedcenia ndjdete tu: https://www.ggbearings.com/en/company/certificates.

Podrobné vysvetlenie ndsho zavazku voci smerniciam REACH a RoHS ndjdete na adrese https://www.ggbearings.com/en/company/
quality-and- environment.

VYPARY Z POLYMEROV

Pri teplotach do 250 °C je polytetrafluoretylén (PTFE) obsiahnuty v materiali povrchovej vrstvy celkom inertny, takze pri vitani alebo
leSteni nehrozi Ziadne nebezpecenstvo ani vo vynimocnych pripadoch, kedy st puzdra DP4°, DP4-B, DP10 a DP11 vitané alebo
prispésobované az po namontovani.

Pri vyssich teplotach avsak méze vznikat malé mnozstvo toxickych vyparov. Ich priame vdychnutie méze sposobit ochorenie podobné
chripke, ktoré sa moze prejavit az po niekolkych hodinach, avsak behom 24 az 48 hodin odzniet bez trvalych nasledkov.

Takéto vypary moézu vznikat z castic PTFE zachytenych na konci cigarety. Preto musi byt zakazané fajc¢it na miestach, kde sa obrabaju
vyrobky DP4, DP4-B, DP10 alebo DP11.

OCHRANNE ZNAMKY

GGB®, TriboShield®, TriboMate®, DP4®, DP4-B, DU®, DU-B, DP10, DP11, DP31, DX®, DX®10, HI-EX®, DTS10°, DS, EP®, EP®12, EP®15, EP®22,
EP®30, EP®43, EP°44, EP®63, EP®64, EP®73, EP®79, FLASH-CLICK , KA Glacetal, Multilube, GAR-MAX®, GAR-FIL, HSG, MLG, HPM, HPMB®, HPF,
GGB-MEGALIFE® XT, Multifil, SBC s GAR-MAX®, SBC s HSG, GGB-CSM®, GGB-CBM®, GGB-BP25, GGB-FP20, GGB-SHB®, GGB-5016, AuGlide®,
SY, SP, GGB-DB®, UNI, MINI a EXALIGN® su registrované ochranné zndmky alebo ochranné zndmky spolo¢nosti GGB a jej pridruzenych
spolo¢nosti.

TIMKENE® je registrovana ochranna znamka spolo¢nosti The Timken Company. Akékolvek pouzivanie ochrannych znamok spoloc¢nosti
GGB alebo jej pridruzenych spolo¢nosti bez predchddzajuceho pisomného sthlasu vlastnika ochrannej zndmky je prisne zakdzané.

MBZ-B09, LD® a LDD® su nazvy vyrobkov spolo¢nosti Wieland-Werke AG, Nemecko. ©2024 GGB. Vsetky prava vyhradené.

©2025 GGB. Vsetky prava vyhradené.
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Stronger. Together.

0G@GB

BY TIMKEN

Order-Nie. 11717-SK  PP100SLO04-25SL

GGB is part of The Timken Company’s portfolio of engineered bearings and industrial motion products.



