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Kim jestesmy

GGB pomaga stworzy¢ swiat ruchu, przy minimalnych stratach tarcia w fozyskach slizgowych i technologiach inzynierii powierzchni.
Dzieki naszym oddzialom R&D, rozwoju, testowania i filiami produkcyjnymi w USA, Niemczech, Francji, Brazylii, na Stowacji oraz w
Chinach, GGB wspétpracuje z klientami na catym swiecie, w zakresie dostosowanych do potrzeb projektow tribologicznych, ktére s
wydajne i przyjazne dla srodowiska. Inzynierowie GGB wykorzystuja swojg wiedze z zakresu trybologii w wielu branzach, w tym w
przemysle motoryzacyjnym, lotniczym oraz ogdlnie w wyrobach przemystowych. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat trybologii dla
Inzynierii Powierzchni GGB, odwiedz www.ggbearings.com.

Nasze produkty sg wykorzystywane kazdego dnia w dziesigtkach tysiecy krytycznych zastosowan na catym Swiecie. Naszym celem jest
zawsze dostarczanie najlepszych, wysokiej jakosci rozwigzan dla naszych klientéw, bez wzgledu na branze. Od pojazdéw kosmicznych
po wozki golfowe. Oferujemy najwiekszy wybor wysokowydajnych, bezobstugowych tozysk przeznaczonych do wielu zastosowar:
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BEZOBStUGOWE

tozyska GGB maja wtasciwosci samosmarujace,
dzieki czemu idealne sprawdzajg sie w
zastosowaniach wymagajacych dtugiej

zywotnosci akumulatora bez ciggtego smarowania.

NISKIE TARCIE, .
DUZA ODPORNOSC NA ZUZYCIE

Niskie wspotczynniki tarcia eliminujg
koniecznos$¢ smarowania, zapewniajac
ptynne dziatanie, redukujac zuzycie

i wydtuzajac okres uzytkowania.

NVH (HALAS, DRGANIA,
CHROPOWATOS()

Lozyska slizgowe zapewniaja ptynny ruch
slizgowy miedzy powierzchniami, a ich
wiasciwosci materiatowe i prosta konstrukcja
redukuja hatas, drgania i chropowatosc.

Korzysci ptyngce z produktow GGB OGGB

NIZSZE KOSZTY SYSTEMU

Konstrukcja jednoelementowa przektada

sie na mniejsze wymiary i ciezar, a dzieki
sktadowi materiatow i wiasciwosciom
samoczynnego smarowania konieczna jest
mniejsza konserwacja.

MNIESZY SLAD €0,

Elastyczne i lokalne platformy produkcyjne
GGB zapewniaja dostawy na czas i mniejszy
$lad CO,.

WSPARCIE PARTNERA

GGB zapewnia wsparcie tribologiczne,
w zastosowaniach i konstrukcyjne oraz
pomaga naszym klientom w uzyskaniu
najbardziej wydajnych rozwiazan.

Najwyzsze standardy
produkcyjne

Nasze Swiatowej klasy zaktady produkcyjne w Stanach
Zjednoczonych, Brazylii, Chinach, Niemczech, Francji i na
Stowacji, posiadajg certyfikaty jakosci zgodne z normami
ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001 i ISO 45001.

Pozwala to na korzystanie z najlepszych praktyk w naszej
branzy i dostosowanie naszego systemu zarzadzania do
$wiatowych standarddéw. Petna lista naszych certyfikatow
jest dostepna na stronie internetowej:
www.ggbearings.com/en/certificates
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Wybor fozyska

Lozyska slizgowe pomagaja w optymalizacji tarcia i minimalizuja zuzycie, aby zapewni¢ niezawodng eksploatacja w maszynach lub
systemach z czesciami ruchomymi.

Wybdr wiasciwego tozyska slizgowego z odpowiednig konstrukcja materiatowa ma kluczowe znaczenie do zarzadzania tarciem i
zuzyciem. Z reguty fozyska slizgowe sg wykonane z miekszych materiatéw niz waty, ktére podpieraja i sg,ofiarne’, czy tozysko zuzywa sie
szybciej niz wat.

Mimo ze tarcie i zuzycie mogga by¢ kluczowymi parametrami konstrukcyjnymi do zastosowania, nalezy starannie rozpatrzy¢ inne
wymagania robocze powigzane ze srodowiskiem tozyska.

Inzynier musi zweryfikowa¢, czy wiasciwosci tozyska sa zgodne ze specyfikacjami zastosowania pod katem zmeczenia i odpornosci na
korozje, chemikalia, wstrzasy, erozje, zanieczyszczenie srodowiska i brud.

Produkty GGB sg dostepne z szerokim wyborem technologii materiatéw zaprojektowanych w celu optymalizacji warstwy tribologicznej,
aby zapewnic ztozony zakres warunkéw roboczych na réznych rynkach.

RODZINA PRODUKTOW KONSTRUKCJA WKEADKI TRIBOLOGICZNE) PROPOZYCJA KLUCZOWYCH WARTOSCI

Najnizsze tarcie i tworzenie warstwy transferowej

a) PTFE + wypetniacze dla samoczynnego smarowania (dziatanie suche

Metal-polimer (MP)
P Optymalna trwatos¢ bezobstugowa w

bilEineplastiSpwpetiace zastosowaniach ze smarowaniem lub oliwieniem

Swobodna ksztattu i odpornosci na

Tworzywa techniczne (EP) Termoplastik + wypetniacze korozje w konkurencyjnej cenie

Kompozyty wzmocnione Materiat termoutwardzalny Niskie tarcie i wytrzymatos¢ w silnie obcigzonych
wiéknem (FRC) + wypetniacze agresywnych srodowiskach (korozja, wstrzasy, brud)
Bimetale Stop metalu Przystosowanie do wysokich temperatur

Dazenie optymalnego produktu moze by¢ ztozone i nieprecyzyjne ze wzgledu na nauke materiatowga oraz interakcje powierzchni, jednak
w wiekszosci przypadkéw mozna to uzyskac dzieki solidnej znajomosci mozliwosci produktu (okreslonych w kartach charakterystyki
produktu GGB i broszurach) oraz zrozumieniu parametréw zastosowania i warunkéw roboczych.

CZYNNIKI WPLYWAJACE NA TARCIE | ZUZYCIE

— Obcigzenie wtasciw (P)

— Predkos¢ (V)

— Wspotczynnik PV

— Temperatura

— Smarowanie

— Materiat powierzchni wspétpracujacej, twardos¢ i chropowatosc

— Inne parametry systemowe, np. konstrukcja obudowy, niewyréwnanie, brud, smarowanie itp.

Each of these factors (including the choice of bearing) influence the friction and wear of the system.

GGBEARINGS.COM



OFERTA PRODUKTOW

Powfoki, fozyska slizgowe i zestawy fozysk

POWLOKI 0 DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

NAZWA PRODUKTU  POWLOKI POLIMEROWE STRONA

Na bazie nanostrukturalnego polimeru termoutwardzalnego, zaprojektowana w celu zapewnienia matego tarcia i

. L e
TriboShield®T5225 wysokiej odpornosci na zuzycie przy matych i srednich obcigzeniach, w pracy na sucho lub w warunkach smarowania.

Na bazie wysoko wydajnych tworzyw termoplastycznych, zaprojektowana w celu zapewnienia statego matego tarcia
TriboShield® TS650 przy matych i umiarkowanie wysokich obcigzeniach, w pracy w warunkach smarowania. Doskonale nadaje sie do stykéw 9
smarowanych ciecza procesowa lub woda.

Na bazie wysoko wydajnych tworzyw termoplastycznych, zaprojektowana w celu zapewnienia statego matego tarcia przy
TriboShield® TS651 matych i umiarkowanie wysokich obciazeniach, w pracy na sucho lub w warunkach smarowania. Swietnie nadaje siedo 10
zastosowan o wysokiej czestotliwosci / niskiej amplitudzie (HFLA), szczegdlnie w warunkach suchych.

Na bazie najnowszej generacji wysoko wydajnych tworzyw termoplastycznych opracowana specjalnie do wymagajacych
TriboShield® TS742 i charakteryzujacych sie duzymi obcigzeniami zastosowan. Bardzo duza no$no$c¢ oraz niskie tarcie w warunkach od 1
umiarkowanych do duzych obcigzen, to jedne z wyrdzniajacych ja cech.

£0ZYSKA 0 DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

NAZWA PRODUKTU  £OZYSKA POLIMEROWO-METALOWE STRONA
® Uniwersalny materiat bezotowiowy DP4 zapewniajacy niskie tarcie i dobra odpornos¢ na zuzycie

DP4 X K . 7 o . X 12
w zastosowaniach suchych i ze smarowaniem. Nadaje sie do ruchéw liniowych, oscylacyjnych i obrotowych.

DP4-B Takie same zalety jak DP4, ale warstwa brazu zapewnia dodatkowa odpornos¢ na korozje w srodowiskach 13
wilgotnych/zasolonych.

DU® Oryginalny ikoniczny uniwersalny produkt polimerowo-metalowe, zapewniajacy doskonata odpornosc¢ na zuzycie z 14
niskim tarciem w wielu warunkach dziatania suchych i smarowanych.

DU-B Takie same zalety jak DU, ale warstwa brazu zapewnia dodatkowa odpornos¢ na korozje w sSrodowiskach 15
wilgotnych/zasolonych.

DP10 DP10 oferuje bardzo dobra skutecznos¢ w zastosowaniach smarowania, w szczegdlnosci w zastosowaniach 16
0 smarowaniu marginalnym.

DP11 DP11 w szczegdlnosci nadaje sie do zastosowan suchych z wysoka czestotliwoscia i ruchéw oscylacyjnych 17
z niskg amplituda.

DP31 DP31 jest idealny do zastosowan ze smarowaniem olejem, poniewaz ma doskonata niska erozje i odpornos¢ na 18
kawitacje, a takze wytrzymatos¢ na zmeczenie.

DX® DX materiat tozyska do zastosowan o smarowaniu marginalnym. Optymalne dziatanie przy wzglednie wysokich 19
obciazeniach i niskich predkosciach.

DX°10 DX10 jest idealny do Srodowisk wymagajacych duzej wytrzymatosci i trudnych, zapewniajac doskonalg odpornos¢ 20
na erozje i scieranie. Dobra odpornos¢ na zmeczenie.
Materiat tozysk o marginalnym smarowaniu z najlepsza solidnoscia i odpornosciag na zuzycie w warunkach duzego

HI-EX® L L X ) 21
obciazenia z cienka powtoka. Dostepny z naktadka bez wciecia do zastosowan hydrodynamicznych.
DTS10 zapewnia doskonata skutecznos¢ w zastosowaniach ze smarowaniem olejem oraz niewielkie tarcie i najwyzszy

DTS10° poziom odpornosci chemicznej, wytrzymatosci na zmeczenie i zuzycie. Zaprojektowany réwniez w sposéb odporny na 2

erozje kawitacyjng i przeptywowa oraz z dobrym dziataniem w warunkach rozruchu na sucho. Materiat przystosowany
do obrébki po zmontowaniu do niewielkich tolerancji.

DS jest podobny do DX, ale z mniejszym tarciem i dziataniem na sucho. W szczegélnosci wyréznia sie w srodowiskach
DS wilgotnych z ruchami oscylacyjnymi o niskiej amplitudzie i jest przystosowany do minimalizowania uszkodzen z powodu 23
korozji wzerowej watu.
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OFERTA PRODUKTOW

Powfoki, fozyska slizgowe i zestawy fozysk

£0ZYSKA 0 DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

NAZWA PRODUKTU  £OZYSKA Z TWORZYWA TECHNICZNEGO STRONA

EP® Uniwersalny materiat EP wyrdznia sie dobra skutecznoscia fozyska w warunkach pracy ze smarowaniem lub smarowaniem 24
marginalnym. Dobry wybér do $rednich warunkéw pracy w poréwnaniu z innymi materiatami z tworzywa technicznego.

EP12 to dobry wybdr w zastosowaniach ze smarowaniem woda, ale sprawdza sie tez dobrze w warunkach suchych, ze
EP®12 smarowaniem marginalnym i ze smarowaniem. Dobry wybér do warunkéw pracy w niskich temperaturach w poréwnaniu 25
z innymi materiatami z tworzywa technicznego.

EP°15 EP15 to tozyska odporne na UV. Materiat jest odporny na zastosowania w niskich temperaturach. Sg lekkie i majg niewielki 26
wspdtczynnik tarcia oraz odpornos¢ na scieranie.

EP®22 tozyska EP22 maja dobry stosunek ceny do jakosci. Dobra skuteczno$¢ w zastosowaniach o niskich obcigzeniach, réwniez 27
dobry wybér w zastosowaniach smarowania woda.

EP°30 EP30 jest przeznaczony do zastosowan hydrodynamicznych i dobrze sie sprawdza w warunkach suchych, ze smarowaniem o8
lub smarowaniem marginalnym.

EP°43 EP43 ma dobry stosunek ceny do jakosci w zastosowaniach w wysokiej temperaturze i stabilno$¢ wymiarowa. 29
Dobra odpornos¢ na substancje chemiczne i wilgotnosc.

EP°44 EP44 ma dobry stosunek ceny do jakosci. W szczegdlnosci sprawdza sie w smarowanie smarem, olejem lub woda. 30

EP°63 EP63 nadaje sie do zastosowan w bardzo wysokiej temperaturze i zapewnia duza wytrzymatos¢ mechaniczna. 31

EP°64 EP64 zapewnia doskonata odpornosc¢ na kawitacje i erozje przeptywowa i wyrédznia sie bardzo wysoka skutecznoscia 32
mechaniczna.
Podktadki KA-Glacetal zapewniajg dobra skutecznosc tozyska w warunkach roboczych pod niskim obcigzeniem i dobry

KA Glacetal , . . 33
wspotczynnik ceny do ciezaru.

Multilube Multilube wyrdznia sie dobrym wspodtczynnikiem ceny do jakosci i funkcjonuje w zastosowaniach o smarowaniu 34
marginalnym i ze smarowaniem.

NAZWA PRODUKTU  £0ZYSKA KOMPOZYTOWE WZMOCNIONE WEOKNEM STRONA

GAR-MAX® GAR-MAX jest znany ze swojej wytrzymatosci przy duzych obcigzeniach i doskonatej odpornosci na wstrzasy oraz 35
niewyréwnanie.
GAR-FIL ma obrabiang powierzchnie fozyska, co zwieksza tolerancje precyzyjnego montazu i zapewnia wysoka

GAR-FIL > fy . . 36
predkos¢ obrotowa. Doskonata odpornos$¢ na zanieczyszczenia.

HSG HSG zapewnia dwukrotnie wieksze obcigzenie i doskonata odpornos¢ na wstrzasy oraz niewyréwnanie. 37

MLG MLG wyrdznia sie mozliwosciami duzego obciazenia, odpowiednimi do zastosowan o mniejszych wymaganiach. 38

HPM HPM jest przeznaczony do zastosowan energii wodnej, ma stabilno$¢ wymiarowa z bardzo niska absorpcja wody i 39
niewielkim pecznieniem.

HPMB® HPMB ma srednice wewnetrzna i zewnetrzng umozliwiajacg obrabianie, zapewniajac tolerancje precyzji zastosowan, 40
kulistosci i cylindrycznosci.

HPF HPF jest przystosowany do zastosowan energii wodnej i ma powierzchnieg tozyska umozliwiajaca obrabianie. 41

eaB- Podkfadki GGB-Megalife XT maja doskonata od $¢ [ i 42

MEGALIFE® XT odktadki oporowe -Megalife XT majg doskonatg odpornos¢ na zanieczyszczenia.

Multifil Multifil to materiat do fozysk slizgowych, ktéry mozna w prosty sposéb potaczy¢ z dowolng czysta, sztywna substancjg. 43

SBC z GAR-MAX® Uszczelnione fozysko GAR-MAX nie dopuszcza do zanieczyszczen, co przektada sie na diuzszy okres uzytkowania. 44

SBC zHSG Uszczelnione fozysko HSG nie dopuszcza do zanieczyszczen, co przektada sie na diuzszy okres uzytkowania. 45
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https://www.ggbearings.com/en/our-products/fiber-reinforced-composite-bearings/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/our-products/fiber-reinforced-composite-bearings/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/our-products/fiber-reinforced-composite-bearings/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep12
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep12
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep15
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep15
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep15
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep22
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep22
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep30
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep30
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep43
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep43
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep44
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep44
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep63
https://www.ggbearings.com/en/our-products/engineered-plastics-bearings/ep63
https://www.ggbearings.com/en/our-products/fiber-reinforced-composite-bearings/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/our-products/fiber-reinforced-composite-bearings/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/our-products/fiber-reinforced-composite-bearings/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/our-products/fiber-reinforced-composite-bearings/ggb-megalife-xt

Powfoki, fozyska slizgowe i zestawy fozysk

£0ZYSKA 0 DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

NAZWA PRODUKTU £0ZYSKA Z METALU | BIMETALU STRONA

GGB-CSM® Jednometaliczne tozyska GGB-CSM o grubych $cianach sg bezobstugowe i zapewniajg dziatanie w duzych obcigzeniach 46
oraz zakres temperatury do 600°C.

Bimetaliczne fozyska GGB-CBM o cienkich $cianach sg bezobstugowe i zapewniajg dziatanie w duzych obcigzeniach,

» ®
CCE el a takze sg przystosowane do szerokiego zakresu temperatur. 47
Bezobstugowe GGB-BP25 ze spieku brazu impregnowanego olejem zapewniaja optymalng wydajnos¢ w
GGB-BP25 . L P . A 48
zastosowaniach w niskich temperaturach ze wzglednie niskimi obcigzeniami i wysokimi predkosciami.
GGB-FP20 Bezobstugowe tozyska GGB-FP20 ze spieku zelaza impregnowanego olejem s dostepne w ztozonych ksztattach do 49
ogolnych zastosowan przemystowych.
Bezobstugowe prety GGB-SO16 ze spieku zelaza impregnowanego olejem zapewniaja duza wydajnos¢ w poréwnaniu g5
GGB-SO16 . [ o
z GGB-FP20 w wysokich obcigzeniach i z niskimi predkosciami.
® tozyska ze stali hartowanej GGB-SHB sg dostepne z warstwa $lizgowa ptaska lub rowkowana.
GGB-SHB o S L . RS, 51
Odpowiednie do niskiej predkosci obrotowej z wysokim ci$nieniem specyficznym.
AuGlide® tozyska bimetaliczne bezotowiowe AuGlide maja mozliwos¢ obrabiania i wytrzymuja wysokie obcigzenia specyficzne 52
oraz wysokie temperatury.
sy tozyska bimetaliczne SY (standard SAE 792) sa w szczegolnosci przystosowane do specyficznych wysokich obcigzen 53
z ruchem oscylacyjnym i niska czestotliwoscia do trudnych warunkéw roboczych.
SP tozyska bimetaliczne SP (standard SAE 794) sa odpowiednie do smarowania olejem i smarem. 54
MBZ-B09 tozyska z brazu wykonane z CuSn8 z wgtebieniami smarujacymi do wzglednie wysokich obcigzen i niskich predkosci. 55
LD® tozyska z bragzu wykonane z CuSn8 z zasobnikami smaru. Lepsza skuteczno$¢ w poréwnaniu z MBZ-B09 56
dzieki wiekszym zasobnikom smaru, ktére wydtuzajg okresy konserwacji.
LDD® tozyska z brazu wykonane z CuSn8 z zasobnikami smaru o zintegrowanym uszczelkami, co poprawia ochrone przed 57
zabrudzeniami.
tozyska GGB-DB odlewane z brazu sg odpowiednie do zastosowan o duzych obcigzeniach. Dostepne z wktadkami
GGB-DB® - 58
PTFE lub grafitowymi.
NAZWA PRODUKTU ZESPOLY LOZYSK STRONA
UNI Zespot bloku samonastawnego przeznaczony do zastosowan uniwersalnych 59
MINI Zespot bloku samonastawnego przeznaczony do zastosowan uniwersalnych 60
EXALIGN® Podest samonastawny lub zespotu obudowy tozyska kotnierzowego do specjalnych wymagan montazowych. 61
Arkusz danych zastosowania fozyska 62

Informacje o produkcie 63



https://www.ggbearings.com/en/our-products/bearing-assemblies/uni
https://www.ggbearings.com/en/our-products/bearing-assemblies/uni
https://www.ggbearings.com/en/our-products/bearing-assemblies/mini
https://www.ggbearings.com/en/our-products/bearing-assemblies/mini
https://www.ggbearings.com/en/our-products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/our-products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/our-products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-csm
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-csm
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-csm
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-cbm
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-cbm
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-cbm
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-fp20
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-fp20
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-so16
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-so16
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/shb
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/shb
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/shb
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/auglide
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/auglide
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/sy
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/sy
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/sp
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/sp
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/mbz-b09
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/mbz-b09
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-db
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-db
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ggb-db
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ldd
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ldd
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ldd
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ld
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ld
https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/ld
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POWLOKI O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

TriboShield®T5225

POWLOKA NANOSTRUKTURALNA
DO MALYCH I SREDNICH OBCIAZEN

TS225 to powtoka na bazie nanostrukturalnego polimeru
termoutwardzalnego, zaprojektowana w celu zapewnienia matego
tarcia i wysokiej odpornosci na zuzycie przy matych i srednich
obcigzeniach, w pracy na sucho lub w warunkach smarowania.
TS225 wchodzi w sktad standardowej gamy produktéw TriboShield®.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI
— Doskonate tarcie przy duzych predkosciach poslizgu
— Bardzo dobre tarcie w warunkach smarowania

— Mozliwos¢ stosowania do podtozy wrazliwych na wysoka
temperature

— Duza twardos¢ powierzchni

JEDNOSTKI WARTOSC

WEASCIWOSCI £0ZYSKOWE

OGOLNE

Kolor Czarny
Maksymalna ciggta temperatura pracy °C/°F 120/ 248
Maksymalna krétkotrwata temperatura °C/°F 130/ 266
szczytowa

Wspoétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,04-0,25
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Nie

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnie styku, predkosci poslizgu i geometrii styku.

** Specyficzne warunki kontaktu z zywnos$ciag moga wymagac dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegétowe informacje mozna uzyskac od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH

® WALORY UZYTKOWE
® 7t OZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI
= Bardziej zwarta konstrukcja 185°F
= Mniej skomplikowany montaz systemu

= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

GGBEARINGS.COM

DOSTEPNOSC

Powtloki TriboShield naktadane sa bezposrednio na czesci
klienta i mogq by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak réowniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga by¢ stosowane na obu wspétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
— Pfaszcze ttoka w wewnetrznych silnikach spalinowych

— Narzedzia ogrodnicze i do majsterkowania

MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE®
Tak

Oferta produktow
standardowych TriboShield®

.

§ « TriboShield®TS651
« TriboShield®TS650

OFERTA PRODUKTOW

« TriboShield®TS742

x « TriboShield®TS225




TriboShield®TS650

WYSOKOWYDAJNA POLIMEROWA POWLOKA
POWIERZCHNIOWA DO ZASTOSOWAN
WYMAGAJACYCH SMAROWANIA

TS650 bazuje na wysokowydajnych tworzywach termoplastycznych,

zaprojektowanych specjalnie z mysla o statym niskim tarciu od
niskich do umiarkowanie wysokich obcigzer w warunkach
smarowania. Doskonale nadaje sie do stykéw smarowanych ptynem
procesowym lub woda.

TS650 jest czescig standardowej gamy produktéw TriboShield®.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI
— Doskonata wydajnos¢ w warunkach smarowania
— Doskonata odporno$¢ na kawitacje

— Doskonata odpornos¢ na zuzycie do umiarkowanie wysokich
obcigzen

— Dobra wydajnos$¢ w zanieczyszczonym Srodowisku

JEDNOSTKI WARTOSC

WEASCIWOSCI £0ZYSKOWE

OGOLNE

Kolor Ciemnoszary
Maksymalna ciggta temperatura pracy °C/°F 260/ 500

Maksymalna krétkotrwata temperatura °C/°F 280/536

szczytowa
Wspétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,08-0,35
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Tak

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnie styku, predkosci poslizgu i geometrii styku.

** Specyficzne warunki kontaktu z zywno$ciag mogg wymagac dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegétowe informacje mozna uzyskac od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH

® WALORY UZYTKOWE
® 7t OZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI
= Bardziej zwarta konstrukcja 185°F
= Mniej skomplikowany montaz systemu
= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

840°F

DOSTEPNOSC

Powtoki TriboShield naktadane sq bezposrednio na czesci
klienta i mogq by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak réwniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga by¢ stosowane na obu wspoétpracujacych powierzchniach,
ktore sq w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

— Pompy i silniki hydrauliczne

— Cylindry hydrauliczne

— Zawory hydrauliczne

— Powierzchnie oporowe w skrzyniach biegéw

MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE®
Tak

Oferta produktow
standardowych TriboShield®

Q OFERTA PRODUKTOW
« TriboShield®TS742
oo

§ « TriboShield®TS651
* TriboShield®TS650

450°C

x « TriboShield®TS225
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POWLOKI O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

TriboShield®TS651

WYSOKO WYDAJNA POWLOKA 0
NISKIM WSPOLCZYNNIKU TARCIA

TS651 to powtoka na bazie wysoko wydajnych tworzyw
termoplastycznych, zaprojektowana w celu zapewnienia statego
matego tarcia przy matych i umiarkowanie wysokich obcigzeniach,
w pracy na sucho lub w warunkach smarowania. Swietnie nadaje

sie do zastosowan o wysokiej czestotliwosci / niskiej amplitudzie
(HFLA), szczegodlnie w warunkach suchych.

TS651 wchodzi w sktad standardowej gamy produktéw TriboShield®.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI

— Doskonata wydajnos¢ w warunkach pracy na sucho
— Dobra wydajnos¢ w warunkach smarowania

— Bardzo mate drgania cierne

— Doskonata odpornosc¢ na zuzycie nawet przy umiarkowanie
wysokich obcigzeniach

WEASCIWOSCI £0ZYSKOWE JEDNOSTKI WARTOSC

OGOLNE

Kolor Ciemnobrazowy
Maksymalna ciggta temperatura pracy °C/°F 260/ 500
Maksymalna krétkotrwata temperatura oC/F 280/536
szczytowa

Wspoétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,06-0,30
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Tak

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnie styku, predkosci poslizgu i geometrii styku.
** Specyficzne warunki kontaktu z zywno$ciag mogg wymagac¢ dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegdtowe informacje mozna uzyskac od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH

® WALORY UZYTKOWE
® 7t OZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI
= Bardziej zwarta konstrukcja 185°F
= Mniej skomplikowany montaz systemu

= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

POWLOKI POLIMEROWE

DOSTEPNOSC

Powtloki TriboShield naktadane sa bezposrednio na czesci
klienta i mogq by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak réowniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga by¢ stosowane na obu wspétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

— Zawory elektromagnetyczne

— Mechanizmy foteli, rozpérki i amortyzatory...

— Sprezarki i pompy tlokowe promieniowe

— Pompy i silniki hydrauliczne

MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE®
Tak

Oferta produktow
standardowych TriboShield®

450°C
840°F

\ | OFERTA PRODUKTOW

« TriboShield®TS742

§ « TriboShield®TS651
« TriboShield®TS650

« TriboShield®TS225




TriboShield®T5742

POWLOKA POLIMEROWA 0 NISKIM
WSPOLCZYNNIKU TARCIA DO CIEZKICH
ZASTOSOWAN

TS742 bazuje na wysokowydajnych tworzywach termoplastycznych
najnowszej generacji, opracowanych specjalnie z myslg o
wymagajacych i ciezkich zastosowaniach. Ekstremalna nosnos¢ i
niskie tarcie przy umiarkowanych i wysokich obciazeniach to tylko
niektdre z jego wyrdzniajacych sie cech.

TS742 jest czescia standardowej gamy produktow TriboShield®.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI

— Ekstremalna nos$nos¢

— Doskonata odporno$¢ na zuzycie i wtasciwosci slizgowe

— Bardzo niskie tarcie w warunkach sredniego i wysokiego obcigzenia

— Antystatycznos¢

JEDNOSTKI WARTOSC

WEASCIWOSCI LOZYSKOWE

OGOLNE

Kolor Ciemnoszary
Maksymalna ciagta temperatura pracy °C/°F 260/ 500
Maksymalna krétkotrwata temperatura oC/F 270/518
szczytowa

Wspoétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,04-0,25
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Tak

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnie styku, predkosci poslizgu i geometrii styku.
** Specyficzne warunki kontaktu z zywno$ciag moga wymagac dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegdtowe informacje mozna uzyskac od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH

® WALORY UZYTKOWE
® 7t OZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI
= Bardziej zwarta konstrukcja 185°F
= Mniej skomplikowany montaz systemu
= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

DOSTEPNOSC

Powtloki TriboShield naktadane sa bezposrednio na czesci
klienta i mogq by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak réowniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga by¢ stosowane na obu wspétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
— Wysoko obcigzone mechanizmy

— Mechanizmy wymagajace dozywotniego smarowania w
warunkach suchych lub smarowanych

— Zapobieganie frettingowi
— Surowe $rodowiska chemiczne
— Sprzegta mechaniczne, prowadnice liniowe, narzedzia tnace itp.

MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE®
Tak

Oferta produktow
standardowych TriboShield®

.

§ « TriboShield®TS651
« TriboShield®TS650

OFERTA PRODUKTOW

« TriboShield®TS742

x « TriboShield®TS225
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

DP4®

PRZECIWCIERNE £0ZYSKA
SLIZGOWE METALOWO-POLIMEROWE
WEASCIWOSCI

— Dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie
obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

— Bardzo dobra wydajnos$¢ w uktadach smarowanych olejem
— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych smarem statym

— Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

— Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, WEEE | RoHS

— Spetnia wymagania normy DIN EN 1797: 2002-02 i 1SO 21010:
2004-04 (Zbiorniki kriogeniczne - kompatybilnos¢ gaz/materiat)
w przypadku instalacji rurowych, zaworéw, ztaczek i innych
elementéw dla gazowego i ciektego tlenu o temperaturze
maksymalnej 60°C i cisnieniu tlenu 25 bar. Szczegétowe
informacje mozna uzyskac¢ od przedstawiciela firmy GGB.

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe — Pytki slizgowe

— Podkfadki kotnierzowe — Podktadki oporowe

Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
tozyska slizgowe z pdtpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko
tloczone, tozyska z wycieciami ustalajacymi, otworami smarnymi i
skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Uktady hamulcowe, sprzegta, skrzynie biegéw i
przekfadnie, zawiasy: drzwi, maski silnika, klapy bagaznika, dachu
kabrioletu, pedatéw; pompy: ttokowe osiowe, ttokowe promieniowe,
topatkowe i zgbate; mechanizmy foteli, uktady kierownicze, kolumny
amortyzatoréw i amortyzatory, uktady wycieraczek itp.

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, przetworstwo spozywcze i produkcja napojéw,
urzadzenia do transportu materiatéw, maszyny do ksztattowania:
metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe, urzadzenia
medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania, sitowniki
pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i tramwaje,
maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

MIKROSEKCJA : ¢ ; &¢
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa
PTFE + dodatki OGOLNE
Spiek brazu L statyczne N/mm? 250
Maksymalne obciazenie, P dynamiczne ] 140
Temperatura pracy min. < 200
maks. °C 280
Podhoze stalowe Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 106/K Al
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10°6/K 30
> NA SUCHO
WYDAJNOSCROBOCZA
Na sucho Dobra Maksymalna predkosc¢ poslizgu, V m/s 2,5
P . 5
Smarowanie olejem A Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm? x m/s 1,0
= . . _ *
Smarowanie smarem Dobra Miedicynniidtarsiag 004-0,25
Smarowanie woda Niezta SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Dobra Maksymalna predkosc¢ poslizgu, V m/s 50
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2x m/s 10,0
Wspotczynnik tarcia, f 0,02-0,08
NAJLEPSZA WYDAINOSC ZALECENIA
S i d DP4-B
marowanie woda Chropowatosé na sucho pm 03=03
powierzchni watka, Ra smarowanie olejem pm <0,05-04*
Twardoéé akceptowalny brak utwardzenia, HB 200

powierzchni watka

wydtuzona zywotnosc tozyska

* Zaleznie od warunkéw pracy

tOZYSKA POLIMEROWO-METALOWE



- tozyska polimerowo-metalowe

DP4-B

METALOWO-POLIMEROWE £0ZYSKA
SLIZGOWE Z PTFE Z WARSTWA BRAZU

WEASCIWOSCI

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe

— Podktadki kotnierzowe

— Dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie

obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho
— Bardzo dobra wydajnos$¢ w uktadach smarowanych olejem

— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych smarem statym

— Tuleje kotnierzowe

— Ptytki $lizgowe

— Podktadki oporowe

Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

podktadki oporowe, podktadki oporowe kotnierzowe, tozyska

skrawanymi/ttoczonymi rowkami

— Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub

obrotowym

— Podtoze bragzowe zapewnia lepsza ochrone przed korozjg w
srodowiskach wilgotnych/zasolonych

— Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okre$lonymi w

dyrektywach ELV, WEEE i RoHS

MIKROSEKCJA

Lfe
. G

Warstwa slizgowa
PTFE + dodatki

Spiek brazu

Podtoze brazowe

WYDAJNOSC ROBOCZA

Na sucho
Smarowanie olejem
Smarowanie smarem
Smarowanie woda

Smarowanie cieczami
procesowymi

Dobra
Bardzo dobra
Dobra
Dobra

Dobra

ZASTOSOWANIA

slizgowe z pdtpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko
tloczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami smarnymi i

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, urzadzenia do transportu materiatéw, maszyny do

ksztattowania: metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia

biurowe, urzadzenia medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania,

sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i

tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

Inne: Budownictwo ladowe, urzadzenia morskie i przybrzezne, inne

zastosowania w wodzie lub na zewnatrz itp.

WEASCIWOSCI £0ZYSKA
OGOLNE

S statyczne
Maksymalne obciazenie, P e —
Temperatura pracy mn;LrS“

réwnolegle do powierzchni
prostopadle do powierzchni

Wspoétczynnik liniowej
rozszerzalnosci cieplnej

NA SUCHO

Maksymalna predkos¢ poslizgu, V
Maksymalny wspétczynnik, PV
Wspétczynnik tarcia, f
SMAROWANIE OLEJEM
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V
Maksymalny wspétczynnik, PV
Wspétczynnik tarcia, f
ZALECENIA

na sucho
smarowanie olejem

Chropowatos¢
powierzchni watka, Ra

akceptowalny brak utwardzenia,
wydtuzona zywotnosc tozyska

Twardos¢
powierzchni watka

JEDNOSTKI

N/mm?
N/mm?

°C

°C
10/K
10/K

m/s

N/mm? x m/s

m/s

N/mm? x m/s

pm
pm

HB

WARTOS(C

140
140

-200
280

18
36

205
1,0
0,02 -0,25*

50
10,0
0,02 - 0,08*

0,3-0,5
<0,05-0,4*

>200

* Zaleznie od warunkéw pracy
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

pU®

PRZECIWCIERNE £0ZYSKA DOSTEPNOSC

S'LIZGOWE METALOWO_POLIMEROWE Dostepne w standardowych wymiarach:

. . — Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe — Ptytki $lizgowe
WLASCIWOSCI

— Podktadki kotnierzowe — Podktadki oporowe
— Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim

zakresie obciazen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

tozyska slizgowe z pétpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko

— Odpowiedni do zastosowania w uktadach ze smarowaniem tloczone, niestandardowe projekty fozysk

— Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub ZASTOSOWANIA

obrotowym
Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, przetwdrstwo spozywcze i produkcja napojow,
urzadzenia do transportu materiatéw, maszyny do ksztattowania:
metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe, urzadzenia
medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania, sitowniki
pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i tramwaje,

maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

MIKROSEKCIA WEASCIWOSCI OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC

Warstwa slizgowa

PTFE + ofow OGOLNE
Spiek brazu L. statyczne N/mm? 250
Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm? T
min. °C -200
Temperatura pracy maks. o 280
Podfoze stalowe Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 106/K 11
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 106/K 30
= NA SUCHO
WYDAJNOSCROBOCZA
Na sucho Bardzo dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?x m/s 18
Smarowanie smarem Niezta Wspéiczynnik tarcia, f 0,02-0,25%
Smarowanie woda Niezta SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Niezta Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 5,0
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm2x m/s 5,0
Wspotczynnik tarcia, f 0,02-0,12
NAJLEPSZA WYDAJNOSC ZALECENIA
Na sucho DP4/DP11 Chropowatosé 75 sudhe pm 0,3-0,5
Smarowanie olejem DP4/DP31 powierzchni watka, Ra smarowanie olejem um < 0,05 - 0,4%
Smarowanie smarem DP4 / DX Twardosé akceptowalny brak utwardzenia, HB 200
powierzchni watka wydtuzona zywotnosc tozyska >
Smarowanie woda DP4-B

L . * Zaleznie od warunkéw pracy
Smarowanie cieczami

procesowymi DP4/DP31
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- tozyska polimerowo-metalowe

DU-B

METALOWO-POLIMEROWE £0ZYSKA
SLIZGOWE Z PTFE Z WARSTWA BRAZU

WEASCIWOSCI

— Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim
zakresie obciagzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

— Odpowiedni do zastosowania w uktadach ze smarowaniem

— Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

— Podtoze bragzowe zapewnia lepsza ochrone przed korozja w
srodowiskach wilgotnych/zasolonych

— Spetnia wymagania normy EN 1337-2 w przypadku tozysk
konstrukcyjnych do zastosowania w budownictwie ladowym

MIKROSEKCJA

Warstwa slizgowa

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe — Ptytki $lizgowe

Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
podktadki oporowe, podktadki kotnierzowe, tozyska slizgowe z
potpanwia, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko ttoczone,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, urzadzenia do transportu materiatéw, maszyny do
ksztattowania: metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia
biurowe, urzadzenia medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania,
sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i
tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

Inne: Urzadzenia morskie i przybrzezne, inne zastosowania w wodzie

lub na zewnatrz

PTFE + otéw

: Spiek brazu
|

Podtoze brazowe

WYDAJNOSC ROBOCZA

Na sucho Bardzo dobra
Smarowanie olejem Dobra
Smarowanie smarem Niezta
Smarowanie woda Dobra
Smarowanie cieczami ;
procesowymi Niezfa
NAJLEPSZA WYDAJNOSC

Na sucho DP4-B
Smarowanie olejem DP4-B
Smarowanie smarem DP4-B
Smarowanie woda DP4-B
Smarowanie cieczami DP4-B

procesowymi

WLASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WART0SC

OGOLNE

Maksymalne obciazenie, P dy;:zz:: m;mﬁi 128

Temperatura pracy min. < -200
maks. °C 280

Wspoétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10/K 18

rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10°/K 36

NA SUCHO

Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5

Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm? x m/s 1,8

Wspotczynnik tarcia, f 0,02-0,25*

SMAROWANIE OLEJEM

Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 5,0

Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 50

Wspotczynnik tarcia, f 0,02-0,12

ZALECENIA

Chropowatos¢ na sucho um 03-0,5

powierzchni watka, Ra smarowanie olejem um <0,05-04*

Twardoéé akceptowalny brak utwardzenia, HB > 200

powierzchni watka wydtuzona zywotnosc tozyska

* Zaleznie od warunkéw pracy
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

O
DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

DP10

-.F

PRZECIWCIERNE £0ZYSKA
SLIZGOWE METALOWO-POLIMEROWE
WEASCIWOSCI

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

— Ptytki slizgowe — Podktadki oporowe

— Dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie

obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

tozyska slizgowe z pétpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko

— Bardzo dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych, zwfaszcza ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajacymi, otworami smarnymi i

przy minimalnym smarowaniu skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozysk

— Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
jesic copracy P Yy sy ZASTOSOWANIA

obrotowym

— Materiat bezolowiowy, zgodny z wymaganiami okreglonymi w Motoryzacja: Uktady hamulcowe, sprzegta, zawiasy: drzwi, maski

dyrektywach ELV, WEEE | RoHS silnika, klapy bagaznika, dachu kabrioletu, pedatéw; pompy: tlokowe

osiowe, ttokowe promieniowe, topatkowe, zebate; mechanizmy
foteli, uktady kierownicze, kolumny amortyzatoréw i amortyzatory,
ukfady wycieraczek itp.

Przemyst: Maszyny rolnicze, sprezarki spiralne i ttokowe, maszyny
budowlane, przetworstwo spozywcze i produkcja napojéw,
urzadzenia do transportu materiatéw, maszyny do ksztattowania:
metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe, urzadzenia
medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania, sitowniki
pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i tramwaje,
maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

MIKROSEKCJA

WARTOS(C

WEASCIWOSCI £0ZYSKA

JEDNOSTKI

16

Warstwa
Slizgowa PTFE OGOLNE
+ smar staty
Spiek brazu . statyczne N/mm? 250
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
Temperatura pracy min. < 200
maks. °C 280
Podioze stalowe Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10¢/K Al
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10°%/K 30
— NA SUCHO
WYDAJNOSCROBOCZA
Na sucho Dobra Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 275
. . 2
Smarowanie olejem — Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,0
= g o _ *
Smarowanie smarem Niezta s ecevnni ks arsia 0.03-025
Smarowanie woda Niezalecane SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Niezta Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 5,0
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?x m/s 10,0
Wspotczynnik tarcia, f 0,02-0,08
NAJLEPSZA WYDAJNOSC ZALECENIA
i DP4 /DX
Smarowanie smarem / Chropowatosé i, pm 0,3-0,5
Smarowanie woda DP4-B powierzchni watka, Ra smarowanie olejem um <0,05-0,4*
Smarowanie cieczami P4/ DP3] Twardoéé akceptowalny brak utwardzenia, HB > 200

procesowymi

powierzchni watka

wydtuzona zywotnosc tozyska

* Zaleznie od warunkéw pracy

tOZYSKA POLIMEROWO-METALOWE



- tozyska polimerowo-metalowe

DP11

DOSTEPNOSC

Na zaméwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki

PRZECIWCIERNE £0ZYSKA
SLIZGOWE METALOWO-POLIMEROWE

WEASCIWOSCI

— Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim

oporowe, podktadki kotnierzowe, ptytki slizgowe, tozyska $lizgowe z
potpanwia, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko ttoczone,
niestandardowe projekty tozysk

zakresie obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

ZASTOSOWANIA

— Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub Motoryzacja: Napinacze pasow, sprzegta, dwumasowe kota

obrotowym zamachowe, amortyzatory két pasowych itp.

Przemyst: Zastosowania charakteryzujgce sie ruchem oscylacyjnym
o wysokiej czestotliwosci i matej amplitudzie

— Przeznaczony w szczegdlnosci do pracy na sucho z ruchem
oscylacyjnym o wysokiej czestotliwosci i matej amplitudzie

— Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, WEEE i RoHS

MIKROSEKCJA WARTOSC

WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI

Warstwa
slizgowa PTFE OGOLNE
+ smar staty
+dodatek L statyczne N/mm? 250
Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm? 140
Spiek b
e Temperatura prac min. < 200
P pracy maks. °C 280
Podioze stalowe Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10¢/K Al
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10°%/K 30
= NA SUCHO
WYDAJNOSCROBOCZA
Na sucho Bardzo dobra Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 2,5
Iy . 2
Smarowanie olejem — Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,0
- q q . %
Smarowanie smarem Niezta Wspoitczynnik tarcia, f 008025
Smarowanie woda Niezalecane SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Niezta Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 50
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?x m/s 10,0
Wspotczynnik tarcia, f 0,02-0,08
NAJLEPSZA WYDAJNOSC ZALECENIA
i DP4 /DX
Smarowanie smarem / Chropowatosé na sucho pm 03-05
Smarowanie woda DP4-B powierzchni watka, Ra smarowanie olejem pm <0,05-0,4*
Smarowanie cieczami P4/ DP3] Twardoéé akceptowalny brak utwardzenia, HB > 200

procesowymi

powierzchni watka wydtuzona zywotnosc tozyska

* Zaleznie od warunkéw pracy
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

DP31

y‘ compliant

RoHS

METALOWO-POLIMEROWE HYDRO- DOSTEPNOSC
DYNAMICZNE I’_OZYSKA KOMPOZYTOWE Na zaméwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotierzowe, podkfadki

oporowe, podktadki kotnierzowe, ptytki slizgowe, fozyska slizgowe

WEASCIWOSCI z potpanwia, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami smarnymi i

k i/th i rowkami, niestandard jekty fozysk
— Doskonata odporno$¢ na zuzycie i niskie tarcie w ukfadach skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty fozys

smarowanych ZASTOSOWANIA

— Doskonata odpornos¢ na erozje przeptywowa | kawitacyjng Motoryzacja: Sprezarki klimatyzacyjne, skrzynie biegéw i

przekfadnie, poddawane duzym obcigzeniom kolumny

amortyzatoréw i amortyzatory, pompy o wysokiej wydajnosci:

— Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w tlokowe osiowe, tlokowe promieniowe, topatkowe itp
dyrektywach ELV, WEEE i RoHS

— Bardzo dobra wytrzymatos¢ zmeczeniowa

Przemyst: Sprezarki: spiralne i ttokowe; sitowniki pneumatyczne i
hydrauliczne, pompy o wysokiej wydajnosci: ttokowe osiowe, ttokowe
promieniowe, topatkowe itp.

MIKROSEKCJA - ; ; L.
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa
slizgowa PTFE OGOLNE
+ smar staty
-+ polimer fluorowy L statyczne N/mm?2 250
+ dodatek Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm2 140
ok Temperatura prac min. c -200
P pracy maks. °C 280
Podioze stalowee Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 106/K 11
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10°/K 30
y SMAROWANIE OLEJEM
WYDAJNOSCROBOCZA
Na sucho Niezta Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 10,0
. . )
Smarowanie olejem Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm? x m/s 100
Smarowanie smarem Niezla Wspotczynnik tarcia, f 0,01-0,05
Smarowanie woda Niezta ZALECENIA
Smarowanie cieczami Dobra SRR smarowanie olejem pm <0,05 - 0,4*
procesowymi powierzchni watka, Ra
Twardos¢ akceptowalny brak utwardzenia,
. . . . - HB > 200
- powierzchni watka wydtuzona zywotnos¢ tozyska
NAJLEPSZA WYDAJNOSC . .
* Zaleznie od warunkoéw pracy
Na sucho DP4/DP11
Smarowanie woda DP4 /DX

Smarowanie cieczami

procesowymi DP4-8
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- tozyska polimerowo-metalowe

DX®

METALOWO-POLIMEROWE £0ZYSKA
SLIZGOWE WYPEENIONE SMAREM

WEASCIWOSCI

— Materiat fozyskowy wymagajacy minimalnego smarowania do
uktadoéw smarowanych smarem statym lub olejem

— Elementy standardowe maja kieszonki smarne w warstwie
slizgowej; na zamdwienie dostepna gtadka warstwa slizgowa

— Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i
iniskich predkosciach
— Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub

obrotowym

— Szeroki zakres czesci dostepnych z magazynu. Szczegétowe
informacje mozna uzyska¢ od przedstawiciela firmy GGB

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Podkfadki oporowe

— Ptytki $lizgowe

Na zamoéwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
tozyska slizgowe z pétpanwig, ksztatty specjalne ttoczone, tozyska z
wycieciami ustalajacymi, otworami smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi
rowkami, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Przektadnie kierownicze, wspomaganie ukfadu
kierowniczego, tuleje pedatéw, prowadnice do foteli samochodowych,
tuleje sworzni zwrotnicy, czopy czotowe klapy bagaznika, tuleje
zaciskéw hamulcowych itp.

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
prowadnice slizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
hydrauliczne, wyciagi narciarskie, urzagdzenia pneumatyczne,
urzadzenia medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny
rolnicze, urzadzenia naukowe itp.

MIKROSEKCJA : : : .
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizg
owa POM z OGOLNE
kieszonkami
smarnymilub L. statyczne N/mm? 140
bez, do obrébki Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm2 140
Spiek brazu min. °C -40
Temperatura pracy maks. °oC 130
Podtoze stalowe Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10°/K 11
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10°6/K 29
y SMAROWANIE SMAREM
WYDAJNOSCROBOCZA
Na sucho Staba Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 23
. . 5
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm? x m/s 28
Smarowanie smarem  Bardzo dobra Wspéiczynnik tarcia, f Lo
Smarowanie woda Staba ZALECENIA
Smarowanie cieczami Shaba Chropowatosc¢ powierzchni watka, Ra pum <04
procesowymi Twardos¢ normalnie HB > 200
powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

* Zaleznie od warunkéw pracy

NAJLEPSZA WYDAJNOSC

GAR-MAX / HSG /
GAR-FIL/ MLG

Na sucho

Smarowanie woda HPM / HPF / DP4-B

Smarowanie cieczami  DP4/HI-EX/
procesowymi GAR-FIL
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

DX®10

CemOe

METALOWO-POLIMEROWE £OZYSKA DOSTEPNOSC
S'LIZGOWE WYPEENIONE SMAREM Na zaméwienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki slizgowe,

tozyska slizgowe z pdtpanwia, ksztatty specjalne ttoczone, tozyska z

WEASCIWOSCI wycieciami ustalajagcymi, otworami smarnymi i skrawanymi/

th i rowkami, niestandard jekty tozysk
— Doskonaty do srodowisk o duzych obciazeniach | trudnych oczonymi rowkami, niestandardowe projeity fozys

warunkach ZASTOSOWANIA

— Doskonata odpornos¢ chemiczna Ogélne: Uktady smarowane smarem statym lub olejem i poddawane

— Doskonata odpornoé¢ na erozje duzym obcigzeniom, wysokiej temperaturze i wystawione na
zanieczyszczenia; idealne do wymiany tulei bimetalowych lub

— Dobra wytrzymatos¢ zmeczeniowa wykonanych z bragzu w celu uzyskania wiekszej odpornosci na zuzycie

— Dobra odpornos¢ na zuzycie Motoryzacja: Sworznie zwrotnicy, pompy olejowe

— Mozliwe przecigganie celu uzyskania ci lepszej tolerancji Pr.zem.ysll: P.or.npy t%okowe, maszyny folnicze, maszyny budowane,
windy i dzwigi, mate tuleje ttokowe

— Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w

dyrektywach ELV, RoHS i WEEE

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC

Warstwa slizgowa
Zaawansowany OGOLNE

technicznie
polimerz L statyczne N/mm? 250
Kieszonkami Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm? 140
smarnymi
i in. ° -40
Spiek brazu Temperatura pr min ¢
emperatura pracy maks. oC 175

T . sy | [ SMAROWANIE SMAREM
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
Maksymalny wspoétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 2,8
Na sucho DoaNieztabra Wspétczynnik tarcia, f 0,01-0,10

Smarowanie olejem Bardzo dobra SMAROWANIE OLEJEM

Smarowanie smarem  Bardzo dobra

Maksymalna predkosc poslizgu, V m/s 10,0
SO SiElon Maksymalny wspoétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 2,8
Smarowanie cieczami Niezta Wspoétczynnik tarcia, f 0,01-0,06
procesowymi

ZALECENIA
NAJLEPSZA WYDAJNOSC Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm <04

GAR-MAX / HSG / Twar'dosc ) o normalni? HB > 200

Na sucho GAR-FIL/ MLG powierzchniwatka  w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

Smarowanie woda HPM / HPF / DP4-B

Smarowanie cieczami  DP4/HI-EX/
procesowymi GAR-FIL
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- tozyska polimerowo-metalowe

HI-EX®

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki slizgowe,
tozyska slizgowe z pdtpanwia, ksztatty specjalne ttoczone, tozyska z

METALOWO-POLIMEROWE HYDRO-
DYNAMICZNE £0ZYSKA KOMPOZYTOWE

WEASCIWOSCI

— Materiat fozyskowy wymagajacy minimalnego smarowania i

wycieciami ustalajacymi, otworami smarnymi i skrawanymi/
tloczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozysk

zapewniajacy dobra wytrzymatosc na zuzycie w warunkach
cienkiego filmu smarowego

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Pompy paliwowe do silnikéw Diesla, uktady ABS
— Standardowe tozyska dostarczane z kieszonkami smarnymi w celu o . .
Przemyst: Silniki i pompy hydrauliczne, sprzet rolniczy, osprzet

zapewnienia optymalnego zatrzymywania i rozprowadzania L . . . .
P Yy 9 ymy P elektrowni wiatrowych, tozyska topat i uktadéw odchylania

smaru w warstwie $lizgowej

— Dostepny réwniez z warstwa $lizgowa bez kieszonek do uktadow
hydrodynamicznych

— Przeznaczony do pracy w temperaturach siegajacych 250°C/480°F
— Odpowiedni do uzycia z cieczami o niskiej lepkosci
— Dobra odpornos¢ chemiczna

— Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okre$lonymi w
dyrektywach ELV, RoHS i WEEE

MIKROSEKCJA : ‘ : »
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa
PEEK -+ PTFE OGOLNE
+ dodatki
. statyczne N/mm? 140
Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm2 140
Spiek brazu min o 150
Temperatura pracy maks. oc 250
Podtoze stalowe Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10¢/K Al
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10°6/K 29
> SMAROWANIE SMAREM
WYDAJNOSCROBOCZA
Na sucho Dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
. . 5
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wsp6lczynnik, PV N/mm?*x m/s 28
Smarowanie smarem  Bardzo dobra s esievnniks sl LriEle
Smarowanie woda Dobra SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 10,0
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2x m/s 10,0
Wspotczynnik tarcia, f 0,03-0,08
NAJLEPSZA WYDAINOSC ZALECENIA
Na such GAR-MAX / HSG / . . .
a sucho GAR-FIL / MLG Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <0,05-04
Twardos¢ normalnie HB > 200
powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

* Zaleznie od warunkéw pracy
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

DIS10°

y‘ compliant

RoHS
METALOWO-POLIMEROWE HYDRO-
DYNAMICZNE £0ZYSKA KOMPOZYTOWE

WEASCIWOSCI

— Pierwsze tozysko z warstwa polimeru do stosowania w ukfadach

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

tozyska slizgowe z pdtpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko
ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajacymi, otworami smarnymi i
skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozysk

smarowanych, zapewniajace niskie tarcie i dobrg odpornos¢ na
zuzycie, przeznaczone do obrébki w miejscu montazu w celu
uzyskania Scistych tolerancji

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Sprezarki: spiralne i ttokowe, pompy i silniki: zewnetrzne
i wewnetrzne zebate, pompy, pompy fopatkowe, osiowe i

— Doskonata odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w hydraulicznych . . s
promieniowe pompy ttokowe, pompy gerotorowe, sitowniki

uktadach smarowanych hydrauliczne itp.
— Doskonata odpornos¢ chemiczna, wytrzymato$¢ zmeczeniowa,
odpornosé na erozje kawitacyjng i przeptywowa oraz dobre

dziatanie w warunkach suchego rozruchu

— Minimalna warstwa slizgowa o grubosci 0,1 mm pozwala na
ostrozna obrébke otworu montazowego w celu uzyskania lepszej
tolerancji wymiarowej i redukgcji odksztatcerr geometrycznych przy
zachowaniu cienkiej powierzchni slizgowej z PTFE

— Kompatybilny z wiekszoscig standardowych proceséw obrébki,
takich jak toczenie, przecigganie, rozwiercanie | frezowanie

— Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, RoHS i WEEE
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MIKROSEKCJA : : : >
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizg
owa PTFE OGOLNE
+ dodatki
Maksymalne obciazenie, P statyczne N/mm? 140
spickb min. °C -200
piek brazu Temperatura pracy maks. oC 280
| Podlode stalowe SMAROWANIE CIECZA
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 10,0
— Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2x m/s 100*
WYDAJNOSC ROBOCZA ) o
Wspoétczynnik tarcia, f 0,01-0,08
Na sucho Niezta
ZALECENIA
Smarowanie olejem Bardzo dobra
i . Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <0,05-0,2*
Smarowanie smarem Niezta
. . Twardos¢ powierzchni watka HB > 200
Smarowanie woda Niezta

Smarowanie cieczami

procesowymi Dobra

NAJLEPSZA WYDAJNOSC

GAR-MAX / HSG /

Na sucho GAR-FIL / MLG

Smarowanie smarem DX/ DX10

Smarowanie woda HPM / HPF / DP4-B

tOZYSKA POLIMEROWO-METALOWE

* Zaleznie od warunkéw pracy



- tozyska polimerowo-metalowe

METALOWO-POLIMEROWE

£0ZYSKA SAMOSMARNE

WEASCIWOSCI

— Samosmarny materiat tozyskowy do pracy w zmiennych

warunkach filmu smarowego

— Warstwa slizgowa moze by¢ poddawana obrébce (ok. 0,4 mm

ponad warstwg spieku brazu)

— Odporny na korozje cierng watka przy ruchach oscylacyjnych o

niskiej amplitudzie

— Wydajnos$¢ podobna do materiatu DX®, ale przy mniejszym tarciu

MIKROSEKCJA

Warstwa slizgowa
POM -+ dodatki

Spiek brazu

Ford § 4

TSR 1 ’“]
lerde L ¥ s 2
H 21

WYDAJNOSC ROBOCZA

Na sucho Dobra

Podtoze stalowe

Smarowanie olejem Bardzo dobra

Smarowanie smarem  Bardzo dobra

Smarowanie woda Staba

Smarowanie cieczami

procesowymi Slaba

NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie woda HPM /HPF / DP4-B

Smarowanie cieczami DP4 / GAR-FIL /
procesowymi HI-EX

WEASCIWOSCI £0ZYSKA

OGOLNE

Maksymalne obciazenie, P

Temperatura pracy

NA SUCHO

Maksymalna predkos¢ poslizgu, V
Maksymalny wspoétczynnik, PV
Wspotczynnik tarcia, f
SMAROWANIE SMAREM
Maksymalna predkosc poslizgu, V
Maksymalny wspoétczynnik, PV
Wspotczynnik tarcia, f
SMAROWANIE OLEJEM
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V
Maksymalny wspoétczynnik, PV
Wspotczynnik tarcia, f
ZALECENIA

Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra

Twardos¢
powierzchni watka

w celu wydtuzenia okres eksploatacji

DOSTEPNOSC

Na zaméwienie: Tuleje walcowe, podkfadki oporowe, ptytki slizgowe,
tozyska slizgowe z pdtpanwig, ksztatty specjalne ttoczone,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Przektadnie kierownicze, wspomaganie uktadu
kierowniczego, tuleje pedatéw, prowadnice do foteli samochodowych,
tuleje sworzni zwrotnicy, czopy czotowe klapy bagaznika, tuleje
zaciskow hamulcowych itp.

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
prowadnice slizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
hydrauliczne, wyciagi narciarskie, urzadzenia pneumatyczne,
urzadzenia medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny
rolnicze, urzgdzenia naukowe itp.

JEDNOSTKI WARTOSC
statyczne N/mm? 110
dynamiczne N/mm? 45
min. °C -60
maks. °C 130
m/s 1,5
N/mm?2 x m/s 14
0,15-0,3
m/s 2,5
N/mm? x m/s 2,8
0,05-0,1
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 10,0
0,03-0,08
um <04
normalnie HB > 200
HB > 350
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

EP®

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WEASCIWOSCI
— Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujacych na sucho

— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie

smarowanych
— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny
— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

— Nieograniczone opcje wymiardw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

— Zgodnos$¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI £0ZYSKA

OGOLNE

Maksymalne obciazenie, P
PPA
+ smar staty

+ dodatki Temperatura pracy

NA SUCHO
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkos¢ poslizgu, V
Na sucho Dobra
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wsp6tczynnik, PV
Smarowanie smarem Dobra

Wspoétczynnik tarcia, f
Smarowanie woda Niezta

ZALECENIA
Smarowanie Dobra po

cieczami
procesowymi

przeprowadzeniu
testow wytrzymatosci

Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra

Twardos¢ powierzchni watka

Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

Na zamoéwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
podktadki oporowe, tozyska slizgowe z pétpanwig, ptytki slizgowe,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Przemyst: Urzadzenia medyczne, markizy i rolety, urzadzenia
naukowe, urzadzenia do gier, urzadzenia biurowe itp.

JEDNOSTKI WARTO0SC
statyczne N/mm? 80
dynamiczne N/mm? 40
min. °C -40
maks. °C 140
10%/K 22
m/s 1,0
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,06
dla Ay/Ac=10 N/mm? x m/s 0,24
dla Ay/Ac =20 N/mm? x m/s 1,00
0,15-0,3
um 0,2-08
HV > 200

NAJLEPSZA WYDAJNOSC

Smarowanie woda EP22

tOZYSKA ZTWORZYWATECHNICZNEGO



- tozyska z tworzywa technicznego

EP®12

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z DOSTEPNOSC
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO Na zaméwienie: Tuleje walcowe, fozyska kotnierzowe, podktadki

oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z pétpanwia,

WEASCIWOSCI niestandardowe projekty tozysk
— Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujacych na sucho ZASTOSOWANIA
— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie Ogélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
smarowanych wiasciwosci materiatu
— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych Przemyst: Sprzet AGD, meble, urzadzenia biurowe, sprzet sportowy
i wiele innych

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny
— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

— Nieograniczone opcje wymiardw i ksztattéw w ramach

mozliwosci narzedzia wtryskarki

— Zgodnos$¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

WEEE i RoHS
MIKROSEKCJA - - ; ..
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, P statyczne N/mm? 65
Erggﬂr:ta% Temperatura prac min. c 40
/ P pracy maks. °C 125
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10¢/K 120
NA SUCHO
- Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 1,0
WYDAJNOSCROBOCZA
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,04
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, PV dla Ay/Ac=10 N/mm2x m/s 0,09
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 0,18
Smarowanie smarem Dobra Wspotczynnik tarcia, f 0,18-0,3
Smarowanie woda Niezta ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm 0,1-0,5
cieczami przeprowadzeniu . . .
procesowymi  testow wytrzymatosci Twardos¢ powierzchni watka HV > 200
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie woda EP22
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

P15 ' \
v_

RoHS

£0ZYSKA ODPORNE NA PROMIENIOWANIE DOSTEPNOSC
UV, DO ZASTOSOWAN NA ZEWNATRZ | Wykonywane na zaméwienie formy tozysk EP®15: Tuleje walcowe,

tuleje kotnierzowe, podktadki oporowe, ptytki slizgowe, pét-tuleje,

NARAZONYCH NA DZIAtANIE StONCA niestandardowe konstrukcje tozyskowe
WEASCIWOSCI ZASTOSOWANIA

— tozyska odporne na promieniowanie UV Urzadzenia zasilane energia stoneczna, zastosowania zewnetrzne,

— Odporne na $cieranie zastosowania rekreacyjne

— Lekkie
— Niski wspétczynnik tarcia
— Bardzo dobra wydajnos¢ tulei przy pracy na sucho

— Dobra wydajnos¢ w ukfadach smarowanych lub minimalnie
smarowanych

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
— Wysoki wskaznik efektywnosci cenowe;j

— Wysoki wskaznik efekt Sci j
ysokl wskaznlk elektywnoscl wagows) — Zgodno$¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

— Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw dla wtryskarek WEEE i RoHS
MIKROSEKCJA : ¢ . »
WEASCIWOSCI £0ZYSKA STANDARDOWE JEDNOSTKI WARTOSC
WLASCIWOSCI
Udarnos¢ wg Charpy'ego bez karbu I1SO 179/1eU kJ/m? 45
POM + PTFE + (& ' 2
tabilizator UV Udarnos¢ wg Charpy'ego z karbem ISO 179/1eA kJ/m 4,5

Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 1SO 11359-2:1999-10 x106 120
Temperatura minimalna °C/°F -40/-40
Temperatura maksymalna °C/°F 125/ 260

WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalna rozszerzona granica temperatury °C/°F 125/ 260

.. DIN EN ISO 1183-1:2013-04 3

Na sucho Bardzo dobra Gestos¢ DIN EN 1SO 1183-2 :2004-10 g/cm 1,50

Smarowanie olejem Dobra DINEN ISO 527-1 :2012-06

Smarowanie smarem Dobra Wytrzymatos¢ na rozciaganie DINENISO 527-2:2012-06  N/mm?/ psi 50/7252

DIN EN ISO 527-3 :2003-07
Smarowanie woda Niezta
Smarowanie cieczami Dob DINEN 150 178:2013-09
. - obra po Modut sprezystosci przy rozcigganiu DIN ENISO 527-1:2012-06  N/mm?/ psi 2750/ 398854
procesowymi tedcie odpornosci
DIN EN ISO 604:2003-12

Maksymalne obciazenie statyczne N/mm?/ psi 65 /9500
Wspoétczynnik tarcia, f 0,09-0,15
Kolor Niebieski
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- tozyska z tworzywa technicznego

£P®22

RoHS

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z DOSTEPNOSC
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

WEASCIWOSCI

Na zamowienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
— Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujacych na sucho

podktadki oporowe, tozyska slizgowe z pétpanwiy, ptytki slizgowe,

— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie niestandardowe projekty fozysk

smarowanych ZASTOSOWANIA

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny wiasciwosci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, urzadzenia do przemystu chemicznego,
urzadzenia biurowe, sprzet sportowy i wiele innych

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

— Nieograniczone opcje wymiardw i ksztattéw w ramach

mozliwosci narzedzia wtryskarki

— Zgodnos$¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, P statyczne N/mm? 50
fr?]Tartta’f Temperatura prac min. c -0
/ P pracy maks. °C 170
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 90
NA SUCHO
- Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 1,0
WYDAJNOSCROBOCZA
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,05
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, PV dla Ay/Ac=10 N/mm2x m/s 0,10
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 0,20
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,22-0,37
Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm 0,1-0,5
cieczami przeprowadzeniu . . .
procesowymi  testow wytrzymatosci Twardos¢ powierzchni watka HV > 200
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

£P®30

Q compliant

RoHS

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WEASCIWOSCI

— Bardzo dobra wydajnosc tozyska w warunkach pracy na sucho

— Bardzo dobra wydajnosc tozyska w uktadach smarowanych lub
minimalnie smarowanych

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
— Wysoki wskaznik efektywnosci cenowej
— Wysoki wskaznik efektywnosci wagowej

— Bardzo dobrze sprawdza sie w zastosowaniach
hydrodynamicznych z wykorzystaniem elastomerow

— Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci wtryskarki

— Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

MIKROSEKC)

_A WEASCIWOSCI £0ZYSKA

OGOLNE
Maksymalne obciazenie, P
: PAG.6 -+ AF
Smar staty Temperatura pracy

NA SUCHO

Maksymalna predkos¢ poslizgu, V

WYDAJNOSC ROBOCZA

Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, PV
Smarowanie olejem Dobra
Smarowanie smarem Dobra Wspoétczynnik tarcia, f

Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA

Smarowanie cieczami
procesowymi

Dobra po
tedcie odpornosci

Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra

Twardos¢ powierzchni watka

Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

Na zamoéwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
podktadki oporowe, pét-tuleje, ptytki slizgowe, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0gélne: Stosowane ogdlnie w granicach wiasciwosci materiatu

Przemyst: Sprzet gospodarstwa domowego, sprzet chemiczny,
sprzet biurowy, sprzet sportowy i wiele innych.

JEDNOSTKI WARTO0SC
statyczne N/mm? 65
min. °C -50
maks. °C 200
10/K 40
m/s 1,0
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,05
dla Ay/Ac=10 N/mm? x m/s 0,10
dla Ay/Ac =20 N/mm?2x m/s 0,20
0,08-0,16
pm 0,1-0,5
HV > 200

tOZYSKA ZTWORZYWATECHNICZNEGO



- tozyska z tworzywa technicznego

EP®43

Q compliant

RoHS

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WEASCIWOSCI

— Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujacych na sucho

— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny w czasie pracy w
wysokich temperaturach

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
podktadki oporowe, tozyska slizgowe z pétpanwiy, ptytki slizgowe,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0golne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, urzadzenia do transportu materiatéw,
aparatura przemystowa, automaty do gier i kasetki na gotéwke oraz

wiele innych
— Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki
— Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS
MIKROSEKCJA - - ; "
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, P statyczne N/mm? 83
S—Pssmar staly Temperatura pracy min. °C -40
+ dodatki maks. °C 240
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 45
NA SUCHO
- Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 1,0
WYDAJNOSCROBOCZA
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,22
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, PV dla Ay/Ac=10 N/mm?2 x m/s 0,90
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac=20 N/mm?2x m/s 3,59
Smarowanie smarem Dobra Wspotczynnik tarcia, f 0,11-0,2
Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm 0,2-08
cieczami przeprowadzeniu . X .
procesowymi  testéw wytrzymatosci Twardos¢ powierzchni watka HV > 200
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

EP®44

Q compliant

RoHS

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z DOSTEPNOSC
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, phytki slizgowe,

tozyska slizgowe z pdtpanwig, ksztatty specjalne ttoczone, tozyska z

WEASCIWOSCI wycieciami ustalajacymi, otworami smarnymi i skrawanymi/

¥ i rowkami, ni jekty tozysk
— Dobra wydajnosé w ukladach pracujacych na sucho ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozys

— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie ZASTOSOWANIA

smarowanych Ogélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych wiasciwosci materiatu
Przemyst: Sprzet AGD, technika zaworowa, montaz podzespotow

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny w czasie pracy w elektronicznych, aparatura przemystowa i wiele innych

wysokich temperaturach
— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

— Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

— Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

WEEE i RoHS
MIKROSEKCJA - 5 - »
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, P statyczne N/mm? 95
PPS . o
min C -40
+ smar staly Temperatura pracy ’ N
+ dodatki maks. C 240
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 27
NA SUCHO
- Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 1,0
WYDAJNOSCROBOCZA
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,11
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV dla Ay/Ac=10 N/mm?2 x m/s 0,42
Smarowanie olejem  Bardzo dobra dla Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 1,69
Smarowanie smarem  Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,16-0,26
Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowato$é powierzchni watka, Ra um 0,2-0,8
cieczami przeprowadzeniu . . .
procesowymi  testéw wytrzymatosci Twardos¢ powierzchni watka HV > 450

30 tOZYSKA ZTWORZYWATECHNICZNEGO



- tozyska z tworzywa technicznego

EP®63

Q compliant

RoHS

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WEASCIWOSCI

— Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujacych na sucho

— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
— Odpowiedni do pracy w bardzo wysokich temperaturach
— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

— Nieograniczone opcje wymiardw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

— Zgodnos$¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI £0ZYSKA

OGOLNE

Maksymalne obciazenie, P

PEEK
+ smar staty
+ dodatki

Temperatura pracy

NA SUCHO

Maksymalna predkos¢ poslizgu, V

WYDAJNOSC ROBOCZA

Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV
Smarowanie olejem Dobra

Smarowanie smarem Dobra Wspoétczynnik tarcia, f

Smarowanie woda Niezta ZALECENIA

Smarowanie Dobra po Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra

cieczami
procesowymi

przeprowadzeniu

testow wytrzymatosci Twardos¢ powierzchni watka

Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

Na zamoéwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
podktadki oporowe, tozyska slizgowe z pétpanwiy, ptytki slizgowe,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0golne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, technika zaworowa, montaz podzespotow
elektronicznych, maszyny rolnicze i wiele innych

JEDNOSTKI WARTO0SC
statyczne N/mm? 90
min. °C -100
maks. °C 290
10/K 50
m/s 1,0
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,16
dla Ay/Ac=10 N/mm? x m/s 0,66
dla Ay/Ac =20 N/mm?2 x m/s 2,63
0,12-0,21
pm 0,1-0,5
HV > 200

NAJLEPSZA WYDAJNOSC

Smarowanie woda EP64
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

P®64

Q compliant

RoHS

SAMOSMARNE £0ZYSKA Z DOSTEPNOSC
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO Na zaméwienie: Tuleje walcowe, fozyska kotnierzowe, podktadki

oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z potpanwia,

WEASCIWOSCI niestandardowe projekty tozysk
— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie ZASTOSOWANIA
smarowanych

0golne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla

— Doskonata odpornos¢ na erozje przeptywowa | kawitacyjna wiaéciwoici materiatu

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych Przemyst: Sprzet AGD, urzadzenia do transportu materiatow,
aparatura przemystowa, przenosniki oraz wiele innych

— Odpowiedni do pracy w bardzo wysokich temperaturach

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

— Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

— Zgodnos$¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

WEEE i RoHS
MIKROSEKCJA - 5 - »
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, P statyczne N/mm? 125
Pffrflarsta’ry Temperatura pracy min. °c -100
+ dodatki maks. °C 290
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 14
NA SUCHO
- Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 1,0
WYDAJNOSCROBOCZA
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,09
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV dla Ay/Ac=10 N/mm? x m/s 0,35
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac =20 N/mm?x m/s 1,40
Smarowanie smarem Dobra Wspotczynnik tarcia, f 0,3-0,5
Smarowanie woda Niezta ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 0,1-0,5
cieczami przeprowadzeniu . . .
procesowymi  testow wytrzymatosci Twardos¢ powierzchni watka HV > 450
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- tozyska z tworzywa technicznego

KA Glacetal

PODKLADKI OPOROWE Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WEASCIWOSCI
— Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujacych przy niskim obcigzeniu

— Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych

DOSTEPNOSC
Dostepne w standardowych wymiarach:
— Okragte podktadki oporowe

Czesci niestandardowe wykonywane na zamoéwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Podktadki oporowe sa wykorzystywane jako tozyska
oporowe w potgczeniu z wszystkimi tulejami walcowymi zgodnymi
znorma ISO 3547, aby zapobiec tarciu metalu o RoHS metal i korozji

— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny ciernej.
— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi
MIKROSEKCJA : < : :z
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
.. statyczne N/mm? 20
oo Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm? 10
Temperatura prac min. c 40
P pracy maks. °C 80
SMAROWANIE SMAREM
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 1,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 0,35
Na sucho Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,08-0,12
Smarowanie olejem Dobra ZALECENIA
Smarowanie smarem Dobra Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <04
S R TeEE] Wiz Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 200
Smarowanie cieczami Niest walka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350
procesowymi lezta
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Na sucho EP22
Smarowanie woda EP22

Smarowanie cieczami

procesowymi EP22
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Multilube . '

TERMOPLASTYCZNE £0ZYSKA SLIZG OWE DOSTEPNOSC

WEASaIWoSc Na zaméwieni'ei Tuleje walc.owe, ’f'o'Zyska kolni,erzowe., podktadki
oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z potpanwia,
— Dobra wydajnos$¢ w uktadach pracujacych na sucho niestandardowe projekty tozysk
— Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie ZASTOSOWANIA
smarowanych

Przemyst: £ 3 czniki, zawieszenia foteli
— Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych

— Dobry stosunek wydajnosci do ceny
— Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

— Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

MIKROSEKCJA - . ; ..
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
. statyczne N/mm? 60
oo Maksymalne obciazenie, P dynamiczne N/mm2 30
+ smar staty . °
+ dodatki min. C -40
Temperatura pracy maks. °C 80
chwilowa °C 120
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 101
WYDAJNOSC ROBOCZA NA SUCHO
Na sucho Dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 1,5
Smarowanie olejem Belia Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2x m/s 0,6
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,1-0,2
Smarowanie woda Niezta ZALECENIA
Smarowanie cieczami Niezta Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 02-0,8
procesowymi
Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 200
watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie woda EP22

Smarowanie cieczami

procesowymi Ep22

34 tOZYSKA ZTWORZYWATECHNICZNEGO



- tozyska kompozytowe wzmocnione wtdknem

GAR-MAX®

SAMOSMARNE £0ZYSKA SLIZGOWE DOSTEPNOSC
WZMOCNIONE WI'_() KNEM SZKLANYM Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe

WEASCIWOSCI

— Wysoka obcigzalnos¢

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych dtugosciach
i grubosciach scianek, niestandardowe projekty tulei

— Doskonata odpornosc na wstrzasy i utrate osiowania

ZASTOSOWANIA

— Doskonata odpornosc¢ na zanieczyszczenia
P zanieczyszezent Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikéw

— Bardzo dobre wiasciwosci cierne i bardzo dobra odporno$¢ na hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki
zuzycie wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dzwigi, wyciggi, zasuwy
. podnoszone, koparki, koparki do rowéw, tadowarki o sterowaniu
— Dobra odpornos¢ chemiczna . .
burtowym, fadowarki czotowe itp.
— Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie przy pracy na sucho

— Dostepne rozmiary tozysk GAR-MAX® zgodne z norma DIN ISO
4379 jako zmienniki tradycyjnych, smarowanych tozysk z brazu.

MIKROSEKCJA : : : »
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
Temperatura prac min. < 19
P pracy maks. °C 160
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,3*
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Niezta Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pum 0,15-0,4
S R TeEE] Wiz Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 350
Smarowanie cieczami Staba watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
procesowymi * Zaleznie od warunkéw pracy
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie olejem GAR-FIL
Smarowanie smarem DX/ DX10
Smarowanie woda HPF / HPM

Smarowanie cieczami

procesowymi Calinil
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

GAR-FIL

£0ZYSKA KOMPOZYTOWE WZMOCNIONE DOSTEPNOSC
WI’_OKN EM SZKLANYM Z TASMA PTFE Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe

WEASCIWOSCI

— Dobra odpornos¢ chemiczna

Na zamoéwienie: Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o
niestandardowych dtugosciach i grubosciach scianek,

— Powierzchnia tozyska nadajaca sie do obrébki niestandardowe projekty tozysk

— Mozliwos¢ pracy przy duzych predkosciach obrotowych ZASTOSOWANIA

— Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornos¢ na Przemyst: Zawory, podnosniki nozycowe, kota pasowe, przeguby
zuzycie nozycowe itp.

— Doskonata odporno$¢ na zanieczyszczenia

MIKROSEKCJA ‘ : ; éF
I— WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
. . L ]
Warstwa slizgowa OGOLNE
L statyczne N/mm? 140
Maksymalne obcigzenie, P dynam);czne N/mm2 140
Temperatura pracy mli(n. :g -;gg
maks.
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,12*
Smarowanie olejem Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie smarem Niezta Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <04
Smarowanie woda NiezZd  Twardosé powierzchni watka HB >200
Smarowanie f:ieczami Bardzo dobra * Zaleznie od warunkéw pracy
procesowymi
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie smarem DX /DX10
Smarowanie woda HPF / HPM
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- tozyska kompozytowe wzmocnione wtdknem

H5G

Q compliant

RoHS

ODPORNE NA OBCIAzENIA £0ZYSKA
KOMPOZYTOWE Z PTFE WZMOCNIONE
WEOKNEM SZKLANYM

WEASCIWOSCI

— Wysoka obcigzalnos¢ (dwa razy wieksza niz w przypadku
standardowych tozysk GAR-MAX®)

— Doskonata odporno$¢ na wstrzasy i utrate osiowania
— Doskonata odpornos¢ na zanieczyszczenia

— Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornosé na
zuzycie

— Dobra odpornos¢ chemiczna

MIKROSEKCJA

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:
— Tuleje walcowe

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych dtugosciach
i grubosciach scianek, tozyska kotnierzowe, otwory szesciokatne i
kwadratowe, powtoka na Srednicy zewnetrznej, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikéw
hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki
wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dzwigi, wyciagi, zasuwy
podnoszone, koparki, koparki do rowéw, tadowarki o sterowaniu
burtowym, fadowarki czotowe itp.

WEASCIWOSCI L0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 415
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
Temperatura prac min. < -195
P pracy maks. °C 160
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,3*
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Niezta Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 0,15-0,4
S R TeEE] Wiz Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 350
Smarowanie cieczami Niezta watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
procesowymi * Zaleznie od warunkéw pracy
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie olejem GAR-FIL
Smarowanie smarem DX/DX10
Smarowanie woda HPF / HPM

Smarowanie cieczami

procesowymi Calisils
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Q compliant

RoHS

SAMOSMARNE £0ZYSKA KOMPOZYTOWE DOSTEPNOSC
WZMOCNIONE WI‘_() KNEM SZKLANYM Na zaméwienie: Tuleje walcowe, niestandardowe projekty tozysk
WEASCIWOSCI ZASTOSOWANIA

— Materiattozyskowy z wtékien zwijanych do zastosowar o Przemyst: Sprzet budowlany i do robdt ziemnych, przenosniki,
dzwigi, wciagniki, czopy czotowe sitownikéw hydraulicznych itp.

nizszych obciazeniach
— Wysoka obcigzalnos¢
— Dobra odpornos¢ na utrate osiowania
— Doskonata odpornos$¢ na wstrzasy

— Dobre wtasciwosci cierne i dobra odpornos¢ na zuzycie

— Dobra odpornos¢ chemiczna

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI L0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
Temperatura prac min. °C w195
P pracy maks. °C 160
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,3*
Smarowanie olejem Dobra ZALECENIA
Smarowanie smarem Staba Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm 0,15-04
SO Niezta  qwardos¢ powierzchni watka HB >350
Smarowanie f:ieczami Niezta * Zaleznie od warunkow pracy
procesowymi
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie smarem DX /DX10
Smarowanie woda HPF / HPM
Smarowanie cieczami GAR-FIL

procesowymi
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- tozyska kompozytowe wzmocnione wtdknem

HPM

chmpliant

RoHS

HYDRODYNAMICZNE £0ZYSKA KOMPOZYTOWE
WZMOCNIONE WEOKNEM SZKLANYM

WEASCIWOSCI

— Przeznaczony do uzycia w instalacjach wytwarzania energii
wodnej

— Wysoka obcigzalnos¢

— Doskonata odporno$¢ na wstrzasy i skrajne obcigzenia

— Niskie tarcie, doskonata odpornos¢ na zuzycie | zywotno$¢
— Doskonata odpornos¢ na korozje

— Stabilno$¢ wymiarowa - bardzo mata absorpcja wody, niewielkie
pecznienie

— Przyjazny srodowisku

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:
— Tuleje walcowe

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lozyska serwomotoréw, segmenty $lizgowe pierscieni
roboczych, tozyska tagcznikow, tozyska topatek regulacyjnych, fozyska
fopatek kierujacych, segmenty $lizgowe zastawek wlotowych, fozyska
wateczkowe zastawek wlotowych, fozyska zastawek przelewowych,
fozyska zastawek odpaddw, tozyska siatek na ryby, tozyska czopéw
zawieszenia obrotowego, tozyska topat, tozyska wtryskiwaczy, fozyska
deflektoréw, tozyska czopdw zawieszenia obrotowego kulowego i
motylkowego itp.

MIKROSEKCJA : < : :z
: WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
Temperatura prac min. c -195
P pracy maks. °C 160
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,03-0,12*%
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Staba Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 0,2-08
S R TeEE] EEEED b Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 180
Smarowanie cieczami Stab watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
procesowymi aba

* Zaleznie od warunkéw pracy

Smarowanie olejem GAR-FIL / HPF
Smarowanie smarem DX/ DX10
Smarowanie cieczami GAR-FIL/
procesowymi HPF
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

HPMB®

compliant

RoHS

PRECYZYINE £0ZYSKA KOMPOZYTOWE DOSTEPNOSC
WZMOCNIONE WI‘_() KNEM SZKLANYM Na zaméwienie: Gotowe tuleje walcowe, wstepnie obrobione tuleje

walcowe, kotnierzowe tuleje walcowe (niezbedny przeglad projektu)

WEASCIWOSCI

— Srednica zewnetrzna i wewnetrzna nadajq sie do obrébki,

ZASTOSOWANIA

umozliwiajac osiagniecie doskonatego poziomu precyzji oraz Przemyst: Kolejowe systemy stabilizacji, linki hamulcéw kolejowych,
tolerancji kolistosci | walcowosci. wtryskarki - tuleje prowadzace, czopy czotowe sitownikéw
hydraulicznych, turbiny wodne - topatki regulacyjne, serwomotory,

— Dostepne sg wstepnie obrobione, bardzo precyzyjne tozyska HPMB® taczniki, zastawki wodne, zawory

do natychmiastowego montazu

— Wysoka precyzja dzieki tatwej obrébce powtoki na miejscu przed
montazem

— Doskonata precyzja dzieki mozliwosci obrébki po instalacyjnej
powtoki tozyska (mozliwe jest uzyskanie tolerancji IT7 w przypadku
Srednicy wewnetrznej)

— Wysoka obcigzalnos¢
— Doskonata odpornos¢ na wstrzasy i skrajne obcigzenia

— Niskie tarcie z nieznacznymi drganiami ciernymi o ) . o
— Stabilno$¢ wymiarowa - bardzo mata absorpcja wody, niewielkie

— Dobra odpornos¢ na zuzycie zapewniajaca wydtuzong zywotnos¢ pecznienie
— Doskonata odpornos¢ na korozje — Przyjazny srodowisku dzieki pracy bez smarowania
MIKROSEKCJA z 2 : :
WEASCIWOSCI LOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm? 140
Temperatura prac min. c -196
P pracy maks. °C 163
Podtoze Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 12,6
NA SUCHO
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 0,13
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?x m/s 1,23
Smarowanie olejem Niezta Wspétczynnik tarcia, 0,03-0,12*
Smarowanie smarem Niezalecane ZALECENIA
SRR Bardzo dobra Chropowatosc¢ powierzchni watka, Ra um 0,2-0,8
S.marow.anie Dogra po Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 180
cleczami przeprowadzeniu watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480

procesowymi  testow wytrzymatosci

NAJLEPSZA WYDAJNOSC

Smarowanie olejem GAR-FIL / HPF

* Zaleznie od warunkéw pracy

Smarowanie smarem DX /DX10
Smarowanie cieczami GAR-FIL/
procesowymi HPF
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- tozyska kompozytowe wzmocnione wtdknem

HPF

{“ compliant

RoHS
£0ZYSKA KOMPOZYTOWE WZMOCNIONE

WEOKNEM SZKLANYM Z TASMA PTFE
WEASCIWOSCI

— Przeznaczony do uzycia w instalacjach wytwarzania energii

wodnej
— Powierzchnia tozyska nadajaca sie do obrébki
— Wysoka obcigzalno$¢
— Doskonata odpornos¢ na wstrzasy i skrajne obcigzenia
— Niskie tarcie, doskonata odpornos¢ na zuzycie | zywotnos$¢
— Doskonata odpornos¢ na korozje

— Stabilno$¢ wymiarowa - bardzo mata absorpcja wody, niewielkie
pecznienie

— Przyjazny Srodowisku

MIKROSEKCJA

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Plytki $lizgowe

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lozyska serwomotoréw, segmenty $lizgowe pierscieni
roboczych, tozyska tagcznikow, tozyska topatek regulacyjnych, fozyska
fopatek kierujacych, segmenty $lizgowe zastawek wlotowych, fozyska
wateczkowe zastawek wlotowych, fozyska zastawek przelewowych,
fozyska zastawek odpaddw, tozyska siatek na ryby, tozyska czopéw
zawieszenia obrotowego, tozyska topat, tozyska wtryskiwaczy, fozyska
deflektoréw, tozyska czopdw zawieszenia obrotowego kulowego i
motylkowego itp.

WLASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 140
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
Temperatura prac min. c -195
P pracy maks. °C 140
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,1*
Smarowanie olejem Bardzo dobra SMAROWANIE SMAREM
Smarowanie smarem Staba Wspétczynnik tarcia, f 0,02 - 0,08*
Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie cieczami
procesowymi Dobra Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm 02-0,8
Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 180
> watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
NAJLEPSZA WYDAJNOSC — -
* Zaleznie od warunkdéw pracy
Smarowanie smarem DX/ DX10
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

GGB-MEGALIFE® XT

KOMPOZYTOWE PODK:ADKI OPOROWE Z DOSTEPNOSC
PTFE WZMOCNIONE WEOKNEM SZKLANYM Dostepne w standardowych wymiarach:

WEASAIWOSal — Okragte podktadki oporowe

Na zamoéwienie: Podktadki oporowe o niestandardowych wymiarach,
— Doskonata odporno$¢ na wstrzasy

niestandardowe projekty tozysk

— Wysoka obcigzalnos¢

ZASTOSOWANIA
— Doskonata odpornos¢ na utrate osiowania )
Przemyst: Przektadki kot pasowych, przektadki zebatek, wyciagi
— Doskonata odpornos¢ na zanieczyszczenia maszty woézkow widtowych, sworznie zwrotnicy, linki uktadu
» . . kierowniczego, zasuwy podnoszone, dzwigi, koparki, linki sitownikéw
— Dobra predkos¢ powierzchniowa L
zaworow itp.
— Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornos¢ na
zuzycie
— Dobra odpornos¢ chemiczna
MIKROSEKCJA - 5 3 »
i WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 140
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
T t min. °C -195
emperatura pracy ke, oc 175
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,12*%
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Staba Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pum <04
SO Bk dlelbie Twardos¢é powierzchni watka HB > 200
Smarowanie f:ieczami Niezta * Zaleznie od warunkdw pracy
procesowymi
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie olejem HPF
Smarowanie smarem DX
Smarowanie cieczami HPF

procesowymi
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- tozyska kompozytowe wzmocnione wtdknem

Multifil

OPATENTOWANA TASMA DOSTEPNOSC

SLIZGOWA Z PTFE DO £0ZYSK
WEASCIWOSCI

— Materiat tozyskowy o doskonatych wtasciwosciach slizgowych,

Dostepne w standardowych wymiarach:
— Ptytki $lizgowe
Tasma o grubosci od 0,38 do 3,2 mm i szerokosci 305 mm

ktéry mozna potaczy¢ z dowolnym czystym, sztywnym podtozem

ZASTOSOWANIA

— Redukuje drgania Przemysk: Prowadnice obrabiarek, toza i inne zastosowania slizgowe

MIKROSEKCJA 5 5 5 »
- _ WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
L2 OGOLNE
. statyczne N/mm? 70
TamaPTFEz Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 35
opatentowanymi
kami i o -
dodatkami Temperatura pracy min. C 200
maks. °C 280
NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm2x m/s 0,32
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,07
Smarowanie olejem Bardzo dobra SMAROWANIE SMAREM / OLEJEM
Smarowanie smarem  Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,25
SO il Wspotczynnik tarcia, f 0,05
Smarowanie cieczami
procesowymi Dobra ZALECENIA
Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 02-04
Twardos¢ powierzchni watka HB > 200
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

5B( 7z GAR-MAX®

{“ compliant

RoHS

USZCZELNIONE £0ZYSKA KOMPOZYTOWE DOSTEPNOSC
WZMOCNIONE WI'_OKN EM SZKLANYM Na zaméwienie: Uszczelnione zespoty GGB SBC z materiatem

GAR-MAX® z zewnetrzng powtoka stalowg lub bez niej,

WELASCIWOSCI niestandardowe projekty tozysk
- Samosmarny ZASTOSOWANIA
— Wysoka obciazalnos¢ statyczna Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikdw

— Doskonata odpornos¢ na obcigzenie udarowe i utrate osiowania hydraulicznych, lozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki
wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dzwigi, wyciagi, zasuwy
— Bardzo dobre wiasciwosci cierne i bardzo dobra odpornos¢ podnoszone, koparki, koparki do rowéw, tadowarki o sterowaniu

zuzycie burtowym, fadowarki czotowe itp.

— Dobra odpornos¢ chemiczna

— Uszczelniony przed dostepem zanieczyszczen w celu wydtuzenia
okresu uzytkowania

— Przyjazny dla srodowiska, eliminuje konieczno$¢ stosowania
automatycznego uktadu smarowania i smaru

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI L0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 140
Temperatura prac min. C 93
P pracy maks. °C 104
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra ZALECENIA
SUETEH L) Mz Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 0,15-0,4
Smarowanie smarem Niezta Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 350
Smarowanie woda Niezta watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
Smarowanie cieczami .
Niezta

procesowymi
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- tozyska kompozytowe wzmocnione wtdknem

5B Z H5G

{“ compliant

RoHS

USZCZELNIONE £0ZYSKA KOMPOZYTOWE DOSTEPNOSC
WZMOCNIONE WI'_OKN EM SZKLANYM Na zaméwienie: Uszczelnione zespoty GGB SBC z materiatem

HSG z zewnetrzng powtoka stalowa lub bez niej, niestandardowe

WEASCIWOSCI projekty tozysk
— Samosmarny ZASTOSOWANIA
— Wysoka obcigzalnos¢ statyczna Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikdw

— Doskonata odpornos¢ na obcigzenie udarowe i utrate osiowania hydraulicznych, lozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki
wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dzwigi, wyciagi, zasuwy
— Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornosé na podnoszone, koparki, koparki do rowéw, tadowarki o sterowaniu

zuzycie burtowym, fadowarki czotowe itp.

— Dobra odpornos¢ chemiczna

— Uszczelniony przed dostepem zanieczyszczen w celu wydtuzenia
okresu uzytkowania

— Przyjazny dla srodowiska, eliminuje konieczno$¢ stosowania
automatycznego uktadu smarowania i smaru

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI L0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
. statyczne N/mm? 415
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm? 140
Temperatura prac min. c 93
P pracy maks. °C 104
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra ZALECENIA
SUETEH L) Mz Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 0,15-0,4
Smarowanie smarem Niezta Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 350
Smarowanie woda Niezta watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
Smarowanie cieczami .
Niezta

procesowymi
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

GGB-CSM®

Q compliant

RoHS
MONOMETALICZNE £0ZYSKA
GRUBOSCIENNE

WEASCIWOSCI

— Samosmarny i bezobstugowy ze smarem statym (grafit, MoS,),
réwnomiernie rozprowadzonym w metalowej strukturze

— Wysoka obcigzalnos¢ i zakres temperatur roboczych do 600°C w
zaleznosci od stosowanego stopu

— Dostepne réwniez stopy odporne na korozje

— Dostepne stopy bezotowiowe

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki
oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z pétpanwia, osiowe i
promieniowe pierscienie segmentowe, samonastawne tozyska
kuliste, specjalne ksztatty, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Ogoélny przemyst maszynowy, uktady pracujace w
podwyzszonych temperaturach oraz narazone na korozje, klapy
odprowadzania spalin lub dymu, zawory, turbiny, odlewnie zeliwa,
przemyst stalowy i aluminiowy, piece, dmuchawy, konstrukcje
stalowe, budownictwo lgdowe i wodne, turbiny (wodne, parowe i
gazowe), pompy i sprezarki, oczyszczalnie sciekdw, piece do obrébki
cieplnej, walcowanie gorace, przemyst spozywczy i produkgji
napojow, urzadzenia pakujace, maszyny rolnicze i budowlane,
urzadzenia do transportu, wtryskarki do opon itp.

MIKROSEKCJA : : : éF
, WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Smar staty: OGOLNE
grafit, MoS, 2
P statyczne N/mm 100 - 260
Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne Y 55-130
Struktura Temperatura pracy min. :C ~200
metalowa: maks. C 600
:?kﬁflzl']iggéga Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 13-18
NA SUCHO
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 02-05
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm? x m/s 08-1,5
Smarowanie olejem Dobra Wspélczynnik tarcia, f 0,11-0,5
Smarowanie smarem Dobra SMAROWANIE WODA
::::;owanie w zaleznosci od stopu Wspotczynnik tarcia, f 0,08-0,18
Smarowanie cieczami  w zaleznosci ZALECENIA
procesowymi od piynu lub stopu Chropowatosé powierzchni watka, Ra pm 02-0,8
.. . . HB > 180
Twardos¢ powierzchni watka HRC S 45

Wiasciwosci tozyska zalezne od oleju lub smaru statego
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- tozyska z metalu i bimetalu

(GGB-CBM®

{“ compliant

RoHS
BIMETALICZNE £0ZYSKA CIENKOSCIENNE
WYKONANE METODA METALURGII PROSZKOW

WEASCIWOSCI

— Samosmarny i bezobstugowy ze smarem statym (grafit),

réwnomiernie rozprowadzonym w warstwie $lizgowej
— Wysoka obcigzalnos¢ i praca w temperaturach od -150°C do 280°C

— Dostepne rézne podtoza metalowe: stal nierdzewna, stal weglowa
lub braz

— Dostepne stopy bezotowiowe

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki
oporowe, podktadki wzdtuzne, ptytki slizgowe tozyska slizgowe z
potpanwia, osiowe i promieniowe pierscienie segmentowe, fozyska
kuliste, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Ogoélny przemyst maszynowy, uktady pracujace z wysokim
obcigzeniem, odlewnie Zeliwa, przemyst stalowy i aluminiowy, piece,
dmuchawy, przemyst spozywczy i produkcji napojoéw, urzadzenia
pakujace, maszyny rolnicze i budowlane, urzadzenia do transportu,
wtryskarki do opon itp.

MIKROSEKCJA : : : >
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Smar staty: grafit
v OGOLNE
Struktura L. statyczne N/mm? 260 - 280
metalowa: Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 80- 150
na hazie brazu
= | Podloze:stal Temperatura pracy min. :C -150
) nierdzewna, stal maks. C 280
weglowa lub brz Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 12-16
NA SUCHO
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 0,3-0,5
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2x m/s 05-1,0
Smarowanie olejem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,10-0,2
Smarowanie smarem Dobra SMAROWANIE WODA
Smarowanie woda bobra Wspoétczynnik tarcia, f 0,10-0,15
Smarowanie cieczami Zaleznie
procesowymi od cieczy ZALECENIA
Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pum 02-08
Twardos¢ powierzchni watka HB >180-> 250

Wiasciwosci tozyska zalezne od oleju lub smaru statego
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

(GGB-BP25

{“ compliant

RoHS

£0ZYSKA ZE SPIEKU BRAZU DOSTEPNOSC
IMPREGNOWANEGO OLEJEM METAFRAM Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

WEASCIWOSCI

— Bezobstugowy do ogélnych zastosowan technicznych

Na zamowienie: Tuleje walcowe i kotnierzowe o niestandardowych
wymiarach, tozyska kuliste, pétwyroby rurowe i pretowe,

— Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo niewielkich niestandardowe projekty tozysk

obcigzeniach i wysokich predkosciach ZASTOSOWANIA

— Wytworzony metoda metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni ) o )
. , Przemyst: Lozyska silnikéw utamkowych, sprzet AGD oraz narzedzia
w przypadku ztozonych ksztattow

reczne
MIKROSEKCJA ‘ : : .
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Bp250
sktadzie: OGOLNE
Sn8-10.5%
L. statyczne N/mm? 20
Inne < 2% Maksymalne obciazenie, P dynam);czne N/mm? 10
Cureszta ) o 180/ 0%
Pi Temperatura prac min. -
ey P pracy maks. °C 90/300*
(o80°0) Minimalna gestos¢ g/cm? 6,2
Minimalna porowatos¢ pozorna % 23
WYDAJNOSC ROBOCZA SMAROWANIE OLEJEM
Na sucho Dobra (PTFE / MoS,) Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,1-6,0%
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?x m/s 0,1-1,8%
Smarowanie smarem Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,05 - 0,25*
Smarowanie woda Niezalecane ZALECENIA
Smarowanie cieczami ;o jecane Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra Hm <03-<06"
procesowymi
Twardos¢ powierzchni watka HB > 240 - > 355*

* Wihasciwosci tozyska zalezne od oleju lub smaru statego
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- tozyska z metalu i bimetalu

(GGB-FP20

{“ compliant

RoHS

£0ZYSKA ZE SPIEKU ZELAZA DOSTEPNOSC
IMPREGNOWANEGO OLEJEM METAFRAM Na zaméwienie: proste tuleje walcowe, proste tuleje kotnierzowe,

czesci niestandardowe

WEASCIWOSCI
ZASTOSOWANIA
— Bezobstugowy do ogélnych zastosowan technicznych
Przemyst: Lozyska silnikéw utamkowych, sprzet AGD oraz narzedzia
— Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo niewielkich reczne
obcigzeniach i wysokich predkosciach
— Wytworzony metoda metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni
w przypadku ztozonych ksztattow
MIKROSEKCJA Z Z 5 o
- WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
] N 1-4%Cu
<0.25%C OGOLNE
<2%inne . statyczne N/mm? 45
Reszta Fe Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 80-225
Pierwsza grupa . ° _ _C*
impregnagji Temperatura pracy min. OC 180/-5
(d080°C) maks. C 90 /300*
Minimalna gestosc g/cm? 5,6
Minimalna porowatos¢ pozorna % 20
WYDAJNOSC ROBOCZA SMAROWANIE OLEJEM
Na sucho Dobra (PTFE / MoS,) Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,1-4,0*
Smarowanie Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 0,1-1,8%
olejem (impregnacja olejem)
Wspoétczynnik tarcia, f 0,05 -0,25*%
Smarowanie smarem Niezalecane
ZALECENIA
Smarowanie woda Niezalecane
L . Chropowatosc¢ powierzchni watka, Ra um <0,2-<0,3*
Smarowanie cieczami Niezalecane
procesowymi Twardos¢ powierzchni watka HB > 240 - > 355*

* Wihasciwosci tozyska zalezne od oleju lub smaru statego
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

(GGB-5016

{“ compliant

RoHS
£0ZYSKA ZE SPIEKU ZELAZA DOSTEPNOSC
IMPREGNOWANEGO OLEJEM METAFRAM Na zaméwienie: proste tuleje walcowe, proste tuleje kotnierzowe,

czesci niestandardowe

WEASCIWOSCI

— Bezobstugowy do ogélnych zastosowan technicznych

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lozyska silnikéw utamkowych, sprzet AGD oraz narzedzia
— Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo niewielkich reczne

obcigzeniach i wysokich predkosciach

— Wytworzony metoda metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni
w przypadku ztozonych ksztattow

MIKROSEKCJA Z 5 - o
- WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
] N 1-4%Cu
<0.25%C OGOLNE
<2%inne . statyczne N/mm? 120
Reszta Fe Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 60
Pierwsza grupa . o
iimpregnadji Temperatura pracy min. OC 0
(d080°C) maks. C 105
Minimalna gestosc g/cm? 6
Minimalna porowatos¢ pozorna % 16
WYDAJNOSC ROBOCZA SMAROWANIE OLEJEM
Na sucho Dobra (PTFE / MoS) Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,3
Smarowanie Dobra Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?x m/s 09
olejem (impregnacja olejem)
Wspoétczynnik tarcia, f 0,05-0,15*%
Smarowanie smarem Niezalecane
ZALECENIA
Smarowanie woda Niezalecane
L. . Chropowatosc¢ powierzchni watka, Ra um <0,2*
Smarowanie cieczami Niezalecane
procesowymi Twardos¢ powierzchni watka HB > 355

* Wihasciwosci tozyska zalezne od oleju lub smaru statego
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- tozyska z metalu i bimetalu

(GGB-SHB®

{“ compliant

RoHS
£0ZYSKA ZE STALI HARTOWANE) DOSTEPNOSC

WEASCIWOSCI Dostepne w standardowych wymiarach:

, . — Tuleje walcowe
— Do ukfadéw ze smarowaniem

- Na zamoéwienie: tozyska z r6znymi rowkami smarnymi, czesci
— Warstwa slizgowa gtadka lub rowkowana .
niestandardowe

— Odpowiednie do smarowania smarami statymi
ZASTOSOWANIA
— Mata predko$¢ obrotowa przy wysokim cisnieniu
Przemyst: Maszyny do robét ziemnych, koparki, maszyny do

odwiertéw, maszyny rolnicze, chwytaki, t Kki, sitowniki hydrauliczne

MIKROSEKCJA

WLASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTO0SC
Stal E410, E470
(20MnV6, OGOLNE
AISIA381) N/ ; 300
zgodnie z SR statyczne mm
EN 10305 Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N 150
Wytrzymatos¢ na rozciaganie N/mm? 550
Temperatura pracy maks. °C 150
Gestosc 7.8
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej % 12
WYDAJNOSC ROBOCZA SMAROWANIE SMAREM
Na sucho Staba
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,1
Smarowanie olejem Dobra . .
Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2x m/s 1,5
Smarowanie smarem  Bardzo dobra
Wspotczynnik tarcia, f 0,2
Smarowanie woda Niezalecane
ZALECENIA
Smarowanie cieczami Zaleznie
procesowymi od cieczy Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm <08
Twardos¢ powierzchni watka HRC 58-62
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

AuGlide®

Q compliant

RoHS
BIMETALOWE £0ZYSKA
SLIZGOWE BEZOtOWIOWE

WEASCIWOSCI

— Bezotowiowe

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje cylindryczne i ptyty slizgowe o
niestandardowych wymiarach, niestandardowe konstrukcje tozysk
zgodne z RoHS

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Przektadnie, sworznie zwrotnicy, zaciski hamulcowe
do samochodéw ciezarowych

— Mozliwos¢ obrébki mechanicznej

— Swoboda projektowa — mozliwo$¢ dostosowania do
Przemyst: Maszyny rolnicze, maszyny do robét ziemnych, maszyny

tekstylne, urzadzenia pneumatyczne, urzadzenia techniczne do
przenoszenia i podnoszenia, sitowniki hydrauliczne, urzadzenia
terenowe i wiele innych.

specyficznych karbow i ksztattéw
— Mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen i wysokich temperatur

— Doskonata wytrzymatos¢ zmeczeniowa w warunkach obcigzenia

dynamicznego i uderzeniowego

— Wysoka odporno$¢ na zuzycie

— Nadaje sie do pracy hydrodynamiczne;j

— Nadaje sie do smarowania olejem i smarem

— Doskonata wydajnos¢ w warunkach ruchu oscylacyjnego

— Cienkoscienna konstrukcja umozliwia kompaktowy montaz

fozysk zapewniaja w ten sposéb dtugotrwate smarowanie
MIKROSEKCJA Z Z - o
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
x = Warstwa slizgowa OGOLNE
- " (uSn8.5Bi7Zn2 2
5, = s statyczne N/mm 300
i ‘4\/ . Maksymalne obciazenie, P T N/mm? e
—r
S5 TS M Min. °C -40
s, y N T Temperatura pracy Maks. ze smarem °C 150
\ \ - : Podtoze stalowe Maks. z olejem °C 250
SMAROWANIE OLEJEM
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 2,5
Na sucho Staba Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 28
Smarowanie olejem Dobra 5 : : Smar 0,05-0,12
Wspétczynnik tarcia, f Olej 0,04-0,12
Smarowanie smarem  Bardzo dobra
ZALECENIA
Smarowanie woda Staba
L . Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra Normalna pum <08
Smarowanie cieczami
. Staba
procesowym! Twardos¢ powierzchni watka Normalna > 200HB
P Dtuzsza zywotnosc > 350 HB

tOZYSKA Z METALU | BIMETALU

— Wagtebienia w powierzchni tozyska stanowig zbiornik smaru




- tozyska z metalu i bimetalu

5Y

BIMETALOWE £0ZYSKA SLIZGOWE DOSTEPNOSC
ZGODNE Z NORMA SAE 792 Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Podkfadki oporowe

WEASCIWOSCI

Na zamowienie: Tuleje walcowe i podktadki oporowe o
— Szczegodlne dobrze sprawdza sie przy duzych obciagzeniach z

niestandardowych wymiarach, ptytki slizgowe, niestandardowe
ruchem oscylacyjnym o niskiej czestotliwosci projekty fozysk

— Odpowiedni do pracy w trudnych warunkach

ZASTOSOWANIA

— Wysoka obciazalno$¢, bardzo dobra wytrzymatosé¢ zmeczeniowa
Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia, sitowniki

w wyzszych temperaturach . ) ) o .
hydrauliczne, sprzet rolniczy, pojazdy ciezarowe itp.

MIKROSEKCJA = 5 : o
: " WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
0 arstwa

slizgowa z

kieszonkami OGOLNE

smarnymi . 200
CuPb10Sn10 P statyczne N/mm

Kladasie w Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm? 140
przyblizeniu z

(u80% min. °C -40
Pb 10:A: Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
Sn10% maks. przy smarowaniu olejem °C 250
Podtoze stalowe

SMAROWANIE SMAREM

WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 2,5

Na sucho Staba Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm? x m/s 2,8

Smarowanie olejem Dobra z A A Ze smarowaniem 0,05-0,12
Wspotczynnik tarcia, f Smarowanie olejem 0,04-0.12

Smarowanie smarem  Bardzo dobra
ZALECENIA

Smarowanie woda Staba

L . Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pum <08

Smarowanie cieczami Staba

procesowymi Twardos¢ powierzchni Normalna HB > 200
watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

* Zaleznie od warunkéw pracy
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

5P

BIMETALOWE £0ZYSKA SLIZGOWE DOSTEPNOSC
ZGODNE Z NORMA SAE 794 Na zaméwienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, plytki $lizgowe,

niestandardowe projekty tozysk

WEASCIWOSCI

— Do uktadéw smarowanych z gtadka warstwa slizgowa

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,

— Odpowiedni do uktadow smarowanych olejem i smarem statym prowadnice slizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
hydrauliczne, urzadzenia pneumatyczne, urzadzenia medyczne,
maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

WEASCIWOSCI OZYSKA JEDNOSTKI WARTO0SC

Warstwa slizg
owe OGOLNE
CuPb265n2
skfada sie w L. statyczne N/mm? 250
przyblizeniu z Maksymalne obcigzenie, P dynam);czne N/mm? 120
u72%
Pb 26% min. °C -40
$n2% Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
; maks. przy smarowaniu olejem °C 250

13z

SMAROWANIE SMAREM

WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 2,5

Na sucho Staba Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 2,8

Smarowanie olejem Dobra z A A Ze smarowaniem 0,05-0,12
Wspotczynnik tarcia, f Smarowanie olejem 0,04-0.12

Smarowanie smarem Dobra
ZALECENIA

Smarowanie woda Staba

L . Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm <04

Smarowanie cieczami Staba

procesowymi Twardos¢ powierzchni Normalna HB > 200
watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

* Zaleznie od warunkéw pracy
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- tozyska z metalu i bimetalu

MBZ-B09

Q compliant

RoHS
£0ZYSKA BRAZOWE WYKONANE z DOSTEPNOSC
CuSn82 ZAGI’_EB'EN IAMI NA SMAR Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe

WEASCIWOSCI
Na zamowienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
— Materiatozyskowy wykonany z tasmy brazowej z kieszonkami tuleje kotnierzowe, ptytki $lizgowe, niestandardowe projekty tozysk
smarnymi

— Dobra odpornos¢ na zuzycie, odpowiedni do trudnych ZASTOSOWANIA
warunkoéw pracy Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
sitowniki hydrauliczne, urzadzenia pneumatyczne, urzadzenia

— Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i S
medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

niskich predkosciach
MIKROSEKCJA : < : :z
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
. statyczne N/mm? 120
o Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm? 40
o skladzie min. °C -40
Sn8 % Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
P<0,05% maks. przy smarowaniu olejem °C 250
Cureszta
SMAROWANIE SMAREM
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, V m/s 2,5
Na sucho Niezta Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?x m/s 2,8
Smarowanie olejem Dobra Wspotczynnik tarcia, f 0,06-0,15
Smarowanie smarem Dobra ZALECENIA
Smarowanie woda Niezta Chropowatos$é powierzchni watka, Ra pm <08
Smarowanie cieczami Niezta Twardos¢ powierzchni normalnie HB > 200
procesowymi watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350
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tOZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

LD®

Q compliant

RoHS

L0ZYSKA BRAZOWE WYKONANE Z DOSTEPNOSC
CuSn8 Z KIESZONKAMI SMARNYMI Na zaméwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,

niestandardowe projekty tozysk

WEASCIWOSCI

— Odporny na zuzycie materiat tozyskowy, wykonany z

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia, sitowniki
hydrauliczne, urzadzenia pneumatyczne, urzadzenia medyczne,
maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

perforowanej tasmy brazowej, do uktadéw smarowanych

— Lepsza wydajnos¢ niz MBZ-B09: wieksze zbiorniki smaru
wydtuzaja okres miedzy obstugowy, zanieczyszczenia i osady sa
spychane do perforacji, co zmniejsza zuzycie

— Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i

niskich predkosciach
MIKROSEKCJA > > 3 o
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
. statyczne N/mm? 120
o Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 20
o skladzie min. °C -40
Temperatura prac
Sn8 % P pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
P <0,05%
Cureszta SMAROWANIE SMAREM / OLEJEM
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 2,8
Na sucho Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,06-0,15
Smarowanie olejem Staba ZALECENIA
Smarowanie smarem Dobra Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <08
S R TeEE] Niezta Twardosé powierzchni normalnie HB > 200
Smarowanie cieczami Niezk watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350
procesowymi lezta
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- tozyska z metalu i bimetalu

LDD®

Q compliant

RoHS

LOZYSKA BRAZOWE WYKONANE Z DOSTEPNOSC
CuSn8 Z KIESZONKAMI SMARNYMI Na zaméwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,

niestandardowe projekty tozysk

WEASCIWOSCI

— Odporny na zuzycie materiat fozyskowy, wykonany z brazu ze

ZASTOSOWANIA

Zintegrowanym uszczelnieniem, do uktadéw smarowanych Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia, sitowniki
hydrauliczne, urzadzenia pneumatyczne, urzadzenia medyczne,

— Zintegrowany wargowy pierscien uszczelniajacy a zmniejsza luz maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

instalacyjny, chroni fozysko przed zanieczyszczeniem i wydtuza
okres uzytkowania po smarowaniu

— Odpowiedni do uzycia ze wszystkimi standardowymi smarami
statymi

— Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i
niskich predkosciach

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI L0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
. statyczne N/mm? 120
o Maksymalne obcigzenie, P dynamiczne N/mm2 20
o skladzie min. °C -40
Temperatura prac
Sn8 % P pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
P <0,05%
Cureszta SMAROWANIE SMAREM / OLEJEM
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, PV N/mm?2 x m/s 2,8
Na sucho Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,06-0,15
Smarowanie olejem Staba ZALECENIA
Smarowanie smarem Dobra Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <08
S R TeEE] Niezta Twardosé powierzchni normalnie HB > 200
Smarowanie cieczami Niezk watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350
procesowymi fezta
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tOZYSKA O DOSKONALYCH tozyska z

WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH - metalu i bimetalu

"800

L ]
L]
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GGB-DB®

-~

o
®
®
®

L]

L

L4

*

(:ompham

RoHS
LOZYSKA ODLEWANE Z BRAZU ZE DOSTEPNOSC
STARtYMI WKEADAMI SMARNYMI Na zaméwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki

oporowe, ptytki $lizgowe, fozyska czopdw skretnych, tozyska slizgowe

WEASCIWOSCI z potpanwia, osiowe i promieniowe pierscienie segmentowe,
samonastawne tozyska kuliste, specjalne ksztatty, niestandardowe
— Bezobstugowy materiat tozyskowy do zastosowan o wysokich . .
projekty tozysk
obcigzeniach
— Doskonata wydajnos¢ przy wysokich obcigzeniach i pracy ZASTOSOWANIA
okresowej Przemyst: Przemyst przybrzezny, urzadzenia podwodne,

budownictwo mostowe i lgdowe, urzadzenia stosowane w przemysle
hutniczym i stalowym, dZzwigi i przenosniki, urzadzenia stosowane w
gornictwie gtebinowym i odkrywkowym, maszyny budowlane i do
robét ziemnych itp.

— Dostepny réwniez ze wstawkami grafitowymi do stosowania w
temperaturze powyzej 250°C

MIKROSEKCJA

WEASCIWOSCI L0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
1 Warstwa ¢lizgowa

zfilmem OGOLNE

do dotarcia
2
Maksymalne obciazenie, P statyczne N/mm 200

Wstawki smaru dynamiczne ALl 100
| B staego Temperatura pracy ) min. :C =0
& 1?* P maks. przy smarowaniu smarem C 350
e g L NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, V m/s 0,5
Maksymalny wspotczynnik, PV N/mm?2x m/s 15
Na sucho Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,18
Smarowanie olejem Dobra ZALECENIA
Smarowanie smarem Dobra Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm 02-0,8
SRR Dbz Twardo$é powierzchni watka HB >200

Smarowanie cieczami

procesowymi Niezfa
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AKCESORIA - Zespoty tozysk

Obudowy fozysk
samonastawnych UN

Materiat obudowy: GGG40
Materiat elementu kulistego: 16MnCr5

OBUDOWA MOCOWANA tOZYSK Dostepny materiat odporny na korozje
SAMONASTAWNYCH DOSTEPNOSC

wrASawoscl Na zamoéwienie

— Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspétosiowosci ZASTOSOWANIA

— Moze by¢ stosowane jako tozysko kotnierzowe lub stojace, Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe, urzadzenia
odpowiednie do duzych obciagzen czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do fazowania, manipulatory,

tasmy przenos$nikéw (kota pasowe), maszyny drukarskie, urzadzenia
grzewcze i wentylacyjne, wyciagi, dzwigi, maszyny do przemystu
tekstylnego, konstrukcje maszyn specjalnych, maszyny piekarnicze,

— Samonastawnos¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obciagzen na tozysko

— Regulacjado +5° urzadzenia morskie
— Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

— W zaleznosci od wybranego typu obudowy, elementu sferycznego
i tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan, od prostych po
najbardziej wymagajace

— Roézne tozyska z zakresu produkgji firmy GGB pozwalaja na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan

WARTOSCI GRANICZNE OBCIAZENIA DLA SIt PROMIENIOWYCH

ROZMIAR 'DEN'_';LFL'I'E‘IATOR n::é:&.?ﬁ%ﬁ: m:a ngﬁilgﬁm [b::f leélsll{gf:::gzlﬁ]m
(OBUDOWA) (SRUBA) (SRUBA)
1 10-25 20000 10000 1000
2 28-40 30000 15000 1500
3 45-60 50000 25000 2500
4 65-80 90 000 45000 4500
5 85100 125 000 62500 6000

Przedstawione dane dla obudéw tozyskowych UNI zostaty okreslone dla $rub 12,9 (DIN EN 20898, cze$¢ 1), gdyz stabilnos¢ obudowy przekracza dopuszczalne obcigzenie srub
mocujacych.
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AKCESORIA - Zespoty tozysk

Obudowy fozysk
samonastawnych MIN N

Materiat obudowy: AIMgSi12
Materiat elementu kulistego: 9SMn28K

OBUDOWA MOCOWANA LOZYSK Jest mozliwe zastosowanie stali nierdzewnej i innych materiatéw
SAMONASTAWNYCH DOSTEPNOSC

wrASawoscl Na zamoéwienie

— Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspétosiowosci ZASTOSOWANIA

— Moze by¢ stosowane jako tozysko kotnierzowe lub stojace, Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe, urzadzenia
odpowiednie do duzych obciagzen czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do fazowania, manipulatory,

tasmy przenos$nikéw (kota pasowe), maszyny drukarskie, urzadzenia
grzewcze i wentylacyjne, wyciagi, dzwigi, maszyny do przemystu
tekstylnego, konstrukcje maszyn specjalnych, maszyny piekarnicze,

— Samonastawnos¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obciagzen na tozysko

— Regulacjado +5° urzadzenia morskie
— Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

— W zaleznosci od wybranego typu obudowy, elementu sferycznego
i tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan, od prostych po
najbardziej wymagajace

— Roézne tozyska z zakresu produkgji firmy GGB pozwalaja na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan

WARTOSCI GRANICZNE OBCIAZENIA DLA SIt PROMIENIOWYCH

MAKS. OBCIAZENIE MAKS. OBCIAZENIE MAKS. OBCIAZENIE
ROZMIAR 'DEN'_';LFL';ATOR PROMIENIOWE [N] PROMIENIOWE [N] SCINAJACE [N]
(OBUDOWA) (SRUBA) (SRUBA)
0 8-15 10000 5000 500

Obcigzenia dopuszczalne dla obudéw tozyskowych MINI zostaty zdefiniowane na podstawie stabilnosci obudowy lub wytrzymatosci srub mocujacych (6 mm $rednicy),
w zaleznosci od kierunku obciazenia.
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Obudowy tozysk
samonastawnych EXALIGN®

RoHS

STOJACA | KOLNIERZOWA OBUDOWA
£0ZYSK SAMONASTAWNYCH

WEASCIWOSCI

— Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspétosiowosci

— Moze by¢ stosowane jako fozysko kotnierzowe lub stojace,
odpowiednie do duzych obciazen

— Samonastawnos$¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obcigzen na tozysko

— Regulacjado +5°
— Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

— W zaleznosci od wybranego typu obudowy, elementu sferycznego
i fozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan, od prostych po
najbardziej wymagajace

— Rézne tozyska z zakresu produkgji firmy GGB pozwalaja na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan

WARTOSCI GRANICZN E OBCIAZENIA

DLA SIt PROMIENIOWYCH

2-0TWOROWA PODSTAWA £0ZYSKOWA

Materiat obudowy: Zeliwo
Materiat elementu kulistego: Zeliwo
Dostepne modele niekorodujace i odporne na korozje

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe, urzadzenia
czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do fazowania, manipulatory,
tasmy przenos$nikéw (kota pasowe), maszyny drukarskie, urzadzenia
grzewcze i wentylacyjne, wyciagi, dzwigi, maszyny do przemystu
tekstylnego, konstrukcje maszyn specjalnych, maszyny piekarnicze,
urzadzenia morskie

TYPPB TYPFL/DF 4-0TWOROWE /
2-0TWOROWE £02YSKO KOtNIERZOWE

ROZMIAR IDENTYFIKATOR TULEI

10-15
20-25
30
35-40
45
50
55-60
70-75
80-85
90-100

O 0 N & 1 »h W N =

Jry
o

MAX. OBCIAZENIE PROMIENIOWE (N)

MAX. OBCIAZENIE PROMIENIOWE (N)

4250 3750

7700 5900

9500 8000

17 000 11000
23 000 12 000
25000 14 500
30 000 16 000
38 000 17 000
45500 27 000
74500 30500
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Arkusz danych zastosowania fozyska

Wypetnij ponizszy formularz i udostepnij go swojemu inzynierowi sprzedazy.

DANE DO OBLICZENIA PROJEKTU £0ZYSKA

Zastosowanie:

0aG@GB

BY TIMKEN

Projekt/nr: llos¢:
|:| Obcigzenie state |:| Obciazenie rotacyjne |:| Ruch obrotowy |:| Ruch oscylacyjny |:| Ruch liniowy

WYMIARY [mm] PASOWANIA I TOLERANCJE TYP LOZYSKA
Srednica wewnetrzna D Watek D
o ) ’ [ ] Tuleja B
Srednica zewnetrzna Do Obudowa tozyska D | >

» o waicowa 777777777 Y
Dtugos¢ B ;
Srednica kotnierza D SRODOWISKO PRACY
Gruboé¢ kohierza Bq Temperatura otoczenia  Toms [°]
Gruboé¢ ¢cianki St Materiat obudowy tozyska

> R - A
Dtugos¢ plytki slizgowej L D Obudowa o dobrej wymianie ciepta
Szerokos$¢ plytki slizgowej w [] Lekki nacisk lub izolowana obudowa
Grubogé plytki glizgowej Ss o stabej wymianie ciepta [ Tuleja B

D Obudowa niemetaliczna o stabej kotnierzowa N '+Bf|
OBCIA2EN|E wymianie ciepta ﬂ
o D Praca naprzemiennie w wodzie i na sucho ]
O Obcigzenie statyczne
O Obciazenie dynamiczne SMAROWANIE -
o . O] =

Obciazenie osiowe F [N] [ ] Nasucho e o
Obcigzenie promieniowe F [N] D Smarowanie ciagle

RUCH

Predkosc¢ obrotowa N [1/min]
Predkos¢ V [m/s]
Dtugos¢ skoku Ls [mm]
Czestotliwos¢ skoku [1/min]
Cykl ¢ []
oscylacji

Czestotliwosc¢
< N,., [1/min]

|:| Nowy projekt

D Smarowanie cieczami procesowymi
D Tylko smarowanie poczatkowe
D Warunki hydrodynamiczne
Ciecz procesowa

Srodek smarny

Lepko$¢ dynamicznann[mpPas]

[] Podktadka
oporowa

DZIENNA LICZBA GODZIN PRACY
Praca ciggta

Praca okresowa

|:| Ptytka slizgowa

|:| Istniejacy projekt

|:| Czesdc specjalna (rysunek)

oscylacji Czas pracy
L Dni w roku
POWIERZCHNIA WSPOLPRACUJACA
Materiat OKRES UZYTKOWANIA
Twardos¢ HB/HRC Wymagany okres L [h]
Chropowatos¢ powierzchni Ra [pm] uzytkowania H
CUSTOMER INFORMATION
Company
Street
City / State / Province / Post Code
Telephone Fax
Name
Email Address Date

DATA SHEET

<




Informacje o produkcie

Te dokument ma na celu udostepnienie narzedzi do analizy lub informacji pomagajacych w wyborze produktu. Na efektywnos$¢ produktu wptywa
wiele czynnosci bedacych poza kontrolag GGB. Dlatego konieczne jest zatwierdzenie przystosowania i skutecznosci wszystkich produktéw
wybranych do danych zastosowan.

Produkty GGB sg sprzedawane zgodnie z warunkami sprzedazy i dostawy GGB, ktére obejmuja nasza ograniczong gwarancje i naprawe. Sg one
dostepne tutaj: https://www.ggbearings.com/en/terms-and-conditions mozna réwniez uzyskac ich kopie od przedstawiciela GGB.

Produkty sa przez caty czas doskonalone. GGB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w specyfikacjach lub poprawiania danych
technicznych bez wczesniejszego powiadomienia.

INFORMACJE 0 DOKUMENCIE

Wydanie 2025. To wydanie zastepuje wszystkie wczedniejsze wydania, ktére zostajg niniejszym uniewaznione.

Podjeto wszelkie mozliwe dziatania, aby zapewni¢ doktadnos¢ informacji w tym pismie, jednak GGB nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy lub
przeoczenia badz jakiekolwiek inne przyczyny.

BHP

GGB stosuje wszystkie normy oraz przepisy amerykanskie, europejskie i miedzynarodowe w odniesieniu do zawartosci otowiu. Opracowalismy
procesy wewnetrzne, monitorujace wszystkie zmiany istniejacych norm i przepiséw i wspoétpracujemy z klientami oraz dystrybutorami nad
zapewnieniem przestrzegania wszystkich wymogdw. Dotyczy to wytycznych RoHS i REACH. GGB dazy do funkcjonowania ze Swiadomoscia
ekologiczng i w sposdb bezpieczny. Stosujemy liczne najlepsze praktyki branzowe i dazymy do zachowania zgodnosci z réznymi akceptowanymi
normami miedzynarodowymi kontroli emisji i bezpieczerstwa w miejscu pracy, a nawet wprowadzania jeszcze bardziej rygorystycznych
standarddw.

Kazdy z naszych zaktadéw na Swiecie ma systemy zarzadzania, zgodne z przepisami jakosci IATF 16949, ISO 9001, ISO 14001 i ISO 45001. Nasze
certyfikaty dostepne sg tutaj: https://www.ggbearings.com/en/company/certificates.

Szczegdtowe wyjasnienia naszego przestrzegania dyrektyw REACH i RoHS mozna znalez¢ tutaj:
https://www.ggbearings.com/en/company/quality-and-environment.

OPARY POLIMEROWE

W temperaturach do 250°C politetrafluoroetylen (PTFE) wystepujacy w materiatach wktadek jest catkowicie obojetny i nawet w rzadkich
przypadkach wiercenia lub wykarczania tulei DP4, DP4-B, DP10 lub DP11 po montazu nie ma niebezpieczerstwa przy wierceniu lub szlifowaniu.

Jednak w wyzszych temperaturach moga powstawac niewielkie ilo$¢ oparéw trujacych, a ich bezposrednie wdychanie moze spowodowac
chorobe typu grypa, ktéra moze nie wystepowac przez kilka godzin, lecz ustapic¢ bez nastepstw w ciggu 24-48 godzin.

Takie opary moga pojawiac sie z czastek PTFE wystepujacych na koricu papierosa. Dlatego palenie jest zabronione w miejscach obrébki DP4, DP4-
B, DP10 lub DP11.

ZNAKI TOWAROWE

GGB®, DP4°, DP4-B, DU®, DU-B, DP10, DP11, DP31, DX®, DX®10, HI-EX®, DTS10°, DS, EP®, EP®12, EP®15, EP®22, EP°30, EP®43, EP®44, EP°63, EP®64,
EP®73, EP®79, FLASH-CLICK, KA Glacetal, Multilube, GAR-MAX®, GAR-FIL, HSG, MLG, HPM, HPMB®, HPF, GGB-MEGALIFE® XT, Multifil,

SBC z GAR-MAX®, SBC z HSG, GGB-CSM®, GGB-CBM®, GGB-BP25, GGB-FP20, GGB-SHB®, GGB-5016, AuGlide®, SY, SP, GGB-DB®, UNI, MINI z
EXALIGN® sa zarejestrowanymi znakami towarowymi, w zaleznosci od przypadku, GGB i jej spotek zaleznych.

TIMKENE® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy The Timken Company.

Wszelkie wykorzystywanie znakéw towarowych firmy GGB i jej spotek zaleznych bez wczesniejszego pisemnego zezwolenia whasciciela znaku
towarowego jest surowo wzbronione.

MBZ-B09, LD® i LDD® sg nazwami produktéw Wieland-Werke AG, Niemcy.

©2025 GGB. Wszelkie prawa zastrzezone.
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https://www.ggbearings.com/en/our-products/metal-and-bimetal-bearings/mbz-b09

Stronger. Together.

GGB Poland
Timken Polska Sp. Z o.o.
‘ , GGB Gen. Stefana Grota-Roweckiego 130
BY TIMKEN PL-41-200 Sosnowiec

Tel. +48 575 797 808

www.ggbearings.com

Order-No. 11717-PL PP100POL04-25PL

GGB is part of The Timken Company's portfolio of engineered bearings and industrial motion products.
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