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PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
AHIGHER QUALITY OF LIFE

GGB contribuie la crearea miscarii cu pierderi minime prin frecare cu ajutorul lagarelor de alunecare si tehnologiile de inginerie
a suprafetelor. Cu ajutorul facilitatilor de cercetare si proiectare, testare si productie din Statele Unite, Germania, Franta, Brazilia,
Slovacia si China, GGB colaboreaza cu clientjii sdi din lumea intreaga in domeniul solutiilor de proiectare tribologica care sunt
eficiente si sustenabile ecologic. Inginerii GGB aduc expertiza si pasiunea lor pentru tribologie intr-o multitudine de industrii
incluzand industria auto, cea aerospatiald si industria manufacturiera. Pentru a afla mai multe despre tribologia pentru ingineria
suprafetelor marca GGB vizitati www.ggbearings.com.

Produsele noastre sunt utilizate in zeci de mii de aplicatii critice in fiecare zi pe planeta. Urmarim intotdeauna sa le oferim clientilor
solutii superioare, de inalta calitate, indiferent de cererile impuse. De la vehicule spatiale pana la masini de golf si practic orice
altceva, noi oferim cea mai cuprinzatoare gama de solutii de lagare fara intretinere, de inalta performanta, pentru cele mai diverse
aplicatii:
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https://www.ggbearings.com/en/your-market/aerospace
https://www.ggbearings.com/en/your-market/agriculture
https://www.ggbearings.com/en/your-market/automotive
https://www.ggbearings.com/en/your-market/recreational
https://www.ggbearings.com/en/your-market/railway
https://www.ggbearings.com/en/your-market/railway
https://www.ggbearings.com/en/your-market/construction
https://www.ggbearings.com/en/your-market/mining
https://www.ggbearings.com/en/your-market/oil-gas
https://www.ggbearings.com/en/your-market/energy
https://www.ggbearings.com/en/your-market/fluid-power
https://www.ggbearings.com/en/your-market/e-mobility
https://www.ggbearings.com/en/your-market/primary-metals
https://www.ggbearings.com/en/your-market/industrial
https://www.ggbearings.com/en/your-market/medical

Avantajul GGB

COSTURI DE SISTEM REDUSE

Lagarele GGB reduc costurile impuse de ax, eliminand
necesitatea ranforsarii si prelucrarii traseelor de ungere.
Structura lor compactg, dintr-o bucata, ofera economii de
spatiu si greutate si simplifica asamblarea.

=

Coeficientji redusi de frecare elimina necesitatea lubrifierii si
asigurd totodata o functionare uniforma, reducand uzura si
prelungind durata de viatd. Reducerea frecarii elimina si
efectele de frecare statica in timpul pornirii.

FRECARE REDUSA, )
REZISTENTA CRESCUTA LA UZURA

X) NU NECESITA iNTRETINERE

Lagarele GGB dispun de autoungere, fiind ideale pentru aplicatji
care necesita o durata de viata prelungita a lagarului fara
intretinere continua, precum si conditii de functionare cu
ungere inadecvata sau absenta.

oGaGGB

¥.) ECOLOGICE

Lagarele GGB fara ungere si fara plumb respecta reglementari
de mediu din ce in ce mai stricte, precum directiva EU RoHS
care limiteaza utilizarea substantelor periculoase in anumite
tipuri de echipamente electrice si electronice.

oz0) ASISTENTAA CLIENTI

Platforma de productie flexibild si vasta retea de furnizori de la
GGB asiguréa timpi de productie redusi si livréri la timp. n plus,
oferim proiectarea locala a aplicatjilor si asistenta tehnica.

Cele mai Tnalte
standarde de calitate

Fabricile noastre de talie mondiala din SUA, Brazilia, China,
Germania, Franta si Slovacia detin certificate de calitate si
excelenta conform ISO 9001, IATF 16949, ISO 14007 si

ISO 45001. Ele ne permit accesul la cele mai bune practici din
domeniu, dar si alinierea sistemului nostru de management
la standarde globale.

Pentru o listd completa a certificatelor noastre,
vizitati-ne site-ul:
https:/www.ggbearings.com/en/company/certificates

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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DE CE ESTE TRIBOLOGIA IMPORTANTA

Tribologia la GGB

PRIN REALIZAREA DE PROGRESE iN DOMENIUL TRIBOLOGIEI, PUTEM:

= Reduce/controla frecarea, reduce uzura, creste durata de viatd si durabilitatea -
Reduce costurile de functionare totale

— Reduce pierderile de energie - Face lumea noastra mai ecologica

= Reduce fenomenul de stick-slip (alunecare cu intermitente), imbunatateste precizia
si reduce zgomotul - Protejeaza persoanele, imbunatateste confortul si calitatea vietii

GGBEARINGS.COM




GAMA DE PRODUSE

Prezentare generald a acoperirilor de protectie,

materialelor de lagar sia produselor pentru accesorii

ACOPERIRI DE PROTECTIE TRIBOLOGICE

DENUMIRE MATERIAL ACOPERIRI DE PROTECTIE POLIMERICE CONDITII DE FUNCTIONARE PAGINA
Taboshield'Ts225 0o pesa centulut caroii reduse pans a medi 8
Tiboshielg Tsgs1  ALCPerIE e protete ot o e
LAGARE TRIBOLOGICE

DENUMIRE MATERIAL MATERIALE METAL-POLIMER CONDITII DE FUNCTIONARE PAGINA
DP4® Otel + bronz poros sinterizat + PTFE + aditivi autoungere, intretinere redusa 10
DP4-B Bronz + bronz poros sinterizat + PTFE + aditivi autoungere, rezistent la coroziune 11
bue Otel + bronz poros sinterizat + PTFE + Pb autoungere 12
DU-B Bronz + bronz poros sinterizat + PTFE + Pb autoungere, rezistent la coroziune 13
DP10 Otel + bronz poros sinterizat + PTFE + lubrifianti solizi autoungere, intretinere redusa 14
DP11 Otel + bronz poros sinterizat + PTFE + lubrifianti solizi + aditivi autoungere, intretinere redusa s
DP31 Otel + bronz poros sinterizat + PTFE + fluoropolimer + aditivi intretinere redusa 16
DX® Otel + bronz poros sinterizat + POM cu alveole de ungere intretinere redusa 17
DX®10 ptel + bronz poros sinteri%a} + polimer de intretinere redusa 18

inalta tehnologie cu sau fara alveole de ungere

HI-EX® Otel + bronz poros sinterizat + PEEK + PTFE + aditivi intretinere redusa 19
DTS10® Otel + bronz poros sinterizat + PTFE + aditivi intretinere redusa, prelucrabil 20
DS Otel + bronz poros sinterizat + POM modificat autoungere, intretinere redusa 21

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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GAMA DE PRODUSE

Prezentare generald a acoperirilor de protectie,
materialelor de lagar sia produselor pentru accesorii

DENUMIRE MATERIAL MATERIALE POLIMER SOLID CONDITII DE FUNCTIONARE PAGINA
EP® PA6.6T + lubrifiant solid + aditivi autoungere 22
EP®12 POM + lubrifiant solid autoungere 23
EP®15 POM + lubrifiant solid autoungere 24
EP®22 PBT + lubrifiant solid autoungere 25)
EP®30 PA 6.6 + AF + lubrifiant solid autoungere 26
EP®43 PPS + lubrifiant solid + aditivi autoungere 27
EP®44 PPS + |ubrifiant solid + aditivi autoungere 28
EP®63 PEEK + lubrifiant solid + aditivi autoungere 39
EP®64 PEEK + lubrifiant solid + aditivi autoungere 30
EP®73 PAI + lubrifiant solid + aditivi autoungere 31
EP®79 PAI + lubrifiant solid + aditivi autoungere 32
KA Glacetal POM autoungere, intretinere redusa 33
Multilube POM + lubrifiant solid + aditivi autoungere 34

PTFE infasurat continuu si fibre foarte rezistente etansate cu un strat antifrictiune
GAR-MAX® din rasina epoxidica lubrifiat intern, rezistent la temperaturi inalte + fibra de sticla autoungere 35
impregnata continuu etansata cu rasina epoxidica rezistenta la temperaturi inalte

Banda antifrictiune PTFE umpluta cu material brevetat + fibra de sticla infasurata

GAR-FIL continuu etansata cu rasina epoxidica rezistenta la temperaturi inalte

autoungere 36
Fibre de PTFE infasurate continuu si fibre foarte rezistente etansate cu un strat anti-

HSG frictiune din rasina epoxidica lubrifiat intern, rezistent la temperaturi inalte + fibra de autoungere 37
sticla impregnata continuu etansata cu rasina epoxidica rezistenta la temperaturi inalte

Fibre de PTFE infasurate continuu si fibre foarte rezistente etansate cu un strat anti-
MLG frictiune din rasind epoxidica lubrifiat intern, rezistent la temperaturi inalte + fibra de autoungere 38
sticla impregnata continuu etansata cu rasina epoxidica rezistenta la temperaturi inalte

Fibre de PTFE infasurate continuu si fibre foarte rezistente etansate cu un strat anti-
HPM frictiune din rdsina epoxidica lubrifiat intern, rezistent la temperaturi inalte + fibrd de autoungere 39
sticld impregnatd continuu etansata cu rasina epoxidica rezistenta la temperaturi inalte

Fibre de PTFE infasurate continuu prelucrabil si fibre foarte rezistente etansate cu un
HPMB® strat antifrictiune din rdsind epoxidica lubrifiat intern, rezistent la temperaturi inalte + autoungere 40
fibra de sticla rulata continuu etansata cu rasina epoxidica rezistenta la temperaturi inalte

HPF Banda antifrictiune PTFE umpluta cu material brevetat autoungere 41
+ laminat din fibra rulat continuu, impregnat si tratat cu rasina epoxidica g

GGB- Banda antifrictiune PTFE umpluta cu material brevetat pe ambele parti

MEGALIFE®XT + strat infasurat continuu de fibra de sticla filamentara impregnata cu autoungere 42
rdsind epoxidica rezistentd la temperaturi inalte

Multifil PTFE + sistem de aditivare brevetat autoungere 43

SBC cu Materialul compozit din lagare SBC cu etansare este etansat cu GAR-MAX pentru a

GAR-MAX® exclude posibilitatea de contaminare. SBC este disponibil optional cu o carcasa exterioara  autoungere, intretinere redusa 44
din otel

SBC cu HSG Materialul compozit din lagare SBC cu etansare este etansat cu HSG pentru a exclude autoungere, intretinere redusé 45

posibilitatea de contaminare. SBC este disponibil optional cu o carcasa exterioara din otel

6 GGBEARINGS.COM



DENUMIRE MATERIAL  METALICE $I BIMETALICE CONDITII DE FUNCTIONARE PAGINA

GGB-CSM® Material antifrictiune monometalic obtinut prin metalurgia pulberilor

(pe baza de bronz, nichel sau fier) + lubrifiant cu grafit solid, MoS, autoungere 46

Material antifrictiune bimetalic cu pereti subtiri obtinut prin metalurgia
GGB-CBM® pulberilor din otel inox, otel carbon sau bronz cu suport pe baza de bronz): autoungere 47
+ lubrifiant cu grafit solid

GGB-BP25 Bronz sinterizat impregnat cu ulei, similar cu SINT A 50, grup de impregnare 1 autoungere 48
GGB-FP20 Fier sinterizat impregnat cu ulei, similar cu SINT A 10, grup de impregnare 1 autoungere 49
GGB-S016 Fier sinterizat impregnat cu ulei autoungere 50
GGB-SHB® Lagdre de alunecare din fier sinterizat impregnate cu ulei ungere conventionala 51
AuGlide® Suport de otel si acoperire cu bronz fara plumb intretinere redusa 52
SY Suport de otel, acoperire cu bronz cu plumb + CuPb10Sn10 intretinere redusa 58
SP Suport de otel, acoperire cu bronz cu plumb + CuPb26Sn2 intretinere redusa 54
MBZ-B09 Material antifrictiune monometalic CuSn8 autoungere 55
LD® Material antifrictiune monometalic CuSn8 autoungere 56
LDD® Material antifrictiune monometalic CuSn8 autoungere 57
GGB-DB® Material antifrictiune uscat: bronz turnat + insertii lubrifiant solid autoungere 58

PRODUSE AUXILIARE

DENUMIRE MATERIAL  ANSAMBLURI LAGARE PAGINA
UNI Lagar in carcasa cu autoaliniere 59
MINI Lagar in carcasa cu autoaliniere 60
EXALIGN® Lagar in carcasa cu autoaliniere 61
INFORMATII SUPLIMENTARE PAGINA
Fisa tehnica 62
Informatii produs / Fabricatie 63

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 7
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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ACOPERIRI DE PROTECTIE TRIBOLOGICE - Acoperiri de protectie polimerice

TriboShield®1S225

ACOPERIRE DE PROTECTIE
NANOSTRUCTURATA PENTRU
SACINI REDUSE PANA LA MEDII

TS225 are la baza un polimer termorigid nanostructurat,
conceput pentru frecare redusa si rezistentd inalta la uzura

in conditii de sarcini reduse pana la medii, in conditii de
functionare uscata sau cu ungere.

TS225 face parte din gama standard de produse TriboShield®.

CARACTERISTICI UNICE
= Frecare excelenta la viteze mari de alunecare

= Rezistenta foarte buna la frecare in conditii de functionare cu
ungere

= Poate fi aplicat pe substraturi termosensibile

= Duritate inaltd a suprafetei

PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
GENERAL

Culoare Negru
Temperatura de functionare continua max. °C/°F  120/248
Temperatura de varf pe termen scurt max. °C/°F 130/ 266
Coeficientul de frecare, interval tipic* 0,04-0,25
Este conform cerintelor privind contactul Nu

cu produsele alimentare**

* [ functie de presiunea de contact, viteza de alunecare si geometria de contact.

** Conditia dvs. specifica de contact cu produsele alimentare poate necesita o
aprobare suplimentara. Pentru mai multe informatii, contactati reprezentantul
dvs. GGB.

GAMA STANDARD
DE ACOPERIRI DE PROTECTIE

® PERFORMANTA

COMPLEXITATE

® LA PRELUCRARE

® COST

AVANTAJE OFERITE DE
ACOPERIREA DE PROTECTIE

— Design mai compact 185°F

= Asamblare sistem mai putin complex
= Greutate mai mica

= Durabilitate sporita a suprafetei

ACOPERIRI DE PROTECTIE POLIMERICE

e

DISPONIBILITATE

Acoperirile de protectie TriboShield se aplica direct pe piesa
clientului. Adecvat pentru geometrii complexe si o gama larga
de substraturi, de ex. otel, otel inoxidabil, Al, Ti, Mg etc. Poate
fi folosit la ambele suprafete care interactioneaza si care sunt
in miscare relativa

APLICATII TIPICE
= Mantale de piston pentru motoare cu combustie interna

= Gradina si unelte de bricolaj

iMBUN[\TﬁIIRE TRIBOMATE® DISPONIBILA
Da

(Gamé standard de produse TriboShield”

GAMA DE PRODUSE

* TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

¢ TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161




TriboShield®TSb51

ACOPERIRE DE PROTECTIE DE INALTA
PERFORMANTA LA FRECARE REDUSA

TS651 are la baza termoplastice de inalta performanta, special
concepute pentru frecare redusa constanta pentru sarcini reduse
pana la moderat-ridicate, in conditii de functionare uscata sau cu
ungere. Foarte adecvat pentru aplicatii de nalta frecventa/joasa
amplitudine (HFLA), in special in conditii de functionare uscata.
TS6571 face parte din gama standard de produse TriboShield®.

CARACTERISTICI UNICE
= Performanta excelentd in mediu uscat
= Performanta buna in mediu lubrifiat

= Caracteristica foarte redusa a fenomenului de stick-slip
(alunecare cu intermitente)

= Rezistenta excelenta la uzura in conditii de sarcind pana la
ridicat-moderate

PRUPRIETR‘[I LAGAR UNIT[\]’I VALOARE
GENERAL

Culoare Maro inchis
Temperatura de functionare continua max. °C/°F 260/ 500
Temperatura de varf pe termen scurt max. °C/°F 280/ 536
Coeficientul de frecare, interval tipic* 0,06-0,30
Este conform cerintelor privind contactul Nu

cu produsele alimentare**

* [ functie de presiunea de contact, viteza de alunecare si geometria de contact.

** Conditia dvs. specificd de contact cu produsele alimentare poate necesita o
aprobare suplimentara. Pentru mai multe informatii, contactati reprezentantul
dvs. GGB.

GAMA STANDARD
DE ACOPERIRI DE PROTECTIE

® PERFORMANTA

s COMPLEXITATE
LA PRELUCRARE

® COST

AVANTAJE OFERITE DE

ACOPERIREA DE PROTECTIE
— Design mai compact 185°F
= Asamblare sistem mai putin complex

= Greutate mai mica

= Durabilitate sporita a suprafetei

DISPONIBILITATE

Acoperirile de protectie TriboShield se aplica direct pe piesa
clientului. Adecvat pentru geometrii complexe si o gama larga
de substraturi, de ex. otel, otel inoxidabil, Al, Ti, Mg etc. Poate
fi folosit la ambele suprafete care interactioneaza si care sunt
in miscare relativa

APLICATII TIPICE

= Armaturi cu solenoid

= Mecanisme scaun, lonjeroane si amortizoare...
= Compresoare si pompe cu pistonase radiale

= Pompe si motoare hidraulice

iMBUNI\TﬁIIRE TRIBOMATE® DISPONIBILA
Da

(Gamé standard de produse TriboShield”

GAMA DE PRODUSE

* TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

¢ TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale metal-polimer

JP4®

Q compliant

RoHS

LAGARE DE ALUNECARE DIN MATERIAL
ANTIFRICTIUNE METAL-POLIMER

CARACTERISTICI

= Performante bune la uzura si frecare redusa intr-o gama larga
de sarcini, turatii si temperaturi in conditii de functionare uscata

= Performante foarte bune in aplicatii cu ungere

= Performante bune in aplicatji cu ungere

= Adecvate pentru miscari liniare, oscilante si de rotatie

= Material fara plumb conform cu specificatiile ELV, DEEE, si RoHS

= Aprobat conform standardului DIN EN 1797: 2002-02 si ISO
21010: 2004-04 (Vase criogenice — compatibilitate
gaze/materiale) pentru conducte, valve, fitinguri si alte
componente in oxigen gazos si lichid pana la temperatura
maxima de 60°C si o presiune a oxigenului de 25 bari.
Contactati GGB pentru alte detalii.

MICROSECTIUNE _ )
PROPRIETATI LAGAR
Strat antifrictiune
din PTFE + aditivi GENERAL
Bronz L e
poros sinterizat Sarcina maxima, p
Temperatura de functionare
Strat S‘“pm Coeficient de
din ofe dilatatie termica liniara
A USCAT
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE
) Viteza de alunecare maxima, U
Uscat Bine
Ungere cu ulei Foarte bine Factor pU maxim
U ) Coeficient de frecare f
ngere cu unsoare Bine

UNGERE CU ULEI

Ungere cu apa Satisfacator

Ungere cu lichid de proces Bine

Factor pU maxim
Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE
DP4-B

Ungere cu apa

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei
axului

Viteza de alunecare maxima, U

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice —Bucse cu guler — Saibe cu guler

— Placi glisiere — Saibe de presiune

Disponibile la comanda: Forme standard cu dimensiuni speciale,
semilagare, forme speciale obtinute prin stantare sau ambutisare
adanca, lagare cu canale de pozitionare, orificii de ungere si
canale de ungere prelucrate/stantate, modele de lagare adaptate
la nevoile clientului

APLICATHI

Domeniul auto: Sisteme de franare, ambreiaje, cutii de viteze
si transmisii, balamale de portierd, capotd, portbagaj, acoperis
decapotabil, pedale; pompe: cu piston axial, piston radial, cu
angrenaje si supape; mecanisme scaun, sisteme directie,
lonjeroane si amortizoare, sisteme stergatoare etc.

Industrial: Industria aerospatiald, echipament agricol, echipament
de constructji, alimente si bauturi, echipamente de manipulare a
materialelor, masini de profilare: metal, plastic si cauciuc; birotica,
echipament medical si stiintific, echipament pentru ambalare,
cilindri pneumatici si hidraulici, pompe si motoare, cdi ferate si
tramvaie, utilaj textil, supape etc.

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 250
Dinamica N/mm? 140
Min °C -200
Max °C 280
Paralel fatd de suprafata 10%/K 11
Normal fata de suprafata 10/K 30
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 50
N/mm?2 x m/s 10,0
0,02-0,08
Uscat um 0,3-0,5
Cu ungere um <0,05-0,4*
Se accepta si nedurificat, HB >200

durata de viata a lagarului imbunatatita

* [n functie de conditiile de functionare

10 | MATERIALE METAL-POLIMER



JP4-8

Q compliant

RoHS

LAGARE DE ALUNECARE METAL-POLIMER DIN
BRONZ CU STRAT ANTIFRICTIUNE DIN PTFE

CARACTERISTICI

= Performante bune la uzura si frecare redusa intr-o gama larga
de sarcini, turatji si temperaturi in conditii de functionare uscata

= Performante foarte bune in aplicatjii cu ungere cu ulei
= Performante bune in aplicatji cu ungere cu unsoare
= Adecvate pentru miscari liniare, oscilante si de rotatie

= Suportul de bronz ofera o rezistenta imbunatatita la coroziune
in medii umede/saline

= Material fara plumb conform cu specificatjile ELV, DEEE, si RoHS

MICROSECTIUNE

Strat antifrictiune
din PTFE + aditivi
, Bronz

PROPRIETATI LAGAR

GENERAL

Sarcina maxima, p

‘ q prrossiteret Temperatura de functionare
Strat suport Coeficient de
L finbron dilatatie termica liniara

USCAT

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Viteza de alunecare maxima, U

Uscat Bine
Ungere cu ulei Foarte bine Factor pU maxim
U ) Coeficient de frecare f
ngere cu unsoare Bine
Ungere cu apa Bine UNGERE CU ULEI
Ungere cu lichid de proces Bine Viteza de alunecare maxima, U

Factor pU maxim
Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei

axului durata de viata a lagarului imbunéatatita

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmétoarele forme:

—Bucse cilindrice —Bucse cu guler

— Placi glisiere

Disponibile la comanda: Forme standard cu dimensiuni speciale,
saibe de presiune, saibe de presiune cu guler, semilagdre, forme
speciale obtinute prin stantare sau ambutisare adanca, lagare cu
canale de pozitionare, orificii de ungere si canale prelucrate/stantate

APLICATHI

Industrial: Industria aerospatiald, echipament agricol, echipament
de constructji, echipament de manipulare a materialelor, masini de
profilare: metal, plastic si cauciuc; biroticd, echipament medical si
stiintific, masini de ambalat, cilindri pneumatici si hidraulici, pompe
si motoare, cdi ferate si tramvaie, utilaj textil, supape etc.

Altele: Constructii civile, echipament maritim si offshore, alte
aplicatii pentru mediile maritime si exterioare etc.

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 140
Dinamica N/mm?2 140
Min °C -200
Max °C 280
Paralel fata de suprafata 10¢/K 18
Normal fata de suprafata 10%/K 36
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm? x m/s 10,0
0,02-0,08
Uscat pum 0)3= 03
Cu ungere um <0,05-0,4*
Se accepta si nedurificat, HB >200

* [n functie de conditiile de functionare

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 'I 'I
A HIGHER QUALITY OF LIFE



LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale metal-polimer

pu®

LAGARE DE ALUNECARE DIN MATERIAL
ANTIFRICTIUNE METAL-POLIMER

CARACTERISTICI

= Performante bune la uzura si frecare redusa intr-o gama larga
de sarcini, turatji si temperaturi in conditii de functionare uscata

= Performante foarte bune in aplicatjii cu ungere cu ulei
= Performante bune in aplicatjii cu ungere cu unsoare
= Adecvate pentru miscadri liniare, oscilante si de rotatie

= Suportul de bronz ofera o rezistentd imbunatatita la coroziune
in medii umede/saline

= Material fard plumb conform cu specificatiile ELV, DEEE, si RoHS

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice —Bucse cu guler — Saibe cu guler

— Placi glisiere — Saibe de presiune

Disponibile la comanda: Forme standard in dimensiuni speciale,
semilagare, forme speciale obtinute prin stantare sau ambutisare
adanca, modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATHI

Industrial: Industria aerospatiald, echipament agricol, echipament
de constructji, alimente si bauturi, echipament de manipulare a
materialelor, masini de profilare: metal, plastic si cauciuc; birotica,
echipament medical si stiintific, echipamente pentru ambalare,
cilindri pneumatici si hidraulici, pompe si motoare, cai ferate si
tramvaie, utilaj textil, supape etc.

MICROSECTIUNE , L )
1 PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune
din PTFE + aditivi GENERAL
Bronz e Statica N/mm? 250
poros sinterizat Sarcina maxima, p Dinamic3 N/mm?2 140
. Min °C -200
Temperatura de functionare Max ¢ 280
Strat suport Coeficient de Paralel fatd de suprafata 10%/K 11
din bronz dilatatie termica liniara Normal fata de suprafata 106/K 30
A USCAT
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE
Uscat Bine Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Ungere cu ulei Foarte bine Factor pU maxim N/mm?x m/s 1.8
U ) Coeficient de frecare f 0,02 - 0,25*%
ngere cu unsoare Bine
Ungere cu apa Bine UNGERE CU ULEI
Ungere cu lichid de proces Bine Viteza de alunecare maxima, U m/s 50
Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 5,0
PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE Coeficient de frecare f 0,02-0,12
Uscat DP4 / DP11 RECOMANDARI
Ungere cu ulei DP4 / DP31 Rugozitatea suprafetei axului, Ra Uscat pm 0,3-0,5
Cu ungere um <0,05-0,4*
Ungere cu unsoare DP4 /DX
. Duritatea suprafetei Se accepta si nedurificat,
Ungere cu apa DP4-B axului durat& de viata a lagarului imbuné&tatita HB >200
Ungere cu lichid DP4 / DP31 * [n functie de conditiile de functionare

de proces
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JU-B

LAGARE DE ALUNECARE METAL-POLIMER DIN  DISPONIBILITATE
BRONZ CU STRAT ANTIFRICTIUNE DIN PTFE Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

CARACTERISTICI — Bucse cilindrice —Bucse cu guler

. o . . — Placi glisiere
= Performante bune la uzura si frecare redusa intr-o gama larga

de sarcini, turatii si temperaturi in conditii de functionare uscata Disponibile la comanda: Forme standard in dimensiuni speciale,
saibe de presiune, saibe de presiune cu guler, semilagare, forme
speciale obtinute prin stantare sau ambutisare adanca, modele de
= Adecvate pentru miscadri liniare, oscilante si de rotatie lagare adaptate la nevoile clientului

= Adecvate pentru aplicatii cu ungere

= Suportul de bronz oferd o rezistenta imbunatatita la coroziune APLICATII

in medii umede/saline . ) ] ] _
Industrial: Industria aerospatiald, echipament agricol,

— Aprobat conform standardului EN1337-2 pentru lagare echipamente de constructji, echipamente de manipulare a
structurale pentru constructii civile materialelor, masini de profilare: metal, plastic si cauciuc; birotic3,
echipament medical si stiintific, echipamente pentru ambalare,
cilindri pneumatici si hidraulici, pompe si motoare, céi ferate si
tramvaie, utilaj textil, supape etc.

Altele: Echipament maritim si offshore, alte aplicatii in mediile
maritime si mediul ambiant etc.

MICROSECTIUNE , L )
I PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune
din PTFE + plumb GENERAL
Bronz Sarcin A Statica N/mm? 140
poros sinterizat iclaunaximaiy Dinamica N/mm?2 140
. Min °C -200
! Temperatura de functionare Max °c 280
Strat suport Coeficient de Paralel fatd de suprafata 10¢/K 18
| din otel dilatatie termica liniara Normal fata de suprafata 106/K 36
R USCAT
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE
) Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Uscat Foarte bine
T e Bine Factor pU maxim N/mm? x m/s 1,8
U P Coeficient de frecare f 0,02 - 0,25*
ngere cu unsoare Satisfacator
Ungere cu apa Bine UNGERE CU ULEI
Ungere cu lichid Viteza de alunecare maxima, U m/s 50
d Satisfacator
e proces Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 5,0
Coeficient de frecare f 0,02-0,12
PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE RECOMANDARI
Uscat DP4-B
. . . Uscat pm 0,3-0,5
Ungere cu ulei DP4-B bl i el s L Cu ungere um <0,05-0,4*
Ungere cu unsoare DP4-B Duritatea suprafetei Se accepta si nedurificat, HB >200
. axului durata de viata a lagarului imbunéatatita
Ungere cu apa DP4-B

. * [n functie de conditiile de functionare
Ungere cu lichid de proces  DP4-B

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 'I 3
A HIGHER QUALITY OF LIFE



LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale metal-polimer

JP10

2 o '\A ' ‘s__‘
Q compliant O

RoHS

LAGARE DE ALUNECARE DIN MATERIAL DISPONIBILITATE
ANTIFRITCTIUNE METAL-POLIMER

Disponibile la comanda: Forme standard cu dimensiuni speciale,
semilagdre, forme speciale obtinute prin stantare sau ambutisare

CARACTERISTICI adancag, lagdre cu fante de dispunere, orificii de ungere si canale
— Performante bune la uzura i frecare redusa intr-o gamé larga prelucrate/stantate, modele de lagdre adaptate la nevoile clientului
de sarcini, turatii si temperaturi in conditii de functionare uscata APUCA'[“

= Performante foarte bune in aplicatii cu ungere, cu ulei, mai ales

: N o Domeniul auto: Sisteme de franare, ambreiaje, balamale - usa,
in aplicatiile cu ungere limitata

capota, portbagaj, pavilion escamotabil, pedale; pompe - cu
= Adecvate pentru miscadri liniare, oscilante si de rotatie pistonase axiale, cu pistonase radiale, cu roti dintate, supape,
mecanisme scaun, sisteme directie, lonjeroane si amortizoare,

= Material fara plumb conform cu specificatiile ELV, DEEE, si RoHS . ,
stergatoare de parbriz etc.

Industrial: Echipament agricol, compresoare - tip scroll si cu
piston, echipament de constructii, industria alimentara si a
bauturilor, echipamente de manipulare a materialelor, masini de
profilare: metal, plastic si cauciuc; birotica, echipament medical
si stiintific, echipamente pentru ambalare, cilindri pneumatici si
hidraulici, pompe si motoare, cai ferate si tramvaie, utilaj textil,

supape etc.
MICROSECTIUNE , L )
I PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune
din PTFE + GENERAL
[ubrifiant solid
Sarcina A Statica N/mm? 250
Bronz CLCIE EPANE, [ Dinamica N/mm?2 140
poros sinterizat .
. Min °C -200
Temperatura de functionare Max °c 280
Strat suport Coeficient de Paralel fatd de suprafata 10%/K 11
din otel dilatatie termica liniara Normal fata de suprafata 106/K 30
A USCAT
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE
) Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Uscat Bine
T e Bine Factor pU maxim N/mm? x m/s 1,0
U P Coeficient de frecare f 0,03-0,25*%
ngere cu unsoare Satisfacator
Ungere cu apa Nerecomandat UNGERE CU ULEI
Ungere cu lichid Viteza de alunecare maxima, U m/s 50
d Satisfacator
e proces Factor pU maxim N/mm? x m/s 10,0
Coeficient de frecare f 0,02-0,08
PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE RECOMANDARI
Ungere cu unsoare DP4 /DX
. . . Uscat pm 0,3-0,5
Ungere cu apa DP4-B UEEA RS e EE I, Cu ungere um <0,05-0,4*
Ungere cu lichid Duritatea suprafetei Se accepta si nedurificat,
de proces bP4/DP31 axului durata de viata a lagarului imbunéatatita HB >200

* [n functie de conditiile de functionare
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JP11

LAGARE DE ALUNECARE DIN MATERIAL
ANTIFRICTIUNE METAL-POLIMER

CARACTERISTICI

= Performante bune la uzura si frecare redusa intr-o gama larga
de sarcini, turatji si temperaturi in conditii de functionare uscata

= Deosebit de adecvate pentru aplicatii uscate cu frecventd mare
si miscari oscilatorii cu amplitudine redusa

= Adecvate pentru miscadri liniare, oscilante si de rotatie

= Material fara plumb conform cu specificatiile ELV, DEEE, si RoHS

MICROSECTIUNE

Strat antifrictiune
din PTFE

+ lubrifiant solid
+aditiv

Bronz
poros sinterizat
Strat suport
din otel
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE
Uscat Foarte bine
Ungere cu ulei Bine

Ungere cu unsoare Satisfacator

Ungere cu apa Nerecomandat

Ungere cu lichid
de proces

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Satisfacator

Ungere cu unsoare DP4 /DX
Ungere cu apa DP4-B
Ungere cu lichid DP4/ DP31

de proces

Q compliant

RoHS

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, bucse cu guler, saibe de

presiune, saibe de presiune cu guler, placi glisiere, semilagare,
forme speciale obtinute prin stantare sau ambutisare adancg,

APLICATII

PROPRIETATI LAGAR
GENERAL
RThE - Statica
arcina maxima, p Dinamica
Temperatura de functionare Min
Max

Paralel fata de suprafata
Normal fata de suprafata

Coeficient de
dilatatie termica liniara

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U
Factor pU maxim

Coeficient de frecare f
UNGERE CU ULEI

Viteza de alunecare maxima, U
Factor pU maxim

Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Uscat

Rugozitatea suprafetei axului, Ra G

Duritatea suprafetei Se accepta si nedurificat,
axului durata de viata a lagarului imbunéatatita

modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

Domeniul auto: Intinzatoare de curea, ambreiaje, volanti cu masa
dubld, amortizoare de trolii etc.

Industrial: Aplicatjii uscate cu frecventa mare si miscari oscilatorii
cu amplitudine redusa

UNITATI VALOARE
N/mm? 250
N/mm? 140
°C -200
°C 280
10%/K 11
10%/K 30
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm2x m/s 10,0
0,02-0,08
um 0,3-0,5
um <0,05-0,4*
HB > 200

* [n functie de conditiile de functionare

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale metal-polimer

DP31

@‘ compliant

RoHS

LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT METAL-
POLIMER PENTRU CONDITII HIDRODINAMICE

CARACTERISTICI

= Proprietati excelente de frecare redusa si rezistentd la uzurd in
aplicatii cu ungere

= Rezistenta excelentd la eroziune si cavitatie
= Rezistenta foarte buna la oboseala

= Material fara plumb conform cu specificatiile ELV, DEEE, si RoHS

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR
Strat antifrictiune
din PTFE
+lubrifiant solid
+ fluoropolimer

GENERAL

Sarcina maxima, p

+ aditiv

Bronz .

poros sinterizat Temperatura de functionare
iitga;tgfpm Coeficient de

dilatatie termica liniara
UNGERE CU ULEI

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

e s Viteza de alunecare maxima, U
Uscat Satisfacator

Factor pU maxim

Ungere cu ulei Foarte bine

Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Ungere cu unsoare Satisfacator

Ungere cu apa Satisfacator

Ungere cu lichid de proces Bine

Duritatea suprafetei
axului

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

duratd de viata a lagarului imbunatatita

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, bucse cu guler, saibe de
presiune, saibe de presiune cu guler, placi glisiere, semilagare,
lagdre cu canale de pozitionare, orificii de ungere si canale
prelucrate/stantate, modele de lagare adaptate la nevoile clientului

APLICATH

Domeniul auto: Compresoare de aer conditionat, cutii de viteze
si transmisii, lonjeroane si amortizoare pentru solicitari mari,
pompe de inalta performanta: cu pistonase axiale, cu pistonase
radiale, cu roti dintate, cu palete etc.

Industrial: Compresoare: tip scroll si cu piston; cilindri pneumatici
si hidraulici, pompe de inalta performanta cu pistonase axiale, cu
pistonase radiale, cu roti dintate, supape etc.

UNITATI VALOARE
Staticd N/mm? 250
Dinamica N/mm? 140
Min °C -200
Max °C 280
Paralel fati de suprafata 10/K 11
Normal fata de suprafata 10%/K 30
m/s 10,0
N/mm? x m/s 10,0
0,01-0,05
Cu ungere um <0,05-0,4*
Se accepta si nedurificat, HB >200

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Uscat DP4/DP11
Ungere cu unsoare DP4 /DX
Ungere cu apa DP4-B

MATERIALE METAL-POLIMER

* [n functie de conditiile de functionare



pX®

Q compliant

RoHS

LAGARE DE ALUNECARE DIN MATERIAL
METAL-POLIMER UNSE CU UNSOARE

CARACTERISTICI

= Materialul antifrictiune cu ungere limitata pentru aplicatii cu
ungere cu unsoare sau ulei

= Piesele standard contin alveole de ungere in stratul antifrictiune;
este disponibil si un strat antifrictiune neted la cerere

= Performante optime sub sarcini relativ ridicate si turatii reduse
= Adecvate pentru miscadri liniare, oscilante si de rotatie

= Gamad vasta de piese disponibile in stoc si oxigen lichid pana la
temperatura maxima de 60°C si o presiune a oxigenului de 25
bari. Contactati GGB pentru alte detalii.

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice — Saibe cu guler

— Placi glisiere

Disponibile la comanda: Forme standard cu dimensiuni speciale,
semilagdre, forme speciale obtinute prin stantare, lagare cu canale
de pozitionare, orificii de ungere si canale prelucrate, modele de
lagare adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Domeniul auto: Sistemul de directie, servodirectie, bucse pedale,
sine glisare scaun, bucse pivoti de directie, pivoti hayon, bucse
etrier etc

Industrial: Echipament de manipulare mecanica si ridicare, sine
pentru utilaje, cilindri hidraulici, motoare hidraulice, teleschi,
echipament pneumatic, echipament medical, utilaj textil,
echipament agricol, echipament stiintific etc.

MICROSECTIUNE _ ) )
CROS CI U PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune
din POM cu sau GENERAL
fara alveole de — . .
ungere pentru e R 4 tat!ca N/mm 14
prelucrare ST Dinamica N/mm? 140
Bronz )
. . Min °C -40
oros sinterizat Temperatura de functionare
r q ! P ! Max °C 130
?‘;‘;J Strat suport Coeficient de Paralel fats de suprafata 10/K 11
AR5 dinotel dilatatie termici liniara Normal fat de suprafata 105/K 29
R UNGERE CU UNSOARE
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE
Uscat Bine Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Ungere cu ulei Foarte bine Factor pU maxim N/mm?x m/s 28
Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f 0,06-0,12
Ungere cu apa Bine RECOMANDARI
Ungere cu lichid de proces Bine Rugozitatea suprafetei axului, Ra Cu ungere um <04
Duritatea suprafetei Normal HB > 200
axului Pentru o durata de functionare prelungita > 350

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

GAR-MAX / HSG /
Uscat GAR-FIL / MLG
Ungerecuapd HPM / HPF / DP4-B

DP4 / HI-EX /
GAR-FIL

Ungere cu lichid
de proces

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 'I 7
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale metal-polimer

DX*10

Q compliant

RoHS

LAGARE DE ALUNECARE DIN MATERIAL
METAL-POLIMER UNSE CU UNSOARE

CARACTERISTICI

= Perfect pentru solicitari mari si medii ostile
= Rezistenta chimica excelenta

= Rezistenta excelenta la eroziune

= Rezistenta buna la oboseala

= Rezistenta buna la uzura

= Poate fi brosat pentru tolerante mai mici

= Material fara plumb conform cu specificatiile ELV, RoHS si DEEE

MIGRUSEGIIUNE PROPRIETATI LAGAR
Strat antifrictiune
din polimer de GENERAL
Tnalta tehnologie
cualvenle de Sarcina maxima, p
ungere
Bronz
poros sinterizat Temperatura de functionare
Strat suport UNGERE CU ULEI
din otel

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim

Uscat Satisfacator Coeficient de frecare f

Ungere cu ulei Foarte bine UNGERE CU UNSOARE

Ungere cu unsoare Foarte bine Viteza de alunecare maxima, U
Ungere cu apa Nerecomandat

Factor pU maxim
Ungere cu
lichid de proces

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

GAR-MAX / HSG /
GAR-FIL / MLG

Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Satisfacator

Duritatea suprafetei

Uscat axului

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

durata de viatd a lagarului imbunatatita

#him O @

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, saibe de presiune, placi
glisiere, semilagdre, forme speciale obtinute prin stantare, lagdre
cu canale de pozitionare, orificii de ungere si canale prelucrate,
modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATII

General: Aplicatii cu unsoare sau ulei la solicitari mari, temperatura
mare si contaminare; ideal pentru inlocuirea bucselor bimetalice
sau din bronz pentru a obtine performante mai bune la uzura

Domeniul auto: Pivoti directie, pompe ulei

Industrial: Pompe cu piston, echipament agricol, constructji,
elevatoare si macarale, bucse reciproce mici

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 250
Dinamica N/mm? 140
Min °C -40
Max °C 175
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,01-0,10
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 2,8
0,01-0,06
um <04
Se accepta si nedurificat, HB >200
>350

Ungere cuapa HPM /HPF /DP4-B

DP4 / HI-EX /
GAR-FIL

Ungere cu lichid
de proces

MATERIALE METAL-POLIMER



HI-EX®

LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT METAL-
POLIMER PENTRU CONDITII HIDRODINAMICE

CARACTERISTICI

= Materialul antifrictiune cu ungere limitata si rezistentd buna la
uzura in conditii de pelicula subtire

= Lagdre standard prevdzute cu alveole de pozitionare si o
distribuire optima a lubrifiantului pe stratul antifrictiune

= Disponibil cu acoperire fara alveole pentru aplicatji
hidrodinamice

= Utilizare la temperaturi inalte de pana la 250 °C / 480 °F
= Adecvat pentru utilizarea cu fluide cu viscozitate redusa
= Rezistenta chimica buna

= Material fara plumb conform cu specificatiile ELV, RoHS si DEEE

MICROSECTIUNE , ’
l PROPRIETATI LAGAR
Strat antifrictiune
din PEEK GENERAL
+PTFE
* aliv Sarcina maxima, p
Bronz
poros sinterizat Temperatura de functionare
Strat suport Coeficient de
din otel

dilatatie termica liniara

Ungere cu ulei

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Viteza de alunecare maxima, U

Uscat Satisfacator
Ungere cu ulei Bine Factor pU maxim
) Coeficient de frecare f
Ungere cu unsoare Foarte bine
Ungere cu ap Bine UNGERE CU UNSOARE
Ungere cu lichid de proces Bine Viteza de alunecare maxima, U

Factor pU maxim

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, saibe de presiune, placi
glisiere, semilagdre, forme speciale obtinute prin stantare, lagare cu
canale de pozitionare, orificii de ungere si canale de ungere frezate,
modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATII
Domeniul auto: Pompe de combustibil diesel, echipament ABS

Industrial: Motoare si pompe hidraulice, echipamente agricole,
echipamente eoliene, lagare de orientare turbina eoliana

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

GAR-MAX / HSG /
GAR-FIL / MLG

Uscat

Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei
axului

durata de viata a lagarului imbunatatita

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 140
Dinamica N/mm? 140
Min °C -150
Max °C 250
Paralel fati de suprafata 10%/K 11
Normal fata de suprafata 10¢/K 29
m/s 2,5
N/mm?2x m/s 2,8
0,08-0,12
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 10,0
0,03-0,08
pm <0,05-0,4*
Se accepta si nedurificat, HB > 200
> 350

* [n functie de conditiile de functionare

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale metal-polimer

DIs10®

@‘ compliant

RoHS

LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT METAL-
POLIMER PENTRU CONDITII HIDRODINAMICE

CARACTERISTICI

= Primul lagar cu strat din polimer pentru conditii de ungere cu
frecare redusa si rezistentd mare la uzurd, conceput sa fie
prelucrat In teren pentru tolerante mai reduse

= Rezistenta excelenta la uzura si frecare redusa in aplicatii
hidraulice cu ungere

= Rezistenta chimica excelentd, rezistenta la oboseald, rezistenta
la cavitatie si eroziune si comportament bun in cazul pornirii
uscate

= 0 grosime minima de 0,1 mm a acoperirii permite, in conditji
atent controlate, prelucrarea alezajului asamblat pentru o
toleranta dimensionald mai buna si defecte de geometrie
reduse, pastrandu-se totodata un strat subtire din suprafata
antifrictiune PTFE

= Compatibil cu majoritatea proceselor de prelucrare standard,
inclusiv strunjire, brosare, alezare si frezare

= Material fara plumb conform cu specificatiile ELV, RoHS si DEEE

MIGROSEGIIUNE PROPRIETATI LAGAR
Strat antifrictiune
din PTFE + aditiv GENERAL
Sarcina maxima, p
Bronz Temperatura de functionare
poros sinterizat
Strat suport UNGERE CU LICHID DE PROCES
din otel Viteza de alunecare maxima, U

Factor pU maxim

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat

Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Satisfacator

Ungere cu ulei Foarte bine

Ungere cu unsoare Satisfacator
Duritatea suprafetei axului

Ungere cu apa Satisfacator

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Forme standard cu dimensiuni speciale,
semilagdre, forme speciale obtinute prin stantare sau ambutisare
adanca, lagare cu canale de pozitionare, orificii de ungere si canale
prelucrate/stantate, modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATHI

Industrial: Compresoare: tip scroll si cu piston, pompe si motoare:
angrenaj intern si extern, pompe cu palete, pompe cu pistonase
axiale si radiale, pompe cu gerotor, cilindri hidraulici etc.

UNITATI VALOARE

Statica N/mm? 140
Min °C -200
Max °C 280
m/s 10,0

N/mm?2 x m/s 100%*

0,01-0,08
pum <0,05-0,2*
HB >200

Ungere cu lichid de proces Bine

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

GAR-MAX / HSG /
GAR-FIL / MLG

DX/ DX10

Uscat

Ungere cu unsoare

Ungere cu lichid

HPM / HPF / DP4-B
de proces

MATERIALE METAL-POLIMER

* [n functie de conditiile de functionare



N

Q compliant

RoHS

LAGARE DIN MATERIAL METAL-POLIMER
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI

= Materialul antifrictiune cu autoungere pentru functionarea in
conditii de ungere cu pelicula mixta

= Stratul antifrictiune este prelucrabil (aprox. 0,4 mm deasupra
stratului de bronz sinterizat)

= Rezistd la uzura de coroziune prin frecare asupra axului la
miscari oscilatorii cu amplitudine redusa

= Performante similare cu DX, insa frecare redusa

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, saibe de presiune, placi
glisiere, semilagdre, forme speciale obtinute prin stantare, modele
de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATHI

Domeniul auto: Sistemul de directie, servodirectie, bucse pedale,
sine glisare scaun, bucse pivoti de directie, pivoti hayon, bucse
etrier etc.

Industrial: Echipament de manipulare mecanica si ridicare, sine
pentru utilaje, cilindri hidraulici, motoare hidraulice, teleschi,
echipament pneumatic, echipament medical, utilaj textil,
echipament agricol, echipament stiintific etc.

MICROSECTIUNE ) ) _
I PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune
din PTFE + aditiv GENERAL
. A Statica N/mm? 110
Sarcina maxima, p Biraltes N 45
Bronz Min °C 60
interizat i -
poros sinteriza Temperatura de functionare Max °C 130
Strat suport
din otel USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 1,5
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm? x m/s 14
Uscat Bine Coeficient de frecare f 0,15-0,3
Ungere cu ulei Foarte bine UNGERE CU UNSOARE
Ungere cu unsoare Foarte bine Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Ungere cu apa Nerecomandat Factor pU maxim N/mm2 x m/s 28
Ungere cu lichid Nerecomandat Coeficient de frecare f 0,05-0,1
de proces
UNGERE CU ULEI
PENTRU PERFURMANIE SUPERIOARE Viteza de alunecare maxima, U m/s 10,0
Ungerecuapd HPM /HPF / DP4-B Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 10,0
Ungere cu lichid DP4 / HI-EX / Coeficient de frecare f 0,03-0,08
AR-FIL o
de proces 6 RECOMANDARI
Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm <04
Duritatea suprafetei Se accepta si nedurificat, HB >200
axului durata de viata a lagarului imbunatatita > 350

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE



LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale polimer solid

EP

LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate

= Performante bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau ungere
limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Raport pret-performanta foarte bun

= Raport greutate-performanta foarte bun

= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR

GENERAL

Sarcina maxima, p

lubrifiant solid

+ aditivi .
Temperatura de functionare

USCAT
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Viteza de alunecare maxima, U
Uscat Bine
Ungere cu ulei Bine Factor pU maxim
Ungere cu unsoare Bine

Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Ungere cu apa Satisfacator

Coeficient de dilatatie termica liniara

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice —Bucse cu guler

Disponibile la comanda: Forme standard la dimensiuni speciale,
saibe de presiune, semilagare, placi glisiere, modele de lagdre
adaptate la nevoile clientului

APLICATH
General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului

Industrial: Echipament medical, copertine si jaluzele, echipament
stiintific, echipament jocuri, birotica etc.

UNITR'[I VALOARE
Statica N/mm? 80
Dinamica N/mm? 40
Min °C -40
Max °C 140
10%/K 22
m/s 1,0
Pentru Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,06
Pentru Ay/Ac = 10 N/mm2x m/s 0,24
Pentru Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 1,00
0,15-0,3
pum 02-08
HV >200

Ungere cu lichid Bine dupa

de proces testarea rezistentei Rugozitatea suprafetei axului, Ra
Duritatea suprafetei axului

Ungere cu apa EP22

MATERIALE POLIMER SOLID
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LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate

= Performante bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau ungere
limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Raport pret-performanta foarte bun

= Raport greutate-performanta foarte bun

= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE .
PROPRIETATI LAGAR

GENERAL

Sarcina maxima, p

POM

+ |ubrifiant solid Temperatura de functionare

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Foarte bine Factor pU maxim
Ungere cu ulei Bine
Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f

Ungere cu apa Satisfacator RECOMANDARI

Ungere cu lichid
de proces

Bine dupa
testarea rezistentei . . .
Duritatea suprafetei axului

Coeficient de dilatatie termica liniara

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, lagare cu guler, saibe de
presiune, placi glisiere, semilagare, modele de lagare adaptate la
nevoile clientului

APLICATH
General: Aplicatii cu unsoare sau ulei la solicitari mari,

Industrial: Electrocasnice, mobilier, birotica, echipament sportiv si

multe altele
UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 65
Min °C -40
Max °C 125
10%/K 120
m/s 1,0
Pentru Ay/Ac = 5 N/mm?2 x m/s 0,04
Pentru Ay/Ac =10 N/mm2x m/s 0,09
Pentru Ay/Ac =20 N/mm2 x m/s 0,18
0,18-0,3
pum 0,1-0,5
HV >200

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu apa EP22

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale polimer solid

P10

LAGARE REZISTENTE LA RADIATIILE DISPONIBILITATE
ULTRAVIOLETE PENTRU APLICAAT" Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, bucse cu flansd, saibe
CU EXPUNERE LA SOARE SAU IN AER LIBER de presiune, placi glisante, semibucse, modele de lagar adaptate

la nevoile clientului

APLICATH

Echipamente pe baza de energie solara, aplicatii in aer liber,
aplicatii recreative

CARACTERISTICI

= Lagare rezistente la radiatiile ultraviolete
= Rezistenta la abraziune

= Greutate mica

= Coeficient scazut de frecare

= Performante foarte bune ale lagarului in conditii de functionare
uscata

= Performante bune ale bucselor in aplicatii cu ungere sau
ungere limitata

= Rezistent la coroziune In medii umede/saline

= Raport pret-performanta foarte bun

= Raport greutate-performanta foarte bun

= In matrita cu injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE ; . L
PROPRIETATI LAGAR STANDARD UNITATI VALOARE
GENERAL
Rezistentd la impact fard IS0 179/1eU kJ/m? 45
POM + PTFE crestatura in sensul testului Charpy
+ stabilizator UV i 3 lai
Rezistentd laimpacteu 1SO 179/1eA kd/m? 45
crestatura in sensul testului Charpy
Coeficient de expansiune termica liniara 1SO 11359-2:1999-10 x10© 120
Temperatura minima °C/°F -40/-40
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Temperatura maxima °C/°F 125/ 260
Uscat Foarte bine Limita de temperatura maxim extinsa °C/°F 125/ 260
Ungere cu ulei Bine Densitate DIN EN ISO 1183-1:2013-04 g/cm? 1,50

DIN EN ISO 1183-2 :2004-10

DIN EN ISO 527-1:2012-06
Ungere cu apa Satisfacator Rezistenta de rupere la tractiune DIN EN ISO 527-2:2012-06  N/mm?/ psi 50/ 7252
DIN EN ISO 527-3 :2003-07

Ungere cu unsoare Bine

Ungere cu lichid Bine dupa
de proces testarea rezistentei DIN EN ISO 178:2013-09
Modul de elasticitate in tensiune DIN ENISO 527-1:2012-06 ~ N/mm?/psi 2750/ 398854
DIN EN ISO 604:2003-12
Sarcina statica maxima N/mm? / psi 65/ 9500
Coeficient de frecare f 009-0,15
Culoare Albastru

?4 | MATERIALE POLIMER SOLID
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LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate

= Performante foarte bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau
ungere limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Raport pret-performanta foarte bun

= Raport greutate-performanta foarte bun

= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE .
PROPRIETATI LAGAR

GENERAL

Sarcina maxima, p

PBT

+ |ubrifiant solid Temperatura de functionare

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Foarte bine Factor pU maxim

Ungere cu ulei Bine

Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f

Ungere cu apa Foarte bine RECOMANDARI

Ungere cu lichid Bine dupd Rugozitatea suprafetei axului, Ra

de proces testarea rezistentei

Duritatea suprafetei axului

Coeficient de dilatatie termica liniara

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmétoarele forme:
— Bucse cilindrice —Bucse cu guler

Disponibile la comanda: Forme standard la dimensiuni speciale,
saibe de presiune, semilagare, placi glisiere, modele de lagdre
adaptate la nevoile clientului

APLICATHI
General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului

Industrial: Electrocasnice, echipament chimic, birotica, echipament
sportiv si multe altele

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 50
Min °C -50
Max °C 170
10%/K 90
m/s 1,0
Pentru Ay/Ac = 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Pentru Ay/Ac =10 N/mm2x m/s 0,10
Pentru Ay/Ac =20 N/mm2 x m/s 0,20
0,22-0,37
um 0,1-0,5
HV > 200

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale polimer solid

P30

LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscata

= Performante foarte bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau
ungere limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Raport pret-performanta foarte bun

= Raport greutate-performanta foarte bun

= Foarte bun in aplicatii elastohidrodinamice

= In matrita cu injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

PROPRIETATI LAGAR

MICROSECTIUNE

GENERAL

Sarcina maxima, p

PAB.6+AF

+ |ubrifiant solid Temperatura de functionare

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Foarte bine Factor pU maxim
Ungere cu ulei Bine

Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f
Ungere cu apa Foarte bine RECOMANDARI

Ungere cu lichid
de proces

Bine dupa
testarea rezistentei

Duritatea suprafetei axului

Coeficient de dilatatie termica liniara

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:
— Bucse cilindrice —Bucse cu guler

Disponibile la comanda: Forme standard la dimensiuni speciale,
saibe de presiune, semilagare, pldaci glisante, modele de lagare
adaptate la nevoile clientului

APLICATII
General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului

Industrial: Electrocasnice, echipament chimic, echipament de
birou, echipament sportiv si multe altele

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 65
Min °C -50
Max °C 200
10%/K 40
m/s 1,0
Pentru Ay/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,05
Pentru Ay/Ac =10 N/mm?2x m/s 0,10
Pentru Ay/Ac = 20 N/mm2x m/s 0,20
0,08-0,16
pum 0,1-0,5
HV >200

MATERIALE POLIMER SOLID
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LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate

= Performante bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau ungere
limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Raport pret-performanta foarte bun pentru aplicatii la
temperaturi inalte

= Raport greutate-performanta foarte bun
= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatjile ELV, DEEE si RoHS

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice —Bucse cu guler

Disponibile la comanda: Forme standard la dimensiuni speciale,
saibe de presiune, semilagare, placi glisiere, modele de lagare
adaptate la nevoile clientului

APLICATHI
General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului

Industrial: Electrocasnice, echipament de manipulare a materialelor,
proiectarea aparatelor, slot machines, cutii de valori si multe altele

MICROSECTIUNE , L )
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
GENERAL
Sarcina maxima, p Statica N/mm? 83
PPS : °
" ' . Min C -40
:Ludb;mam solid Temperatura de functionare Max °c 240
Coeficient de dilatatie termica liniara 10%/K 45
USCAT
- Viteza de alunecare maxima, U m/s 1,0
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE
Pentru Ay/Ac = 5 N/mm?2 x m/s 0,22
Uscat Foarte bine Factor pU maxim Pentru Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,90
Ungere cu ulei Bine Pentru Ap/Ac =20 N/mm? x m/s 3,59
Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f 0,11-0,2
Ungere cu apa Foarte bine RECOMANDARI
Ungere cu lichid Bine dupa Rugozitatea suprafetei axului, Ra um 0,2-0,8
de proces testarea rezistentei . . .
Duritatea suprafetei axului HV >200

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale polimer solid

P44

LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate

= Performante bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau
ungere limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Raport pret-performanta foarte bun pentru aplicatji la
temperaturi inalte

= Raport greutate-performanta foarte bun
= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE ’ ’
PROPRIETATI LAGAR
GENERAL
Sarcina maxima, p
PPS
+ Jubrifiant solid Temperatura de functionare
+aditivi

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Bine Factor pU maxim

Ungere cu ulei Foarte bine

Ungere cu unsoare Foarte bine Coeficient de frecare f

Ungere cu apa Foarte bine RECOMANDARI

Ungere cu lichid Bine dupd Rugozitatea suprafetei axului, Ra

de proces testarea rezistentei

Duritatea suprafetei axului

Coeficient de dilatatie termica liniara

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, saibe de presiune, placi
glisiere, semilagdre, forme speciale obtinute prin stantare, lagdre
cu fante de dispunere, orificii de ungere si canale prelucrate,
modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATII
General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului

Industrial: Electrocasnice, supape, ansambluri electronice,
proiectarea de aparate si multe altele

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 95
Min °C -40
Max °C 240
10%/K 27
m/s 1,0
Pentru Ay/Ac = 5 N/mm?2 x m/s 0,11
Pentru Ay/Ac =10 N/mm2x m/s 0,42
Pentru Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 1,69
0,16 - 0,26
pum 02-08
HV > 450

MATERIALE POLIMER SOLID
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LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate

= Performante bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau
ungere limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Adecvat pentru aplicatji la temperaturi foarte inalte

= Raport greutate-performanta foarte bun

= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE ’ ’
PROPRIETATI LAGAR
GENERAL
Sarcina maxima, p
PEEK
+ ubrifiant solid Temperatura de functionare
+aditivi

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Bine Factor pU maxim
Ungere cu ulei Bine
Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f

Ungere cu apa Satisfacator RECOMANDARI

Ungere cu lichid
de proces

Bine dupa
testarea rezistentei . . .
Duritatea suprafetei axului

Coeficient de dilatatie termica liniara

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice —Bucse cu guler

Disponibile la comanda: Forme standard la dimensiuni speciale,
saibe de presiune, semilagare, placi glisiere, modele de lagare
adaptate la nevoile clientului

APLICATHI
General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului

Industrial: Electrocasnice, supape, ansambluri electronice, utilaje
agricole si multe altele

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 90
Min °C -100
Max °C 290
10%/K 50
m/s 1,0
Pentru Ay/Ac = 5 N/mm?2 x m/s 0,16
Pentru Ay/Ac =10 N/mm2x m/s 0,66
Pentru Ay/Ac =20 N/mm2 x m/s 2,63
0,12-0,21
um 0,1-0,5
HV > 200

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu apa EP64

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale polimer solid

P64

LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC DISPONIBILITATE

CU AUTOUNGERE Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, lagare cu guler, saibe de
presiune, placi glisiere, semilagare, modele de lagare adaptate la

CARACTERISTICI nevoile clientului

= Performante bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau APLIGA'[II

ungere limitata

) . . : o General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului
= Rezistentd excelenta la eroziune si cavitatie

Industrial: Electrocasnice, echipament transport, proiectarea

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline o )
aparaturelor, linii de tranfer si multe altele

= Adecvat pentru aplicatji la temperaturi foarte inalte
= Raport greutate-performanta foarte bun
= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE , L )
] PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
GENERAL
Sarcina maxima, p Statica N/mm? 125
PEEK : °
. M C -100
i;udmam solid Temperatura de functionare M ;: °c 290
Coeficient de dilatatie termica liniara 10%/K 14
USCAT
- Viteza de alunecare maxima, U m/s 1,0
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE
Pentru Ay/Ac = 5 N/mm?2 x m/s 0,09
Uscat Bine Factor pU maxim Pentru Ay/Ac = 10 N/mm2x m/s 0,35
Ungere cu ulei Foarte bine Pentru Au/Ac = 20 N/mm2x m/s 1,40
Ungere cu unsoare Foarte bine Coeficient de frecare f 0,3-0,5
Ungere cu apa Bine RECOMANDARI
Ungere cu lichid Bine dupa Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm 01-05
de proces testarea rezistentei . . .
Duritatea suprafetei axului HV > 450

30 | MATERIALE POLIMER SOLID
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LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC
CU AUTOUNGERE

CARACTERISTICI
= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate

= Performante bune ale lagarului in aplicatii cu ungere sau
ungere limitata

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline

= Stabilitate dimensionala foarte buna

= Raport greutate-performanta foarte bun

= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE ’ ’
PROPRIETATI LAGAR
GENERAL
Sarcina maxima, p
PAI
+ Jubrifiant solid Temperatura de functionare
+aditivi

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Bine Factor pU maxim
Ungere cu ulei Bine
Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f

Ungere cu apa Satisfacator UNGERE

Ungere cu lichid
de proces

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu apa EP64

Bine dupa
testarea rezistentei

Viteza de alunecare maxima, U

RECOMANDARI

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei axului

Coeficient de dilatatie termica liniara

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, lagare cu guler, saibe de
presiune, placi glisiere, semilagare, modele de lagare adaptate la
nevoile clientului

APLICATH
General: General aplicabile in limitele proprietatilor materialului

Domeniul auto: Cutii de viteze automate, pompe, garnituri in
turbocompresoare, segmente piston, scaune de supapa, etansari

Industrial: Cuptoare cu ardere continud, cuptoare de uscat pentru
acoperiri de protectie, utilaj textil si multe altele

Altele: Industria aerospatiald: Economii de greutate prin inlocuirea
aluminiului si a aliajelor metalice, asigurand stabilitate si viscozitate
superioare. Aplicabil in temperaturi extrem de scazute si ridicate,
de ex. in paletele compresorului motoarelor de avion

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 105
Min °C -200
Max °C 260
10%/K 25
m/s 2,5
Pentru Ay/Ac = 5 N/mm?2 x m/s 0,10
Pentru Ay/Ac =10 N/mm2x m/s 0,39
Pentru Ay/Ac =20 N/mm2 x m/s 1,57
0,19-0,31
m/s 5,0
pum 02-08
HV > 200
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale polimer solid

FP®79 . * ' o

LAGARE DIN PLASTIC TEHNIC DISPONIBILITATE

CU AUTOUNGERE Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, lagare cu guler, saibe de
presiune, placi glisiere, semilagare, modele de lagare adaptate la

CARACTERISTICI nevoile clientului

= Rezistenta excelenta la eroziune si cavitatie APLICA'[II

= Performanta excelenta in aplicatii cu ungere completa General: General aplicabile in limitele proprietétilor materialului

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline Domeniul auto: Cutii de viteze automate

= Stabilitate dimensionald excelenta Industrial: Electrocasnice, supape de comands, fitinguri, utilaj

= Raport greutate-performanta foarte bun textil si multe altele

= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

= Respecta specificatiile ELV, DEEE si RoHS

MICROSECTIUNE ’ ’ ’
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
GENERAL
Sarcina maxima, p Statica N/mm? 130
PAI ’ o
i ' . Min C -200
ilaudb‘mam solid Temperatura de functionare Max °c 260
Coeficient de dilatatie termica liniara 106/K 9
USCAT
- Viteza de alunecare maxima, U m/s 10,0
PERFORMANTE IN FUNCTIONARE i
Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 10,0
Uscat Nerecomandat
Coeficient de frecare f 0,005-0,1
Ungere cu ulei Foarte bine .
RECOMANDARI
Ungere cu unsoare Foarte bine
T e Satisfacitor Rugozitatea suprafetei axului, Ra gm 0,2-0,8
Ungere cu lichid Bine dupa Duritatea suprafetei axului HV > 500
de proces testarea rezistentei

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE
Uscat EP73
Ungere cu apa EP64
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KA Glacetal
¥

RoHS
SAIBE DE PRESIUNE DIN PLASTIC TEHNIC DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

CARACTERISTICI

= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare mai
putin solicitante

— Saibe de presiune

— Performante bune in aplicatii cu ungere sau ungere limitat APLICATHI

Piese non-standard la comanda

= Rezistent la coroziune in medii umede/saline Industrial: Saibele de presiune sunt utilizate cu lagare axiale in
combinatie cu toate bucsele cilindrice conform ISO 3547 pentru

= Raport pret-performanta foarte bun

a preveni contactul dintre suprafetele metalice, dar si deteriorarile

= Raport greutate-performanta foarte bun aparute prin frecare
MICROSECTIUNE , L L
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
GENERAL
Sarcina A Statica N/mm? 20
- arcina maxima, p Biraltes N/mm2 10
. Min °C -40
Temperatura de functionare Max °c 80
UNGERE CU UNSOARE
Viteza de alunecare maxima, U m/s 1,5
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2x m/s 0,35
Uscat Satisfacator Coeficient de frecare f 0,08-0,12
Ungere cu ulei Bine RECOMANDARI
Ungere cu unsoare Bine Rugozitatea suprafetei axului, Ra um <04
Ungere cu apa Satisfacator Duritatea suprafetei Normal HB > 200
Ungere cu lichid L axului Pentru o durata de functionare prelungita > 350
Satisfacator
de proces
PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE
Uscat EP22
Ungere cu apa EP22

Ungere cu lichid de proces EP22
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale polimer solid

Multilube

g compliant

RoHS
LAGARE DE ALUNECARE TERMOPLASTICE

CARACTERISTICI

= Performante bune ale lagarului in conditii de functionare uscate
= Performante bune in aplicatii cu ungere sau ungere limitata

= Rezistent la coroziune In medii umede/saline

= Raport pret-performanta bun

= Raport greutate-performanta foarte bun

= In matrita de injectie, dimensiuni si caracteristici nelimitate

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, lagare cu guler, saibe de
presiune, placi glisiere, semilagare, modele de lagare adaptate la
nevoile clientului

APLICATH

Industrial: Articulatii, suspensii scaune

MICROSECTIUNE ’ ’ ’
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
GENERAL
Sarcina - Staticd N/mm? 60
- arcina maxima, p D N/mm?2 30
iFLq?riﬁam solid Min °C 40
aditv Temperatura de functionare Max °C 80
Temporar °C 120
Coeficient de dilatatie termica liniara 10¢/K 101
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE USCAT
Uscat Bine Viteza de alunecare maxima, U m/s 1.5
Ungere cu ulei BinE Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 0,6
Ungere cu unsoare Bine Coeficient de frecare f 0,1-0,2
Ungere cu apa Satisfacator RECOMANDARI
Ungere cu lichid Satisfacator Rugozitatea suprafetei axului, Ra um 02-0,8
de proces . .
Duritatea suprafetei Normal HB >200
axului Pentru o durata de functionare prelungita > 350
PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE
Ungere cu apa EP22

Ungere cu lichid de proces EP22

MATERIALE POLIMER SOLID



LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale obtinute prin infisurare filamentara

GAR-MAX®

g compliant

RoHS
LAGARE DE ALUNECARE RANFORSATE DISPONIBILITATE
CU FIBRA DE STICLA CU AUTOUNGERE Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:
CARACTERISTICI —Bucse cilindrice

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu lungimi si

= Capacitate de incdrcare mare o )
grosimi non-standard ale peretilor, modele de bucse adaptate la

= Rezistenta excelenta la socuri si dezalinieri nevoile clientului
= Rezistenta excelenta la contaminare APllCA'[“
— Proprietati foarte bune de rezistentd la frecare si uzura Industrial: Articulatji la sistemul de directie, pivoti cilindri hidraulici,

lagdre pivoti de directie, nacele cu brat, platforme ridicatoare, trolii,
porti ridicatoare, excavatoare, excavatoare de canale,
miniincarcatoare, incdrcatoare frontale etc.

= Rezistenta chimica buna

MICROSECTIUNE ; ) .
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune GENERAL
Sarcina A Staticd N/mm? 210
arcind maxima, p Dinamics N/mm? 140
. Min °C -195
Temperatura de functionare
P ! Max °C 160
Strat suport USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 0,13
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 1,05
Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f 0,05 - 0,3*
Ungere cu ulei Satisfacator RECOMANDARI
Ungere cuunsoare  Satisfacdtor Rugozitatea suprafetei axului, Ra um 0,15-0,4
Ungere cu apa Satisfacator Duritatea suprafetei Normal HB > 350
Ungere cu lichid axului Pentru o durata de functionare prelungita > 480
Nerecomandat -
de proces * In functie de conditiile de functionare

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu ulei GAR-FIL
Ungere cu unsoare DX/ DX10
Ungere cu apa HPF / HPM

Ungere cu lichid de proces GAR-FIL
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale obtinute prin infisurare filamentara

GAR-FIL

?‘ compliant

RoHS
LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT DISPONIBILITATE
RANFORS‘,ATE CU FIBRA DE STICLA Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:
CU BANDA DE PTFE N
— Bucse cilindrice
CARACTERISTICI Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu dimensiuni
non-standard, modele de lagare adaptate la nevoile clientului

= Capacitate de incdrcare mare

APLICATII

Industrial: Supape, platforme ridicdtoare, trolii, articulatii de
comutatoare etc.

= Rezistenta chimica buna

= Suprafata lagar prelucrabild

= Rezistenta la turatii mari

= Proprietati foarte bune de rezistenta la frecare si uzura

= Rezistentd excelenta la contaminare

MICROSECTIUNE ’ ) i
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune GENERAL
Sarcina A Staticd N/mm? 140
arcina maxima, p D N/mm2 140
. Min °C -195
T tura de f
emperatura de functionare Max o 205
Strat suport USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 1,23
Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f 0,02-0,12*
Ungere cu ulei Foarte bine RECOMANDARI
Ungere cu unsoare Satisfacator Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm <04
Ungere cu apa Satisfacétor Duritatea suprafetei axului HB >200

Ungere cu lichid
de proces

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu unsoare DX/ DX10

Foarte bine * [n functie de conditiile de functionare

Ungere cu apa HPF / HPM
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HOG

cnmpliant

RoHS

LAGARE CU PTFE DIN MATERIAL COMPOZIT
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA PENTRU
SARCINI RIDICATE

CARACTERISTICI

— Capacitate de incarcare mare (de doua ori cat lagarele
GAR-MAX® standard)

= Rezistentd excelenta la socuri si dezalinieri
= Rezistentd excelenta la contaminare
= Proprietati foarte bune de rezistenta la frecare si uzura

= Rezistenta chimica buna

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:
— Bucse cilindrice

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu lungimi si

grosimi non-standard ale peretilor, bucse cu guler, alezaje hexagonale
si patrate, bucse cu strat antifrictiune pe diametrul exterior,

modele de bucse adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Articulatii la sistemul de directje, pivoti cilindri hidraulici,
lagdre pivoti de directie, nacele cu brat, platforme ridicatoare, trolii,
porti ridicatoare, excavatoare, excavatoare de canale,
miniincdrcatoare, incarcatoare frontale etc.

PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune GENERAL
Sarcina A Staticd N/mm? 415
arcina maxima, p Biraltes N/mm2 140
. Min °C -195
T tura de f
emperatura de functionare Max c 160
Strat suport USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 0,13
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 1,05
Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f 0,05-0,3*
Ungere cu ulei Satisfacator RECOMANDARI
Ungere cu unsoare Satisfacator Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm 0,15-04
Ungere cu apa Satisfacator Duritatea suprafetei Normal HB > 350
Ungere cu lichid axului Pentru o durata de functionare prelungita > 480

Satisfacator
de proces

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu ulei GAR-FIL
Ungere cu unsoare DX / DX10
Ungere cu apa HPF / HPM

Ungere cu lichid de proces GAR-FIL

* [n functie de conditiile de functionare
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale obtinute prin infisurare filamentara

MLG

{“ compliant

RoHS
LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT DISPONIBILITATE
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, modele de lagdre
CU AUTOUNGERE adaptat la nevoile clientului
CARACTERISTICI APLICATII

Industrial: Echipament de constructii si utilaj terasier,

= Lagar obtinut prin infdsurare filamentara proiectate pentru
transportoare, macarale, palane, pivoti cilindri hidraulici etc.

aplicatji cu solicitdri mai mici
= Capacitate de incdrcare mare
= Rezistentd buna la dezalinieri
= Rezistentd excelenta la socuri

= Proprietati bune de frecare si uzura

= Rezistentd chimica buna

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE

Strat antifrictiune GENERAL
i A Staticd N/mm? 210
SRS SRS Dinamica N/mm? 140
. Min °C -195
T tura de f
emperatura de functionare Max . 160
Strat suport USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 0,13
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 1,05
Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f 0,05-0,3*
Ungere cu ulei Bine RECOMANDARI
Ungere cu unsoare Foarte bine Rugozitatea suprafetei axului, Ra um 0,15-04
Ungere cu apa Satisfacétor Duritatea suprafetei axului HB >350
Ungere cu lichid Satisfacator * [n functie de conditiile de functionare

de proces

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu unsoare DX / DX10
Ungere cu apa HPF / HPM
Ungere cu lichid de proces GAR-FIL
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HPM

{“ compliant

RoHS

LAGARE PENTRU APLICATII HIDRO
DIN MATERIAL COMPOZIT
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA

CARACTERISTICI

= Conceput pentru aplicatii hidroelectrice
= Capacitate de incdrcare mare

= Rezistenta la socuri si capacitate de incarcare pe capete
excelente

= Frecare scazutd, rata de uzura si duratd de viatd a lagarului
superioare

= Rezistenta excelentd la coroziune

= Stabilitate dimensionala - absorbtie foarte scdzutd a apei,
umflare redusa

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu dimensiuni
non-standard, modele de lagare adaptate la nevoile clientului

APLICATHI

Industrial: Lagare servomotor, lagarele inelului de reglare,
lagdrele articulatiilor, bucsele paletelor aparatului director, lagare
vana de ghidare, lagdre vane de admisie, lagdre role vane de
admisie, lagare vane de descarcare, lagare incinta de deseuri,
lagdre gratar oprire acces pesti, lagare trunnion, lagdre de palete,
lagdre de injector turbine Pelton, lagare de deflector, lagare
trunnion pentru bild si fluture etc.

= Ecologic
MICROSECTIUNE ’ ) i
i PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune GENERAL
Sarcina A Staticd N/mm? 210
arcina maxima, p D N/mm2 140
. Min °C -195
T tura de f
emperatura de functionare Max c 160
Strat suport USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 0,13
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 1,23
Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f 0,03-0,12*
Ungere cu ulei Satisfacator RECOMANDARI
Ungere cu unsoare  Nerecomandat Rugozitatea suprafetei axului, Ra Hm 02-08
Ungere cu apa Foarte bine Duritatea suprafetei Normal > 180
. “ ) e HB
Ungere cu lichid axului Pentru o durata de functionare prelungita > 480
Nerecomandat -
de proces * [n functie de conditiile de functionare

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu ulei GAR-FIL / HPF
Ungere cu apa DX / DX10
Ungere cu lichid GARFIL / HPF

de proces
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HPMB™

Q compliant

RoHS

LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA
DE MARE PRECIZIE

CARACTERISTICI

= Diametru interior si exterior prelucrabil pentru aplicatii care
necesita tolerante superioare de precizie circularitate si
cilindricitate

= Lagdre HPMB de inalta precizie gata prelucrate livrabile gata de
montaj

= Precizie inalta prin prelucrarea prin aschiere a stratului
antifrictiune, la fata locului, inainte de instalare

= Precizie superioara obtinuta prin prelucrarea prin aschiere
(toleranta realizabila la diametrul interior IT7) a stratului
antifrictiune dupa instalare

= Capacitate de incdrcare mare

= Rezistentad la socuri si capacitate de incarcare pe capete
excelente

= Frecare redusa, cu frecare statica neglijabila

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice finite, bucse cilindrice cu
adaos de prelucrare , bucse cilindrice cu guler (in functie de proiect)

APLICGATII

Industrial: Sistem de stabilizare a vagoanelor de cale feratd,
articulatii sistem de franare vagoane, matrite de injectie - bucse de
ghidare, pivoti cilindri hidraulici, turbine hidraulice — paletele
aparatului director, servomotoare, articulatii, ecluze, vane

= Rata de uzurd redusd, pentru o durata de viata prelungita a
lagarului

= Rezistentd excelenta la coroziune

= Stabilitate dimensionald deosebita - absorbtie foarte scazuta a
apei, umflare redusa

= Functionare ecologicd, fara unsoare

MICROSECTIUNE ’ ’ ’
_ I PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune GENERAL
+aditivi . - Statica N/mm? 210
Sarcina maxima, p D N 140
. Min °C -196
T tura de fi
emperatura de functionare Max °c 163
Strat suport Coeficient de dilatatie termica liniara 106/K 12,6
USCAT
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Viteza de alunecare maxima, U m/s 0,13
Uscat Foarte bine Factor pU maxim N/mm? x m/s 1,23
Ungere cu ulei Satisfacator Coeficaient de frecare f 0,03-0,12*
Ungere cu unsoare  Nerecomandat RECOMANDARI
LG 2 RIS Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm 02-08
Ungere cu lichid " tSle vet\ teslt? deI Duritatea suprafetei Normal HB >180
de proces catre utilizatorut fina axului Pentru o durata de functionare prelungita > 480
* In functie de conditiile de functionare
PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE
Ungere cu ulei GAR-FIL / HPF
Ungere cu unsoare DX / DX10
Ungere cu lichid GARFIL / HPF

de proces
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HPF

{“ compliant

RoHS

LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA
CU BANDA DE PTFE

CARACTERISTICI

= Conceput pentru aplicatii hidroelectrice
= Suprafata lagar prelucrabild

= Capacitate de incdrcare mare

= Rezistenta la socuri si capacitate de incarcare pe capete
excelente

= Frecare scazutd, rata de uzura si durata de viata lagar
superioare

= Rezistenta excelentd la coroziune

= Stabilitate dimensionala deosebita - absorbtjie foarte scdzuta a
apei, umflare redusa

= Ecologic

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR

Strat antifrictiune GENERAL

Sarcina maxima, p

Temperatura de functionare

Strat suport USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Factor pU maxim

Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f
Ungere cu ulei Foarte bine UNGERE CU UNSOARE
Ungere cu unsoare  Nerecomandat Coeficaient de frecare f
Ungere cu apa Foarte bi %

9 P artedN® RECOMANDARI
Ungere cu lichid de proces Bine

Duritatea suprafetei

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE axului

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Pentru o durata de functionare prelungita

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice —Placi glisiere

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu dimensiuni
non-standard, modele de lagare adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Lagare servomotor, lagdrele axiale si radiale ale inelului
de reglare turbine, lagare de articulatji, lagdre palete de aparat
director, lagare vana de ghidare, segmenti vana de admisie, lagare
rold vana de admisie, lagare vana de descarcare, lagare incinta de
deseuri, lagdre gratar oprire acces pesti, lagare trunnion, lagére de
palete, lagare de injector turbine Pelton, lagare de deflector, lagare
trunnion pentru bild si fluture etc.

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 140
Dinamica N/mm?2 140
Min °C -195
Max °C 140
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 1,23
0,02-0,1*
0,02 -0,08*
pum 0,2-0,8
Normal >180
HB > 480

Ungere cu unsoare DX/ DX10

* in functie de conditiile de functionare
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LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale obtinute prin infisurare filamentara

GGB-MEGALIFE® XT

RoHS

SAIBE DE PRESIUNE CU PTFE DIN
MATERIAL COMPOZIT
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA

CARACTERISTICI

= Rezistenta excelenta la socuri

= Capacitate de incdrcare mare

= Rezistenta excelenta la dezalinieri

= Rezistenta excelenta la contaminare

= Rezistentd bund la viteza de suprafata

= Proprietatj foarte bune de rezistenta la frecare si uzura

= Rezistenta chimica buna

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR

Strat antifrictiune GENERAL

Sarcina maxima, p

Temperatura de functionare

Strat suport USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Factor pU maxim

Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f

Ungere cu ulei Satisfacator RECOMANDARI

Ungere cu unsoare  Nerecomandat Rugozitatea suprafetei axului, Ra
Ungere cu apa Foarte bine

Duritatea suprafetei axului

&

DISPONIBILITATE
Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:
— Saibe de presiune

Disponibile la comanda: Saibe de presiune cu dimensiuni
non-standard, modele de lagare adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Distantiere fulie, distantiere roti dintate, platforme
ridicatoare, motostivuitoare, pivotj, articulatii directie, porti
ridicatoare, macarale, excavatoare, articulatji unitati de actionare
supape etc.

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 140
Dinamica N/mm? 140
Min °C -195
Max °C 175
m/s 0,5
N/mm? x m/s 1,23
0,02-0,12*
pm <04
HB > 200

Ungere cu lichid

* [n functie de conditiile de functionare
de proces

Satisfacator

PENTRU PERFORMANTE SUPERIOARE

Ungere cu ulei HPF
Ungere cu unsoare DX
Ungere cu lichid de proces HPF
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Multifl

BANDA ANTIFRICTIUNE ACOPERITA CU PTFE  DISPONIBILITATE

Piese disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

CARACTERISTICI

= Material antifrictiune superior, se poate lipi cu usurintd pe orice
substrat curat si rigid

—Benzi

Disponibile la comanda:

Banda cu grosimea de 0,38 - 3,2 mm si latimea de 305 mm

= Reduce vibratia

Industrial: Mese ale masinilor-unelte, ghidaje si alte aplicatii cu

APLICATH
glisare
MICROSECTIUNE ’ )
B PROPRIETATI LAGAR
GENERAL
Sarcina maxima, p Staticé
Banda PTFE ! Dinamica
cu aditivi ) \in
Temperatura de functionare Max

USCAT

Viteza de alunecare maxima, U

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim

Uscat Foarte bine Coeficaient de frecare f
Ungere cu ulei Foarte bine UNGERE CU UNSOARE / CU ULEI
Ungere cu unsoare Foarte bine

Factor pU maxim

Ungere cu apa Bine Coeficaient de frecare f

V] lichid d i "
ngere cu lichid de proces Bine RECOMANDARI

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei axului

UNITATI VALOARE
N/mm? 70
N/mm? 35
°C -200
°C 280
m/s 2,5
N/mm? x m/s 0,32
0,07
N/mm? x m/s 1,25
0,05
pum 02-04
HB >200

* [n functie de conditiile de functionare

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 43
A HIGHER QUALITY OF LIFE



LAGARE TRIBOLOGICE - Materiale obtinute prin infisurare filamentara

SBC cu GAR-MAX™

RoHS
LAGARE DIN MATERIAE COMPOZI!’ DISPONIBILITATE
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA Disponibile la comanda: Ansambluri etansate SBC cu
ETANSATE GAR-MAX® de la GGB, cu sau far4 carcasé din otel, modele de
lagdre adaptate la nevoile clientilor
CARACTERISTICI
APLICATH
= Autoungere

Industrial: Articulatii ale sistemului de directie, pivoti cilindri

hidraulici, lagére pivoti de directie, nacele cu brat, platforme

- Rezistents excelentd la sarcini de impact si dezalinieri ridicatoare, trolii, porti ridicatoare, excavatoare, excavatoare de
santuri, miniincarcatoare, incdrcatoare frontale etc.

= Capacitate de incarcare statica mare

= Proprietati foarte bune de rezistenta la frecare si uzura
= Rezistenta chimica buna

= Etansat pentru a indeparta particulele de contaminare si a
creste durata de viata

= Ecologic, eliminad necesitatea sistemului de ungere automata si
unsoarea propriu-zisa

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE

Strat antifrictiune GENERAL
Sarcina A Statica N/mm? 210
arcina maxima, p Biraltes N/mm2 140
. Continuu °C 93
Temperatura de functionare Intermitent °c 104
Strat suport USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 0,13
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2x m/s 1,05
Uscat Foarte bine RECOMANDARI
HrLOEIL Eeilistiglier Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm 0,15-0,4
Ungere cu unsoare Satisfacator Duritatea suprafetei Normal HB > 350
Ungere cu ap3 Satisfacator axului Pentru o durata de functionare prelungita > 480

Ungere cu lichid

Satisfacator
de proces
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SBE cu HSG

{“ compliant

RoHS

LAGARE DIN MATERIAL COMPOZIT
RANFORSATE CU FIBRA DE STICLA
ETANSATE

CARACTERISTICI

= Autoungere

= Capacitate de incarcare statica mare

= Rezistentd excelenta la sarcini de impact si dezalinieri
= Proprietati foarte bune de rezistenta la frecare si uzura
= Rezistenta chimicd buna

= Etansat pentru a indeparta particulele de contaminare si a
creste durata de viata

= Ecologic, eliminad necesitatea sistemului de ungere automata si
unsoarea propriu-zisa

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Ansambluri etansate SBC cu HSG de la
GGB, cu sau fard carcasa din otel, modele de lagare adaptate la
nevoile clientilor

APLICATH

Industrial: Articulatii ale sistemului de directie, pivoti cilindri
hidraulici, lagére pivoti de directie, nacele cu brat, platforme
ridicdtoare, trolii, porti ridicatoare, excavatoare, excavatoare de
santuri, miniincarcatoare, incdrcatoare frontale etc.

MICROSECTIUNE ; ) .
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Strat antifrictiune GENERAL
Sarcina A Statica N/mm? 415
arcina maxima, p Biraltes e 140
. Continuu °C 93
Temperatura de functionare Intermitent c 104
Strat suport USCAT
Viteza de alunecare maxima, U m/s 0,13
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm?2x m/s 1,05
Uscat Foarte bine RECOMANDARI
HrLOEIL Eeilistiglier Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm 0,15-0,4
Ungere cu unsoare Satisfacator Duritatea suprafetei Normal HB > 350
Ungere cu ap3 Satisfacitor axului Pentru o duraté de functionare prelungita > 480

Ungere cu lichid

Satisfacator
de proces

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Metalice si bimetalice

GGB-CSM™

{“ compliant

RoHS
LAGARE MONOMETALICE CU PERETI GROSI

CARACTERISTICI

= Cu autoungere si fara intretinere, cu lubrifiant solid distribuit
omogen (grafic, MoS,) in matricea metalica

= Capacitate de incdrcare mare si intervale de temperaturd de
pana la 600 °C posibile in functie de aligj

= Sunt disponibile si aliaje rezistente la coroziune

= Sunt disponibile si aliaje fara plumb

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, bucse cu guler, saibe
de presiune, placi glisiere, semilagare, segmenti de piston axial i
radial, lagdre sferice cu autoaliniere, forme speciale, modele de
lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Constructii de masini, aplicatii la temperaturi ridicate si
in medii cu risc de coroziune, clapete de evacuare sau fum, supape,
turbine, turnatorii de fonta, industria metalurgica, furnale, suflante,
otelérii si industria constructiilor, turbine (ap4, abur si gaz), pompe
si compresoare, statii de epurare, cuptoare de tratament termic,
laminoare la cald, industria alimentara si a bauturilor, echipamente
de ambalare, utilaje agricole si de constructji, echipament de
manipulare, matrite de anvelope etc.

MICROSECTIUNE ; . .
_ PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Lubrifiant solid: GENERAL
Grait, Mo, Sarcing maxims Statica N/mm? 100 - 260
arcina maxima, p Biraltes ) — 55-130
) . . Min °C -200
Matrice metalici: ~ Temperatura de functionare o
Bronz, nichel Max ¢ 600
sau fier Coeficient de dilatatie termica liniara 10%/K 13-18
USCAT
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Viteza de alunecare maxima, U m/s 02-0,5
Uscat Bine Factor pU maxim N/mm? x m/s 08-1,5
Ungere cu ulei Bine Factor pU maxim 0,11-0,5
Ungere cu unsoare Bine UNGERE CU APA
WILLOEI i oozl Coeficaient de frecare f 0,08-0,18
Ungere cu lichid  Functie de mediul %
de proces de lucru si de aliaj RECOMANDARI
Rugozitatea suprafetei axului, Ra gm 02-08
Duritatea suprafetei Normal HB >180
axului Pentru o durata de functionare prelungita HRC > 45

Proprietatile lagdrului si recomanddrile conform materialului GGB-CSM®

METALICE $I BIMETALICE



GGB-CBM®

g compliant

RoHS

LAGARE BIMETALICE CU PERETI
SUBTIRI PRODUSE DIN PULBERE
DIN INDUSTRIA METALURGICA

CARACTERISTICI

= Cu autoungere si fard intretinere, cu lubrifiant solid distribuit
omogen (grafic) in stratul antifrictiune

= Capacitate de incarcare mare si adecvat pentru temperaturi de
la-150 °C panala 280 °C

= Straturi suport metalice diferite sunt disponibile: otel inox, otel
carbon sau bronz

= Sunt disponibile si aliaje fara plumb

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, bucse cu guler, saibe de
presiune, placi glisiere, cuzineti, segmenti de piston axial si radial,
bucse sferice, modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATH

Industrial: Constructji de masini, aplicatii la sarcini mari, turnatorii
de fonta, industria metalurgica, furnale, suflante, otelarii, industria
alimentara si a bduturilor, echipamente de ambalare, utilaje agricole
si de constructii, echipament de manipulare, matrite de anvelope etc.

PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Lubrifiant solid:
Grafit GENERAL
Matrice metalic: i A Staticd N/mm? 260 - 280
Pebazadebron  Sarcina maxima, p Dinamica N/mm?2 80-150
. Min °C -150
Strat suport: Temperatura de functionare
Otel inus, ? ! Max Y 280
otel garbon Coeficient de dilatatie termica liniara 10/K 12-16
sau bronz
USCAT
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Viteza de alunecare maxima, U m/s 03-0,5
Uscat Bine Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 05-1,0
Ungere cu ulei Bine Factor pU maxim 0,10-0,2
Ungere cu unsoare Bine UNGERE CU APA
Ll UGG o il Coeficaient de frecare f 0,70-0,15
Ungere cu lichid  Functie de mediul %
de proces de lucru si de aliaj RECOMANDARI
Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm 02-08
Duritatea suprafetei axului HB >180->250

Proprietétile lagarului si recomandarile conform materialului GGB-CBM®

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Metalice si bimetalice

GGB-BP20

{“ compliant

RoHS

LAGARE DIN BRONZ SINTERIZAT
IMPREGNATE CU ULEI METAFRAM

CARACTERISTICI

= Lagar fara intretinere pentru aplicatii generale din industria
constructoare de masini

= Performante optime sub sarcini relativ reduse si turatii mari

= Produs prin metalurgia pulberilor si adecvat astfel pentru forme
complexe

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR

GGB-BP25

oul compozitia: GENERAL

$n8-105% L

Atele <2 % Sarcina maxima, p

Cu Restul

Grupaimpregnare 1 Temperatura de functionare
(pana la 80 °C)

Densitate minima

Porozitate aparenta minima

IMPREGNAT CU ULEI

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE
Bine (PTFE/MoS,)

Uscat

Ungere cu ulei Bine Factor pU maxim

Ungere cu unsoare Satisfacator

Coeficaient de frecare f

Nerecomandat RECOMANDARI

Ungere cu apa

Ungere cu lichid

Nerecomandat
de proces

Duritatea suprafetei axului

Viteza de alunecare maxima, U

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice —Bucse cu guler

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice si bucse cu guler cu
dimensiuni non-standard, bucse sferice, tuburi si semifabricate tip
bard, modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Lagare de motoare electrice, aparate electrocasnice si
scule electrice manuale

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 20
Dinamica N/mm? 10
Min °C -180/ 0%
Max °C 90/ 300*
g/cm? 6,2
% 23
m/s 0,1-6,0*
N/mm?2 x m/s 0,1-1,8%
0,05 - 0,25*
pm <03-<0,6*
HB > 240 - > 355*

* Proprietatile lagdrului sunt dependente de ulei si de lubrifiantul solid

METALICE $I BIMETALICE



GGB-FP20

{“ compliant

RoHS

LAGARE DIN FIER SINTERIZAT DISPONIBILITATE

IMPREGNATE CU ULEI METAFRAM

CARACTERISTICI

= Lagar fard intretinere pentru aplicatii generale din industria

constructoare de masini

non-standard

APLICATII

Industrial: Lagare de motoare electrice, aparate electrocasnice si

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, bucse cu guler, piese

scule electrice manuale

= Performante optime sub sarcini relativ reduse si turatii mari

= Produs prin metalurgia pulberilor si adecvat astfel pentru forme

complexe

MICROSECTIUNE

GGB-FP20

cu compozitja:
1-4%Cu
<025%C

<2% Altele

Fe Restul

Grupa impregnare 1

(pandla 80 °C)

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Bine (PTFE/MoS,)

Ungere
cu ulei

Bine (impregnat cu ulei)
Ungere cu unsoare  Nerecomandat
Ungere cu apa Nerecomandat

Ungere cu lichid

Nerecomandat
de proces

PROPRIETATI LAGAR

GENERAL
RThE - Statica
arcina maxima, p D
Temperatura de functionare Min
Max

Densitate minima

Porozitate aparenta minima
IMPREGNAT CU ULEI

Viteza de alunecare maxima, U
Factor pU maxim

Coeficaient de frecare f
RECOMANDARI

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei axului

UNITATI VALOARE
N/mm? 45
N/mm? 8,0-22,5
°C -180 / -5*
°C 90/ 300*
g/cm? 5,6
% 20
m/s 0,1-4,0*
N/mm?2 x m/s 0,1-1,8*
0,05-0,25*
pm <0,2-<0,3*
HB > 240 - > 355*

* Proprietatile lagdrului sunt dependente de ulei si de lubrifiantul solid
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LAGARE TRIBOLOGICE - Metalice si bimetalice

GGB-S016

{“ compliant

RoHS

LAGARE DIN FIER SINTERIZAT
IMPREGNATE CU ULEI METAFRAM

CARACTERISTICI

= Lagar

= Performante superioare in comparatie cu GGB-FP20 sub sarcini
mari si turatii mici

= Produs prin metalurgia pulberilor si adecvat astfel pentru forme
complexe

MICRUSEIUE __ PROPRIETATI LAGAR

GGB-S016

ou compozitia: GENERAL

20% Cu - .
03-06%C Sarcina maxima, p
<2% Altele

Fe Restul Temperatura de functionare

Densitate minima
Porozitate aparenta minima

IMPREGNAT CU ULEI

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Nerecomandat Viteza de alunecare maxima, U
:::g:;ie Bine (impregnat cu ulei) Factor pU maxim
Coeficaient de frecare f
Ungere cuunsoare  Nerecomandat .
. RECOMANDARI

Ungere cu apa Nerecomandat
Ungere cu lichid Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Nerecomandat

de proces Duritatea suprafetei axului

DISPONIBILITATE

Semifabricate la comanda

APLICATHI

Industrial: Lagdre motoare electrice, aparate electrocasnice si
scule electrice de mana, aplicatii grele: echipamente de constructjii,
echipamente feroviare, echipamente militare

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 120
Dinamica N/mm?2 60
Min °C 0
Max °C 105
g/cm?® 6
% 16
m/s 0,3
N/mm? x m/s 0,9

0,05-0,15*%
pm < 0,2*
HB >355

* Proprietatile lagdrului sunt dependente de ulei si de lubrifiantul solid

METALICE $I BIMETALICE



GGB-SHB®

g compliant

RoHS
LAGARE DIN OTEL CEMENTAT

CARACTERISTICI

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice

= Pentru aplicatii cu ungere

Disponibile la comanda: Lagare cu caneluri de ungere diferite,

= Cu strat de alunecare simplu sau canelat
= Adecvat pentru ungere cu unsoare

= Viteza redusa de rotatie cu presiune specifica ridicata

piese nestandardizate

APLICATHI

Industrial: Utilaj terasier, excavatoare si incdrcatoare, utilaje

agricole, motogrape, pluguri si combine de recoltat, graifare cu
falci, cupe si graifare, cilindri hidraulici pentru protectia impotriva
uzurii a partii inferioare si ochetilor, masini de spalat de uz
industrial, ghidaje glisante pentru prese industriale, pompe de
aspiratie, scaune culisante, masini-unelte

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR

GENERAL

Sarcina maxima, p
Otel E410,E470
(20MnVE, Rezistenti de rupere la tractiune
NISIA381)

conf. EN 10305 Temperatura de functionare

Densitate
Coeficient de dilatatie termica liniara

UNGERE CU UNSOARE

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

Uscat Insuficient

Viteza de alunecare maxima, U

Ungere cu ulei Bine .
Factor pU maxim
Ungere cu unsoare Foarte bine

Coeficient de frecare f
RECOMANDARI

Ungere cu apa Nerecomandat

Ungere cu lichid

In functie de lichid
de proces !

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei axului

Statica
Dinamica

UNITATI VALOARE
N/mm?2 300
N/mm?2 150
N/mm?2 550
C 150
7.8
% 12
m/s 0,1
N/mm? x m/s 1,5
0,2
pm <08
HRC 58 -62

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 5’]
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LAGARE TRIBOLOGICE - Metalice si bimetalice

AuGlide®

compliant

RoHS

LAGARE DE ALUNECARE BIMETALICE
FARA PLUMB

CARACTERISTICI
= Fard plumb
= Prelucrabile

= Libertatea de proiectare - personalizabil pentru a satisface
nevoile specifice de indentare si de forma

= Poate rezista la sarcini specifice ridicate si temperaturi ridicate

= Rezistenta excelentd la oboseald in conditii de incarcare
dinamica si de soc

= Rezistentd excelentd la uzura

= Adecvat pentru functionare hidrodinamica

= Adecvat pentru ungere cu ulei si unsoare

= Performante de top in timpul miscarii de oscilatie

= Constructia cu pereti subtiri permite 0 asamblare compacta a

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice si placi glisante cu
dimensiuni non-standard, modele de lagare adaptate conform
Directivei RoHS

APLICATH
Domeniul auto: Transmisii, pivot de fuzeta, etrier de camion

Industrial: Utilaje agricole, excavatoare, utilaje textile, echipamente
pneumatice, echipamente de manipulare mecanica si ridicare,
cilindri hidraulici, masini de teren si multe altele

lagarului

= Indentatiile in suprafata lagdrului asigura un rezervor pentru
unsoare si permit o reungere prelungita

MICROSECTIUNE ; ’ .
PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
A o——i Strat antifrictiune GENERAL
=y Wy | o] dneseshia. Statica N/mm? 300
= Pl arcina maxima, p D N/mm?2 140
= .‘ -
T Min °C -40
s, g = Temperatura de functionare Uns la maxim °C 150
\ \ " e Stratsuport Uns la maxim cu ulei °C 250
—  dno UNS CU ULEI
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Uscat Insuficient Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 2,8
Ungere cu ulei Bine A Uns 0,05-0,12
Coeficient de frecare f Ulei 004-012
Ungere cu unsoare Foarte bine .
. . RECOMANDARI
Ungere cu apa Insuficient
Ungere cu lichid e Rugozitatea suprafetei axului, Ra Normala pm <08
de proces Duritatea suprafetei Normala HB > 200
axului Pentru o durata de functionare prelungita > 350

57 | METALICE SI BIMETALICE




SY

LAGARE DE ALUNECARE BIMETALICE
PENTRU STANDARDUL SAE 792

CARACTERISTICI

= Deosebit de adecvat pentru sarcini specifice mari, fard miscari
oscilatorii, cu frecventa mica

= Aplicabil in conditii de functionare dificile

= Capacitate de incdrcare mare, rezistenta foarte buna la
oboseala si temperaturi ridicate

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice — Saibe de presiune

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice si saibe de presiune cu
dimensiuni non-standard, placi glisiere, modele de lagare adaptate
la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Echipamente de manipulare mecanica si de ridicat,
cilindri hidraulici, echipament agricol, utilaje de teren etc.

MICROSECTIUNE ; . .
i _ PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
Tig = e ~ w—— Stratantifrictiune
e ke cu alveole de GENERAL
. - ungere
b . CUPQ]%.SMO S Statica N/mm? 300
i X, ’a E?Jngéi%m aprox. arcina maxima, p D N/mm?2 140
3 i
ST g e Min °C -40
Temperatura de functionare Max ungere cu unsoare °C 150
Strat suport Max ungere cu ulei °C 250
tin ot USCAT / UNGERE CU ULEI
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Uscat Nerecomandat Factor pU maxim N/mm? x m/s 28
Ungere cu ulei Bine ; Uscat 0,05-0,12
Coeficaient de frecare f Ungere cu ulei 0.04-012
Ungere cu unsoare Foarte bine .
. RECOMANDARI
Ungere cu apa Nerecomandat
Ungere cu lichid \eresomandat Rugozitatea suprafetei axului, Ra pum <08
de proces Duritatea suprafetei Normal HB >200
axului Pentru o durata de functionare prelungita > 350
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LAGARE TRIBOLOGICE - Metalice si bimetalice

SP

LAGARE DE ALUNECARE BIMETALICE DISPONIBILITATE
PENTRU STANDARDUL SAE 794 Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, saibe de presiune, placi
glisiere, modele de lagare adaptate la nevoile clientului
CARACTERISTICI
APLICATHI

= Pentru aplicatjii cu ungere, cu strat antifrictiune neted
Industrial: Echipamente de manipulare mecanica si de ridicat, cai
de alunecare pentru utilaje, cilindri hidraulici, motoare hidraulice,
echipament pneumatic, echipament medical, utilaj textil,
echipament agricol etc.

= Adecvat pentru ungere cu ulei si unsoare

MICROSECTIUNE ’ ’ .
_ PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE
. Strat antifrictiune
CuPb26Sn2 GENERAL
consta din aprox.
Igﬁ %Zﬂ Sarcina maxima Staticd b 0
Sn 2% 0 P Dinamica N/mm?2 120
A - Min °C -40
s P ‘_'q Temperatura de functionare Max ungere cu unsoare °C 150
Mpras '{“_‘:_m__‘ Strat suport Max ungere cu ulei °C 250
R SO din otel
USCAT / UNGERE CU ULEI
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
Uscat Nerecomandat Factor pU maxim N/mm?2 x m/s 2,8
Ungere cu ulei Bine ; Uscat 0,05-0,12
Coeficaient de frecare f Ungere cu ulei 004-012
Ungere cu unsoare Foarte bine .
. RECOMANDARI
Ungere cu apa Nerecomandat
Ungere cu lichid \eresomandat Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm <04
de proces Duritatea suprafetei Normal HB >200
axului Pentru o durata de functionare prelungita > 350

H4 | METALICE SI BIMETALICE



MBZ-B09

g compliant

RoHS

LAGARE DIN BRONZ DIN CuSn8
CU ALVEOLE DE LUBRIFIERE

CARACTERISTICI

= Materialul antifrictiune din banda de bronz cu alveole pentru

ungere

= Rezistentad buna la uzurd, adecvat pentru conditji dificile

= Performante optime sub sarcini relativ ridicate si turatii reduse

MICROSECTIUNE

CuSn8

cu compozitia:
Sn 8%
P<0,05%
Cu Restul

Uscat Nerecomandat
Ungere cu ulei Bine
Ungere cu unsoare Bine
Ungere cu apa Nerecomandat
Ungere cu lichid Nerecomandat

de proces

PERFORMANTE iN FUNCTIONARE

PROPRIETATI LAGAR

GENERAL

Sarcina maxima, p

Temperatura de functionare

UNGERE CU UNSOARE

Viteza de alunecare maxima, U
Factor pU maxim

Coeficaient de frecare f
RECOMANDARI

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei
axului

Pentru o durata de functionare prelungita

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

— Bucse cilindrice

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu dimensiuni
nonstandard, bucse cu guler, placi glisiere, modele de lagare
adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Echipamente de manipulare mecanica si de ridicat,
cilindri hidraulici, echipament pneumatic, echipament medical,
utilaj textil, echipament agricol etc.

UNITATI VALOARE
Staticd N/mm? 120
Dinamica N/mm? 40
Min °C -40
Max ungere cu unsoare °C 150
Max ungere cu ulei °C 250
m/s 2,5
N/mm? x m/s 2,8
0,06-0,15
um <08
Normal > 200
HB > 350

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Metalice si bimetalice

[D®

Q compliant

RoHS
LAGARE DI NBRONZ DIN CuSn8 DISPONIBILITATE
CU REZERVOARE DE UNSOARE Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu dimensiuni
nonstandard, modele de lagare adaptate la nevoile clientului
CARACTERISTICI
= Lagar rezistent la uzura din banda de bronz solid cu perforatii APLIGAI"
pentru aplicatii cu ungere Industrial: Echipamente de manipulare mecanica si de ridicat,

cilindri hidraulici, echipament pneumatic, echipament medical,

= Performante imbunatéatite in comparatie cu MBZ-B09: o ) ) )
utilaj textil, echipament agricol etc.

depozitele de unsoare mai mari cresc intervalele de intretinere,
impuritatile si reziduurile se acumuleaza in perforatii, reducand
uzura

= Performante optime sub sarcini relativ ridicate si turatji reduse

MICROSECTIUNE

PROPRIETATI LAGAR UNITATI VALOARE

GENERAL
i A Staticd N/mm?2 120
CuSn8 - Sarcina maxima, p Binmies N/ 40
cu compozitia:
Sn 8% . Min °C -40
P<005% Temperatura de functionare Max C 150
Cufestu UNGERE CU UNSOARE
Viteza de alunecare maxima, U m/s 2,5
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim N/mm? x m/s 2,8
Uscat Nerecomandat Coeficaient de frecare f 0,06-0,15
Ungere cu ulei Satisfacator RECOMANDARI
Ungere cu unsoare Bine Rugozitatea suprafetei axului, Ra pm <08
Ungere cu apa Nerecomandat Duritatea suprafetei Normal HB > 200
Ungere cu lichid axului Pentru o durata de functionare prelungita > 350
Nerecomandat

de proces

HB | METALICE SI BIMETALICE



L0D®

g compliant

RoHS

LAGARE DE BRONZ DIN CuSn8 DISPONIBILITATE

CU REZERVOARE DE UNSOARE

CARACTERISTICI

= Material antifrictiune rezistent la uzura din bronz perforat cu
simeringuri integrate pentru aplicatii cu ungere

= Simeringurile integrate reduc spatiul de instalare, protejeaza
lagarul contra contaminarii si prelungesc durata de viata dupa

ungere

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice cu dimensiuni

nonstandard, modele de lagare adaptate la nevoile clientului

APLICATII

= Adecvat pentru utilizarea cu toate unsorile

= Performante optime sub sarcini relativ ridicate si turatii reduse

MICROSECTIUNE

CuSn8

cu compozitia:

Sn 8%

P<0,05%

Cu Restul
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE
Uscat Nerecomandat
Ungere cu ulei Satisfacator
Ungere cu unsoare Bine
Ungere cu apa Nerecomandat
Ungere cu lichid Nerecomandat

de proces

PROPRIETATI LAGAR

GENERAL

Sarcina maxima, p Dir?;?rfzig

Temperatura de functionare l\,>|/| in
ax

UNGERE CU UNSOARE

Viteza de alunecare maxima, U

Factor pU maxim

Coeficaient de frecare f

RECOMANDARI

Rugozitatea suprafetei axului, Ra

Duritatea suprafetei Normal

axului Pentru o duraté de functionare prelungita

Industrial: Echipamente de manipulare mecanica si ridicat, cilindri
hidraulici, echipament pneumatic, echipament medical, utilaj textil,
echipament agricol etc.

UNITATI VALOARE
N/mm? 120
N/mm?2 40
°C -40
°C 150
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,06-0,15

um <08

>200

HB >350

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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LAGARE TRIBOLOGICE - Metalice si bimetalice

GGB-0B®

LAGARE DIN BRONZ TURNAT CU
INSERTII DIN LUBRIFIANT SOLID

CARACTERISTICI

= Material antifrictiune fara intretinere pentru aplicatii la solicitari
mari

= Performante excelente la sarcini mari si in functionare
intermitenta

= Disponibil si cu insertii de grafit pentru temperaturi peste 250 °C

MICROSECTIUNE _ i
PROPRIETATI LAGAR
1 1 Strat antifrictiune
cu peliculd GENERAL
de rodare
Sarcina maxima, p
-~ 2 Inserti din
& lbrifiantsoli Temperatura de functionare
B e Je
a8 ¥ 3 Bronz UNGERE CU UNSOARE
Viteza de alunecare maxima, U
PERFORMANTE iN FUNCTIONARE Factor pU maxim
Uscat Bine Coeficaient de frecare f
Ungere cu ulei Bine RECOMANDARI
Ungere cu unsoare Bine Rugozitatea suprafetei axului, Ra
Ungere cu apa Bine

Duritatea suprafetei axului

DISPONIBILITATE

Disponibile la comanda: Bucse cilindrice, bucse cu guler, saibe
de presiune, pldci glisiere, lagdre crapoding, semilagare, inele de
segmenti de piston axiali si radiali, lagare sferice cu autoaliniere,
modele de lagdre adaptate la nevoile clientului

APLICATII

Industrial: Platforme marine, echipament subacvatic, poduri si
inginerie civila, echipament pentru industria metalurgica, macarale
si linii de transport, utilaj minier pentru exploatare la zi i in
subteran, echipament de constructji i terasier etc.

UNITATI VALOARE
Statica N/mm? 200
Dinamica N/mm? 100
Min °C -50
Max °C 350
m/s 0,5
N/mm?2 x m/s 1,5

0,05-0,18
pum 02-08
HB > 200

Ungere cu lichid

Satisfacator
de proces

METALICE $I BIMETALICE



PRODUSE AUXILIARE - Ansambluri lagére

UNI

LAGARE UNI CU AUTOALINIERE Material carcasa : GGG40
Material sfera:: 16MnCr5
CARACTERISTICI Material inoxidabil disponibil la cerere
= Lagarul compenseaza dezalinierile DISPONIBILITATE
= Universal ca lagdr cu flansa sau suport, adecvat pentru sarcini Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmitoarele forme:
mari
APLICATII

= Rotula sferica cu autoaliniere evitd incarcarea lagarului pe
capete Industrial: Centrale eoliene, spalatorii auto, utilaje de curatat,
sisteme cu tambur, echipamente de fatetare, sisteme de
manipulare, benzi transportoare (fulii), masini de tiparit, echipament
— Rotula sfericd este asigurata contra deformarilor de incalzire si ventilare, trolii, macarale, utilaj textil, masini speciale,
echipament brutdrie, echipamente marine

= Reglabil pand la + 5°

= In functie de carcasa, rotula si lagarele selectate sunt
disponibile modele de lagare de la cele mai simple pana la cele
mai complexe

= Pentru solutii de design optime, sunt aplicabile lagare diverse
din programul de produse GGB

VALORI LIMITA SARCINA PENTRU FORTE RADIALE

SARCINA RADIALA MAX. [N] SARCINA RADIALA MAX. [N] SARCINA DE FORFECARE MAX. [N]

MARIME Ib BUCSA (CARCASA) (BOLT) (BOLT)
1 10-25 20 000 10 000 1000
2 28 - 40 30 000 15000 1500
3 45-60 50 000 25000 2500
4 65 - 80 90 000 45000 4500
5 85-100 125 000 62 500 6 000

Datele furnizate pentru carcase de lagare UNI sunt valabile pentru suruburi 12.9 (DIN EN 20898, partea 1),
deoarece stabilitatea carcasei depdseste sarcina admisd a suruburilor de fixare.

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 59
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PRODUSE AUXILIARE - Ansambluri lagére

MIN| b
M{mm ) ™

RoHS

LAGARE MINI CU AUTOALINIERE Material carcasa : AIMgSi12

Material sfera:: 9SMn28K
CARACTERISTICI Disponibile din otel inox si alte materiale
= Lagarul compenseaza dezalinierile DISPONIBILITATE
= Universal ca lagdr cu flansa sau suport, adecvat pentru sarcini Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmitoarele forme:

mari
APLICATII

= Rotula sferica cu autoaliniere evitd incarcarea lagarului pe
capete Industrial: Centrale eoliene, spalatorii auto, utilaje de curatat,
sisteme cu tambur, echipamente de fatetare, sisteme de
manipulare, benzi transportoare (fulii), masini de tiparit, echipament
— Rotula sfericd este asigurata contra deformarilor de incalzire si ventilare, trolii, macarale, utilaj textil, masini speciale,
echipament brutdrie, echipamente marine

= Reglabil pand la + 5°

= In functie de carcasa, rotula si lagarele selectate sunt
disponibile modele de lagare de la cele mai simple pana la cele
mai complexe

= Pentru solutii de design optime, sunt aplicabile lagare diverse
din programul de produse GGB

VALORI LIMITA SARCINA PENTRU FORTE RADIALE

- < SARCINA RADIALA MAX. [N] SARCINA RADIALA MAX. [N] SARCINA DE FORFECARE MAX. [N]
MARIME 1D BUCSA (CARCASA) (BOLT) (BOLT)

0 8115 10000 5000 500

Sarcinile admise pentru lagarele in carcasa tip MINI sunt determinate de stabilitatea
carcasei sau de forta suruburilor de fixare (diametru de 6 mm), in functie de directia sarcinii.

650 | ANSAMBLURI LAGARE



EXALIGN®

compliant

RoHS
LAGARE EXALIGN CU AUTOALINIERE

CARACTERISTICI
= Lagarul compenseaza dezalinierile

= Universal ca lagar cu flansa sau suport, adecvat pentru sarcini
mari

= Rotula sferica cu autoaliniere evitd incarcarea lagarului pe
capete

= Reglabil pand la + 5°
= Rotula sferica este asigurata contra deformarilor

= In functie de carcasa, rotula si lagarele selectate sunt

disponibile modele de lagare de la cele mai simple pana la cele

mai complexe

= Pentru solutii de design optime, sunt aplicabile lagare diverse
din programul de produse GGB

VALORI LIMITA SARCINA PENTRU FORTE RADIALE

TIP PB LAGAR CU TALPA
CU 2 ORIFICII DE FIXARE

Material carcasa : Fonta
Material sferd:: Fonta
Disponibile din otel inox si alte materiale

DISPONIBILITATE

Lagare disponibile in dimensiuni standard sub urmatoarele forme:

APLICATII

Industrial: Centrale eoliene, spalatorii auto, utilaje de curatat,
sisteme cu tambur, echipamente de fatetare, sisteme de
manipulare, benzi transportoare (fulii), masini de tiparit, echipament
de incalzire si ventilare, trolii, macarale, utilaj textil, masini speciale,
echipament brutdrie, echipamente marine

TIP FL/DF LAGAR CU FLANSA
CU 4 SAU 2 ORIFICH DE FIXARE

MARIME ID BUCSA

10-15
20-25
30
35-40
45
50
55- 60
70-75
80-85
90-100

O 00 N o O » W N =

-
o

SARCINA RADIALA MAX. [N]

SARCINA RADIALA MAX. [N]

4250 3750
7700 5900
9 500 8 000
17 000 11 000
23 000 12 000
25000 14 500
30000 16 000
38000 17 000
45 500 27000
74 500 30500
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0G@GB

BY TIMKEN

Va rugam sa completati formularul de mai jos pe care sa il transmiteti inginerului de vanzari GGB sau sa il trimiteti la:

austria@ggbearings.com

DATE PENTRU CALCULAREA MODELULUI DE LAGAR

Aplicatie:

Proiect/Nr.:

Cantitate:

|:| Turatie

TIP DE LAGAR:

|:| Bucsa B
cilindrica V777777777

[] sarcina stabila

|:| Bucsa B
cu guler LB
A
51 m— S| 5
v
[ ] saibs de

presiune

|:| Piese speciale (schitd)

[] sarcina rotativa

DIMENSIUNI [mm]

Diametru interior D}
Diametru exterior Do
Lungime B

Diametrul gulerului Dn
Grosime flansa B
Grosime perete St
Lungime placa glisiera L

Latime placa glisiera W
Grosime placa glisier a Ss
SARCINA

[] sarcini statica
[] sarcina dinamica

Sarcina axiala F [N]
Sarcina radiala F [N]
MISCARE

Turatie N [1/min]
Viteza U [m/s]
Lungimea cursei Ls [mm]
Frecventa cursei [1/min]
Ciclu de o [°]
oscilatji

Frecventd oscilatii N, [1/min]

|:| Model nou

|:| Miscare de oscilatie

|:| Model existent

[ ] Miscare liniara

MARJE $1 TOLERANTE

Arbore !

Alezaj carcasa D,

MEDIU DE FUNCTIONARE
Temperatura ambianta T__[°]

Materialul carcasei lagarului

|:| Carcasa cu proprietati bune de evacuare
a caldurii

|:| Piese presate usoare sau carcasa izolatd cu
evacuare dificild a caldurii

|:| Carcasa nemetalica cu evacuare dificild
a caldurii

|:| Functionare intermitenta in apa si uscat

UNGERE

|:| Uscata

|:| Ungere continua

|:| Ungere cu lichid de proces
|:| Numai ungerea initiala
|:| Conditii hidrodinamice
Lichid de lucru

Lubrifiant

Viscozitate dinamica n[mPas]

SUPRAFATA DE CONTACT
Material

Duritate HB/HRC
Rugozitate Ra [um]

INFORMATII CLIENT

ORE DE FUNCTIONARE PE ZI
Functionare continua
Functionare intermitenta
Durata de functionare

Zile pe an

DURATA DE VIATA
Durata de viata dorita L, [h] ‘

Companie

Strada

Oras/Stat/Provincie/Cod postal

Telefon Fax
Nume
Adresa e-mail Data




Informatii produs

GGB va asigura ca produsele descrise in acest document nu contin erori de fabricatie sau defecte materiale.

Datele consemnate in acest document sunt inregistrate pentru a evalua gradul de adecvare al materialului la scopul prevazut. Acestea au la
bazd propriile noastre analize, cat si publicatii general accesibile. Acestea nu reprezinta nicio garantie privind proprietatile propriu-zise.

Cu exceptia precizdrilor exprimate in scris, GGB nu ofera nicio garantie privind adecvarea produselor descrise la niciun scop anume sau la
situatii de utilizare specifice. GGB nu accepta nicio raspundere pentru pierderi, daune sau costuri, indiferent dacd acestea apar prin
utilizarea directd sau indirecta a acestor produse.

Termenii si conditiile GGB privind vanzarile si livrarile, incluse ca parte integranta a cererilor de ofertd, stocurilor si listelor de preturi, au
valabilitate absoluta pentru toate activitatile comerciale realizate de GGB. La cerere, se pot pune la dispozitie copii.

Produsele sunt supuse procesului de dezvoltare continud. GGB Tsi rezerva dreptul de a aduce modificari sau imbunatatiri datelor tehnice
fard instiintari prealabile.

Produsele sunt supuse procesului de dezvoltare continud. GGB Tsi rezerva dreptul de a aduce modificari sau imbunatatiri datelor tehnice
fard instiintari prealabile.

Editia 2023 (aceasta editie inlocuieste editiile anterioare, acestea pierzandu-si astfel valabilitatea)

DECLARATIE PRIVIND CONTINUTUL DE PLUMB iN PRODUSELE GGB SI CONFORMITATEA CU DIRECTIVA UE

Pentru transporturile catre sau in interiorul UE: Toate produsele cu acest numar de piesé contin plumb (nr. CAS: 7439-92-1) la o
concentratie mai mare de 0,1% (greutate/ greutate). In acest moment nu sunt necesare actiuni, deoarece aceste produse nu se asteapté
sd ridice probleme in conditii normale de sigurantd, cu conditia sa fie respectate practicile uzuale de siguranta si igiena la locul de munca,
inclusiv, dar fara a se limita la purtarea manusilor de protectie pentru a evita contactul cu pielea si spalarea intotdeauna a mainilor dupa
manipularea acestor produse, in special inainte de a manca, bea sau fuma. Cand pe acest material sau pe componente se efectueaza
operatii de téiere, prelucrare sau operatii termice (de ex. tdierea cu laser, prelucrarea termica etc.) trebuie luate masuri de precautie
suplimentare si trebuie respectate practicile de siguranta. Aceste precautii suplimentare includ, dar nu se limiteaza la: utilizarea de
dispozitive de protectie respiratorie adecvate, evitarea ingerarii si inhaldrii, contactul prelungit al pielii si ochilor si manipularea, depozitarea
si eliminarea corespunzatoare a produselor. Daca aveti intrebari suplimentare, nu ezitati sa ne contactati. Respectati intotdeauna
dispozitiile legale locale.

FABRICATIE

La temperaturi de pana la 250 °C, politetrafluoroetilena (PTFE) prezentd in materialul cuzinetului este complet inertd, asa c4, in situatji
rare in care bucsele DP4®, DP4-B, DP10 sau DP11 sunt gaurite sau dimensionate dup& asamblare, alezarea sau superfinisarea nu
prezinta pericole.

La temperaturi mai mari insa, se pot produce mici cantitati de vapori toxici, iar inhalarea directa a acestora poate provoca o boald de tipul
gripei, ale cdror simptome nu vor apdrea cateva ore, insa care dispare fara sechele in 24-48 de ore.

Unii vapori pot fi degajati din particule PTFE prinse de varful unei tigari. Prin urmare, se interzice fumatul in locuri in care se prelucreaza
DP4® DP4-B, DP10 sau DP11.

MARCI COMERCIALE

GGB®, DP4®, DP4-B, DU®, DU-B, DP10, DP11, DP31, DX®, DX®10, HI-EX®, DTS109, DS, EP®, EP®12, EP®15, EP®22, EP®30, EP®43,
EP®44, EP®63, EP®64, EP®73, EP®79, FLASH-CLICK, KA Glacetal, Multilube, GAR-MAX®, GAR-FIL, HSG, MLG, HPM, HPMB®, HPF,
GGB-MEGALIFE® XT, Multifil, SBC su GAR-MAX®, SBC su HSG, GB-CSM®, GGB-CBM®, GGB-BP25, GGB-FP20, GGB-SHB®, GGB-S0O16,
AuGlide®, SY, SP, GGB-DB®, UNI, MINI si EXALIGN® sunt marci comerciale inregistrate sau marci comerciale, dupa caz,

ale GGB si afiliatilor sdi.

Alte denumiri de produse sau companii mentionate in aceasta brosura pot fi marci comerciale ale detinatorilor respectivi.
Utilizarea marcilor comerciale detinute de GGB fard acordul scris si exprimat in prealabil de GGB este strict interzisa.

MBZ-B09, LD® si LDD® sunt denumirile produselor Wieland-Werke AG, Germania.
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GGB is part of The Timken Company's portfolio of engineered bearings and industrial motion products.
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